Svarovani hliniku
a jeho slitin

STRENGTH THROUGH COOPERATION



Vysoka kvalita dratu
pro svarovaci metodu MIG a TIG
od osvédceného dodavatele

Obr.1 - Velmi Cisty povrch Al dratd

Spole¢nost ESAB je nejvétsi vyrobce dratl
pro svafovani hliniku na svété. Vede

ve vyvoji vykonnych, vysoce kvalitnich
dratl pro metody svarovani MIG a TIG

a nabizi nejobsahlejsi sortiment vyrobkd.
Zé&kaznici se mohou spolehnout

na jedinecnou technickou podporu

od vyrobce svarovacich materialQ

a zafizeni, ktery ma celosvétovou
zkuSenost s jejich zpracovanim a pouzitim

a zaroven zastoupeni

Za ucelem zvySeni produktivity a odstranéni
prostojd spojenych s vyménou tradiénich
civek o véaze 7kg - mlzete pouZit draty

z hliniku ve velkokapacitnich balenich
Marathon Pac™. Je to nejspolehlivejsi

a k zivotnimu prostfedi nejSetrnéjsi systém
velkych baleni na svété. PGvodné byl vyvinut
pouze pro nelegované draty, ale velmi rychle
byl vyuzit i pro draty z nerezové oceli,
plnéné elektrody a pro draty pro svafovani

pod tavidlem. Hlinikové

po celém svéts. ¢ Komplexni sortiment draty nejsou s ohledem
legovanych material( na specifické mechanické
Ve spole¢nosti ESAB * Technicka podpora vlastnosti snadnym mate-

vyroba hlinikovych dratd e Svary uréené pro kontrolu

zacina vybérem surovin rentgenem

s co nejnizéim obsahem o Cisty povrch svaru
vodiku - hlavni pfiginou e Vynikajici podavani dratu

ridlem pro velka baleni,
ale spole¢nost ESAB
prekonala tyto technické

potize pred nékolika lety

B - navin

A - rozvin

porovitosti.

Vyvinuty unikatni proces
tazeni umozriuje
odstranéni oxidl

a nerovnosti, které
mohou zpUsobovat

znecCisténi a porovitost.

i na velké vzdalenosti
Konstantni svarovaci
parametry
Recyklovatelné
velkokapacitni baleni
Marathon Pac™
Kompletni sortiment
prislusenstvi

a pokracuje ve vyvoji

rodiny Marathon Pac.

Stabilni podavani rovného
dratu z baleni Marathon
Pac™ zajistuje presné
umisténi svarti, dobry

privar a vzhled, mensi

Pfesny navin a konstantni pramér

dava konstantni svarovaci para-

metry, a to i mezi jednotlivymi

tavbami. Vysledkem je stabilni

oblouk, poskytujici konzistentni

kvalitu svaru s minimalnim

rozstfikem, ale také ochranu proti

vihkosti z okolni atmosféry.

Speciélni technologie

zpracovani umoznuje dosazeni Cistého
povrchu dratu pro zlepSeni podavani
a zajisténi ,rentgenové” kvality spoje
(obr.1).

Na opracovany povrch dratu je nanesena
velmi tenka vrstva patentovaného maziva,
ktera poskytuje vynikajici podavatelnost.
Tyto jedine¢né vlastnosti dratl spole¢nosti
ESAB umoznuiji jejich vyuziti také

v procesech nachylnych k pérovitosti,

jako je napf. hybridni svafovani laserem.

rozstrik a nizsi podil
opravnych pracfi po svafovani. Zaroven
umoznuje podavani i na velké vzdalenosti

(>30m) a velmi jednoduchou manipulaci.

Pouziti dratu baleného v osmihranném sudu
Marathon Pac vede ke snizeni opotfebeni
podavaciho zafizeni, napf. voditek

a kontaktnich $picek a minimalizuje naklady
na nahradni dily. Doba odstavky

pro vymeénu civky neni potfebna.
Velkokapacitni baleni Marathon Pac™

je zérukou bezproblémového svarovani.



Marathon Pac™ - kompletni Fada
pro hlinikové draty

ESAB Marathon Pac™ je e Jumbo Marathon Pac Midi a Micro Marathon Pac™ jsou
nejpokrokovéjsi systém (hmotnost 141 kg) poslednimi pfirGstky a jsou idealni
velkokapacitniho baleni dréatu. e Midi Marathon Pac pro zpracovatele s prdmérnou
Kompletni sortiment fady Marathon (hmotnost 80 kg) spotrebou hlintkovych dratt MAG,
Pac™ pro hlinikové draty MIG e Micro Marathon Pac kteri chtéji minimalizovat naklady.
se sklada z balenf: (hmotnost 25 kg)

Marathon Pac™ - Pfehled baleni

svar. drat Typ Jumbo 141 kg Midi 80 kg Micro 25 kg Ekvivalent dratu pro TIG
slitiny 935 x 595 mm 508 x 595 mm 220 x 595 mm 1.6-4.8 x 1000 mm

AN

OK Tigrod 1450
OK Tigrod 1070

OK Autrod 4043 AISi5 * x X OK Tigrod 4043
OK Autrod 4047 AlSi12 X OK Tigrod 4047
OK Autrod 5554 AlMg2.7Mn X OK Tigrod 5554
OK Autrod 5754 AlMg3 X OK Tigrod 5754
OK Autrod 5356 AlMg5Cr X X X OK Tigrod 5356
OK Autrod 5183 AlMg4.5Mn X X X OK Tigrod 5183
OK Autrod 5087 AlMg4.5MnZr X OK Tigrod 5087
OK Autrod 5556A AIMg5Mn » OK Tigrod 5556A

‘Dotazy na dal$itypy slitin zodpovime. Viz str. 5 Siroka nabidka slitin, véetné klasifikace a certifikatd.
N . | -



Marathon Pac™ - daspora nakladu

Velkokapacitni baleni ESAB Marathon
Pac™ je navrzeno tak, aby umoZznilo
zakaznikim ziskat maximalni navratnost
nékladl u robotizovaného, mechani-

zovaného a manualniho svarovani.

NiZe uvedena tabulka zobrazuje prehled
typickych Uspor nakladd pfi porovnani
rznych typd Marathon Pac™ s civkami
hlinikového dréatu o véaze 7 kg. Prostoje
svarovaci jednotky pfi vymeéneé civky zavisi
na takovych faktorech, jako je pfistupnost
k podavaci dratu, délka dréatu

a vzdélenost do mista, kde jsou civky

skladovany. Tabulka vychazi

z 20 min. cyklu vymeény pro civku

a pro Marathon Pac.

Stabilni podavani a prisun rovného dratu
z baleni Marathon Pac™ zajiStuje to,

Ze svary jsou pfesné umisténe,

s dobrou penetraci a vzhledem,

s mensim rozstfikem a snizenou potfebou
naslednych opravnych operaci.

S balenim Marathon Pac™ se navic
vyhnete nedokonéenym vyrobkim nebo
zmetkdm z dlvodu nahlého ukonceni
dréatu. Celkové vzato m4 toto za nasledek

znacné nizsi naklady na opravy.

Porovnani nakladd standardni civky - 7 kg, Marathon Pac “Micro” - 25 kg, Marathon Pac “Midi” - 80 kg,

Marathon Pac “Jumbo” - 141 kg

P - Micro Midi Jumbo
Jypy balen ke Marathon Pac Marathon Pac Marathon Pac
Hmotnost baleni [kg] 7 kg 25 kg 80 kg 141 kg
Spotteba svar. dratu za rok [kg] 1.000 kg
Pocet vyménénych civek za rok [kusy] 143 40 13 7
Doba potfebna k vyméné civky [min] 20 20 20 20
Doba potfebna k vyméné civky pfi spotfebé 1000 kg/rok 2857.14 800.00 250.00 141.84
Celkova doba vymény civky [h] 47.62 13.33 417 2.36
1. Naklady na vyménu civky
Operac¢ni néklady na robota a operatora [€/h] 120.0 120.0 120.0 120.0
Naklady na vyménu civky za rok [€] 5714.29 1600.0 500.0 283.69
2. Dal$i Gspora nakladi pfi pouziti Marathon Pac™
Nékupni cena svar. dratu [€/kg] 9.00 9.30 9.20 9.10
Nakupni cena svar. dratu za rok [€/rok] 9000.00 9300.00 9200.00 9100.00
Celkova ¢astka za rok (ndkup svar. dratu + naklady na vyménu civky) [€] 14714.29 10900.0 9700.00 9383.69
3. Kvalita
N&klady na praci pfi vyméneé civky za 1 hodinu [€] 46 46 46 46
Objem manudl. opravnych praci [%] 2.00 0.50 0.30 0.10
Naklady na praci pfi vyméneé civky v % [€] 3492.00 874.50 524.40 174.70
Celkové naklady (1+2+3) 18206.29 11774.50 10224.40 9558.39
CELKOVE VYCISLENE USPORY [€] 0 6431.79 7981.89 8647.90



Certifikaty a typy civek

Prehled klasifikace a certifikace svafovacich drati pro metodu MIG a TIG.

ESAB Autrod DB TOV GL BV KR DNV ABS LR cwB NKK RINA CE
OK Autrod 5183 X X - - X - X X X X X X
OK Autrod 5356 X X - - X - X X - X X
OK Autrod 4043 X - - - - - - - X - -

OK Autrod 4047 - - - - - = = = X - - -
OK Autrod 1100 - - - - - - - - X - - -
OK Autrod 5087 X X - - - - - a a o - X
OK Autrod 5556 - X - - X - X X X X - -
OK Autrod 5554 - - - - - - - - X - - -
OK Autrod 5754 - X - - - - - - - - - -
ESAB Tigrod

OKTigrod 5183 X X - - - . X B X N B

OK Tigrod 5356 X X - - - - X - X - -

OKTigrod 4043 X - - - - - - - X R -

OKTigrod 4047 - . = - . - . B X B 3 B
OKTigrod 1100 - - - - - - . B X - B} .
OKTigrod 5087 X X - - - - - = = = = X
OKTigrod 5556 - X - - - - X - X R - -
OKTigrod 5554 - - - - o = = = X 5 - -
OKTigrod 5754 - X - - - - - - - - - R

Typy a hmotnost civky
Hmotnost (kg) Typy civek ESAB EN ISO 544

0.45 21 $100
2 46 $200
7 24 S300
9 24 S300

n: gEE=

. ‘E%E;i“;

by JEREES

1"2/ i H3E

7 98 BS300 .| fF 3=

Plastové civky o §ifce 300 mm nejsou z divodu legislativy na ochranu zivotniho
prostfedi prodavany.



Typ 1060 1070 2014 3003 5005 5052
Zakladni legury legury 1080 1350 1100 2036 2219 ALCLAD 3003 3004 5050 5652
Vlastnosti WSDCTM WSDCTM WSDCTM WSDCTM WSDCTM WSDCTM WSDCTM WSDCTM
319.0 333.0 2319 BAAAAA BAAAAA
354.0 355.0 4043/4047) BAAAAA BAAAAA CCBCAA CCBCAA BBAAAA BBAAAA BBAAAA AAAAAA
€355.0 380.0 4145 AABAAA AABAAA ABCBAA ABCBAA AABAAA AABAAA AABAAA
413.0 443.0 4043/4047) AAAAAA AAAAAA BBAAAA BBAAAA AAAAAA AAAAAA AAAAAA ABAAAA
444.0 356.0 4145 AABBA AABBA AABAA AABAA AABBA
A356.0A357.0 | A356.0
359.0
7005 7021 4043/4047| AACAA AACAA BBAAA BBAAA ABCAA ADCBA ABCBA BDCBA
7039 7046 4145 AABAA AABAA
7146 710.0 5183 BABA A BABA A BABA A BABA A BABA A AABA A
711.0 5356 BAAA A BAAA A BAAA A BBAA A BAAA A ABAA A
5554 CCAAAA CAAAAA BCAAAA
5556 BABA A BABA A BABA A BABA A BABA A AABA A
5654 CCAA B CAAA A BCAA A
6061 4043/4047| AACAA AACAA BBAAA BBAAA ABCAA ADCAA ABCAA ADCAA
6070 jg:gm AADBA AADBA AABAA AABAA AADBA BCDBA ABDBA
5183 BAB A BAB A BAB A BAB A BAB A BABC B
5356 BAA A BAA A BAA A BBA A BAA A BBAC A
5554 CCABAB
5556 BAB A BAB A BAB A BAB A BAB A BABC B
5654 CCAB A
6005, 6063, 4043/4047| AACAA AACAA BBAAA BBAAA ABCAA ADCAA ABCAA ADCAA
6101, 6151, 4145 AADBA AADBA AABAA AABAA AADBA BCDBA ABDBA
6201, 6351, 4643
6951 5183 BAB A BAB A BAB A BAB A BAB A BABC B
5356 BAA A BAA A BAA A BBA A BAA A BBAC A
5554 CCABAB
5556 BAB A BAB A BAB A BAB A BAB A BABC B
5654 CCAB A
5454
5183 BABB A BABB A BABB A BABB A BABB A AAAB A
5356 BAAB A BAAB A BAAB A BBAB A BAAB A ABAB A
5554 CAAAAA CAAAAA CAAAAA CCAAAA CAAAAA CCAAAA
5556 BABB A BABB A BABB A BABB A BABB A AABB A
5654 BCAB B
511.0, 512.0,
513.0, 514.0, 5183 BABB A BABB A BABB A BABB A BABB A AABB B
535.0, 5356 BAAB A BAAB A BAAB A BBAB A BAAB A ABAB A
5154, 5254 5554 CAAA A CAAA A CAAA A CCAA A CAAA A CCAA B
5556 BABB A BABB A BABB A BABB A BABB A AABB B
5654 CAAA B CAAA B CAAA B CCAA B CAAA B BCAA A
5086, 5056
5183 AABA A AABA A AABA A AABA A AABA A AABA A
5356 AAAA A AAAA A AAAA A ABAA A AAAA ABAA A
5554 CCAA A
5556 AABA A AABA A AABA A AABA A AABA AABA A
5654 BCAA B
5083, 5456
5183 AABA A AABA A AABA A AABA A AABA A AABA A
5356 AAAA A AAAA A AAAA A ABAA A AAAA A ABAA A
5554 CCAA A
5556 AABA AABA AABA A AABA A AABA A AABA A
5654 BCAA B
5052, 5652 4043/4047| ABCAA ABCAA ABCAA ABCAA ABCAA ADCBA
5183 BAB A BAB A BAB A BAB A BAB A AABC B
5356 BAA A BAA A BAA A BAA A BAA A ABAC A
5554 CCAAAB
5556 BAB A BAB A BAB A BAB A BAB A AABC B
5654 BCAB A
5005, 5050 1100 CBAAAA CBAAAA CCAAAA B AAAA 1100
4043/4047| AACAA AACAA ABCAA ABCAA ABDAA 4043/4047
4145 BADBA BADBA BBDBA 4145
5183 CAB B CAB B CABC B BAB A BAC B 5183
5356 CAB B CAB B CABC B BAA A BAB B 5356
5556 CAB B CAB B CABC B BAB A BAC B 5556
3004 1100 DBAAAA DBAAAA CCAAAA 1100
4043/4047| AACAA AACAA ABCAA ABDAA 4043/4047
4145 BADBA BADBA BBDBA 4145
5183 CAB B CAB B C BC A BACC A 5183
5356 CAB B CAB B CABC A BBBC A 5356
5554 CCABAA 5554
5556 CAB B CAB B C BC A BACC A 5556
3003 1100 BBAAAA BBAAAA BBAAAA 1100
ALCLAD 3003 | 4043/4047 AABAA AABAA BAAAA BAAAA AABAA 4043/4047
4145 AACBA AACBA AABAA AABAA AACBA 4145
2219 2319 BAAAAA AAAAAA 2319
4043/4047) BAAAA BAAAA BCBCA BCBCA 4043/4047
4145 AABAA AABAA ABCBA ABCBA 4145
2014 2036 2319 CAAAAA 2319
4043/4047) BAAAA BAAAA BCBCA 4043/4047
4145 AABAA AABAA ABCBA 4145
1100 1100 BBAAAA BBAAA 1100
4043/4047) AABAA AABAA 4043/4047
1060 1070 1100 BBAAAB 1100
1080 1350 1188 CCAAAA 1188
4043/4047| AABAA 4043/4047




511.0512.0 6005 6063 7005 7021 413.0 443.0
5083 5086 513.0514.0 6101 6151 6061 7039 7046 444.0 356.0 319.0 333.0
5456 5056 535.0 5454 6201 6351 6070 7146 710.0 A356.0 A357.0 354.0 355.0
5154 5254 6951 711.0 359.0 C355.0 380.0
WSDCTM WSDCTM WSDCTM WSDCTM WSDCTM WSDCTM WSDCTM WSDCTM WSDCTM
BAAAAA 2319
AAAA A AAAA A AAAA A AAAAAA BBAAAA BBAAAA BBAAAA BBAAAA 4043/4047
AABAAA AABAAA AABAAA AABAAA ABBBAA 4145
ABAAAA ABAAAA ABBAAA ABAAAA 4043/4047
AABBA AABBA AABBA AABBAB 4145
AAAAAA A356.0
ADCBA ADCBA BDCBA 4043/4047
4145
AABA A AABA A AABA A AABA A AABA A AABA A AABA A 5183
ABAA A ABAA A ABAA A ABAA A ABAA A ABAA A ABAA A 5356
BCAA A BCAAAA BCAAAA BCAAAA BCAAAA 5554
AABA AABA A AABA A AABA A AABA A AABA A AABA A 5556
BCAA A BCAA A BCAA A BCAA A BCAA A 5654
ACBAA ACBAA 4043/4047
4145
ACBAA ACBAA 46430
AABA A AABA A BABC B BABC A BAAC A BAAC B 5183
ABAA A ABAA A BBAC A BBAC A BAAC A BBAC A 5356
BCAA A BCAA A CCAB B CCAAAA CBABBA CBABBB 5554
AABA A AABA A BABC B BABC A BAAC A BAAC B 5556
BCAA B BCAA B CCAB A CCAB B CBAB B CBAB B 5654
ABCA ABCA ABCA ABCBA ACBAA 4043/4047
4145
ACBAA 4643
AABA A AABA A BABC A BABC A BAAC A 5183
AAAA A AAAA A BAAC A BAAC A BAAC A 5356
BAAA A BAAA A CAAB A CAAAAA CBABBA 5554
AABA A AABA A BABC A BABC A BAAC A 5556
BAAA B BAAA B CAAB B CAAB B CBAB B 5654 - x
Tabulka pro vybér
AABB A AABB A AABB A AABB A 5183
ABAB A ABAB A ABAB A ABAB A 5356 SYMBOL VLASTNOSTI
BCAA A BCAA A BCAA A BCAAAA 5554 Svafitel t . t wh t
AABB A AABB A AABB A AABB A 5556 w vafitelnost (moznost vyhnout se
BCAA B BCAB B 5654 vzniku horkych trhlin)
Pevnost svarového spoje
AABA A AABA A AABB B 5183 (stav po svarovani, tyka se hodno-
é Eﬁﬁ '2 é gAAﬁ ﬁ g (B:ﬁ E g gggi ceni pevnosti koutovych svart)
AABA A AABA A AABB A 5556 S Pouzivani téchto dratt v kombinaci
BCAA B BCAA B BCAA A sleists se spravnou udrzbou svafovacich
zarizeni a v€asnou nahradou
AABA A AABA A 5183 opotifebenych dill, zajisti
REAAA AEAAA gggi bezproblémové svatovani.
AABA A 5556 D Plasti¢énost (hodnoceni je zaloZzeno
5654 na vysledcich testl ohybu)
o C Odolnost proti korozi (odolnost
ﬁ Eﬁ ,ﬁ g%gg proti slané vodé)
5554 Zpusobilost pro praci pfi vyssi
AABA A 5556 T . ;
5654 teploté (nad 65 ° C)
M Pfizplisobeni barvy (po anodovani)
4043/4047 . o
5183 A, B, C, & D jsou relativni klasifikacni tfidy
gggg se sestupnym poradim hodnot. Tato klasi-
5556 fikace ma relativni vyznam pouze v ramci
5654 daného policka.
4. Analyzujte vlastnosti charakteristické POZNAMKA: Pouzivani takovych kombi-
pro kazdy pfidavny material. Zjistite, naci, u nichz nenf zadna klasifikace,
Pouziti ze mUzete vyménovat jednu vlastnost se obvykle nedoporucuje. Pokud jsou slitiny

1. Vyberte zakladni slitiny, které maji byt
svafeny (jedna z bo¢niho modrého
sloupce, druha z horni modré fady)

2. Najdéte policko, ve kterém se sloupec
a fada kfizi.

3. Tato obdélnikovéa vysec€ obsahuje fadu
pismen (A, B, C nebo D) predstavujici
moznou volbu pfidavného materiélu.
Pismenka na kazdém radku maji klasifi-
kaci A az D podle charakteristik vyjme-
novanych nahote kazdého sloupce
-W, S, D, C, TaM (viz. legenda
napravo, ktera podava vysvétlivky
pro kazdé pismeno).

za druhou, dokud nenaleznete fesenti,
ktera se nejlépe hodi vasim potfebam.

Priklad

Kdyz spojujete zékladni slitiny 3003 a 1100,
najdéte kfizici se poli¢ko. VSimnéte si,

Ze pfidavny material 1100 poskytuje co do
taznosti (D) klasifikaci (A), odolnost proti
korozi (C), vykon pfi zvySenych teplotach (T),
barevny odstin po elektrolytické oxidaci (M)
a tfidu (B) pro snadnost svafovani (W)

a pevnost (S).

Jestlize je v8ak pro vas vice dllezita snad-
nost svarovani a pevnost ve stfihu, a mazete
trochu slevit na pozadavcich na taznost

a odstin, pak Ize pouZzit material 4043.

po svafovani tepelné zpracovany, tato klasi-
fikace se na né nevztahuje.

(1) 4643 je tepelné zpracovatelna vyplhova
slitina, ktera dodava vyssi pevnost radé
svarenct 6xxx pro jejich tepelné zpracovani
po dokonceni svafovani a po zestarnuti.

(2) Klasifika¢ni tfida “A” pro slitiny 5083

az 5083 a 5083 az 5456. Slitiny 5456

az 5456 nemaji klasifikacni tfidu. 4047
mUze byt pouZivana namisto 4043.

Slitina 4047 poskytuje zvy$enou plynulost
pfi svafovani nepropustnych spoj, minima-
lizuje praskliny pfi tuhnuti a zajistuje vySsi
pevnost koutového svaru ve stfihu.



Kompletni nabidka p¥Fislusenstvi
pro Marathon Pac™

PrisluSenstvi pro Marathon Pac pfi svafovani hliniku

A LD L UAUTTIE 00 m:’::hon Pac m:iathon Pac ‘I:nl;Tal:zon Pac
Reg. ¢islo Vyrobek 25 kg 80 kg 141 kg
F103900-880 Vozik XM XM XM
F102537-880 Zvedaci hak - X X
F103901-001 Plastovy kryt - - X
9901000014 Plastovy kryt X X X
9901000015 Nastavba plastového krytu X X -
9901000003 Rychlospojka pro pfipojeni plast. krytu X X X
9901000012 Odvijeci zafizeni pro materiély typu 4XXX X X X
9901000005 Vedeni drétu-5m X X X
9901000010 Vedeni drétu - 10 m X X X
9901000030 Vedeni drétu - 30 m X X X
LR SIS0 TR 0.8 m:::'::hon Pac mi::iathon Pac ‘I:nl;Tal::on Pac
Reg. éislo Vyrobek 25 kg 80 kg 141 kg
F102900-880 Vozik XM X X
F102537-880 Zvedaci hak - X X
9901000002 Prstenec X X X
9901000014 Plastovy kryt X X X
F103901-001 Plastovy kryt X X X
9901000003 Rychlospojka pro pfipojeni plast. krytu X X X
9901000005 Vedeni dratu-5m X X X
9901000010 Vedeni dratu- 10 m X X X
9901000030 Vedeni dratu - 30 m X X X
Pridavnéa zafizeni pro tvarovani dratu materiall typu 5xxx
9901000007 Podavaci zafizeni pro mateiraly X X X
9901000006 Zafizeni pro rovnani dratu
Pridavna zafizeni pro optimalizaci podavani - materialy typu 5xxx
9901000019 Navadéci bovden PAK-CONE - -
9901000020 Vnitfni tubus pro Jumbo Marathon Pac - -
9901000015 Nastavba plastového krytu - X -
9901000021 Vnitfni tubus pro Midi Marathon Pac - X -
Pridavné zarizeni pro svarovani dlouhych svar nebo instalaci vedeni dratu o délce > 10 m
9901000022 Mechanizovany Pak Trak X X X
XM - Uréeno pro jednoduchou manipulaci se sudem bé&hem vyroby

Vyhody Pak Trak:

e Pouziti Jumbo Marathon Pac, ¢ Nastavitelné dily

141 kg ¢ Nepreruseny svarovaci proces
¢ Stabilni oblouk e ZajiSténi rovnosti dratu v sudu
e Odstranéni smyckovani dratu béhem podavani
¢ Jednoducha manipulace ¢ Rovné svary
(]

Jednoducha instalace v jakém-
koliv prostredi



Standardni pfisluSenstvi pro Aluminium Marathon Pac™

Prislusenstvi Reg. éislo
Zvedaci hak F102 537-880
Vozik F103 900-880
Rychlospojka 9901000003

pro pfipojeni plast. krytu

Draténa vestavba 9901000012
pro materialy typu 4xxx

Vedeni dratu

dt.5m 9901000005
dt. 10m 9901000010
dt. 30m 9901000030
Plastovy kryt F103 901-001

Plastovy kryt 9901000014




Prislusenstvi

Nastavba plastového
krytu

Prstenec pro materialy
typu 5xxx

Odvijeci rameno
pro slitiny 4xxx

Vnitini tubus

Podavaci zafizeni pro
materialy typu 5xxx, napft.
5356, 5183, pro specialni
aplikace.

Mechanizovany Pak Trak

Reg. ¢islo
9901000015

9901000002

9901000019

9901000020

9901000007

9901000022




Prislusenstvi Reg. éislo

Zafizeni pro rovnani 9901000006
dratu typu 5xxx, napf.
5356, 5183 pro specialni

aplikace "

Gumovy pasek 9901000008

Odvijeci rameno 9901000011
pro slitiny 4xxx

;- %

Pro vice informaci kontaktujte ESAB

Polish Kit (vet) je snadno pouZitelny nastroj k odstranéni otfepl nebo hran v mistech dotyku b&hem nékolika vtefin a tim

k zabranéni vzniku nakladnych prostoji diky dohoreni svafovaciho dratu. Polish Kit (vet) se pouziva k obnoveni povrchu kladky
dratu. Otfepy nebo hrany na kladkach dréatd jsou ddvodem poskozeni dratu, coz vede k zaneseni podavace a v konec¢ném
dUsledku k problémdm s podavanim. Ty nemusi byt na prvni pohled viditelné, ale presto se vyskytuji na povrchu kladky dratu.
Polish Kit obsahuje lupu, nastroje k odstranéni vad a diamantovou pastu a provaz k vycisténi povrchu podavace.

COMTAST
NOLOGY™

Sada pro tpravu proudovych koncovek Polish Kit
9901000017 9901000016



Svétovy vyrobce svarFovacich

a Fezacich technologii

Hlinik se stale vice pouziva pfi stavbé

lodi. Fotografie ukazuje svarovani
hliniku metodou MIG materialy
OK Autrod 5183 a svarovacim
zdrojem Aristo®Mig s Fidici

jednotkou U8.

ESAB operuje v mnoha oblastech
svafovani a fezani. Vice nez 100 let
prabé&zné zlepsuje své vyrobky

a nabizené svarovaci procesy,
které spliuji pozadavky pravé

v sektorech, kde ESAB pusobi.

Normy kvality a ochrany prostredi
Kvalita vyrobkd, ochrana Zivotniho
prostfedi a bezpecnost jsou tfi
klicové oblasti, které jsou trvale
akceptovany spole¢nosti ESAB.
ESAB je jednou z nékolika
mezinarodnich spole¢nosti,

které Uspéesné zavedly ve vSech
svych vyrobnich jednotkach jak
systém Fizeni managementu pro

Celosvétova sit prodejnich a servisnich mist ESAB

péci o zivotni prostredi ISO 14 001,
tak i podobny systém manage-
mentu pro bezpelnost a ochranu
zdravi pfi praci OHSAS 18001.

Ve v8ech vyrobnich procesech je
v celosvétovém plsobeni firmy
ESAB centrem pozornosti kvalita
v8ech vyrobku.

Vyroba v mnoha zemich, mistni
reprezentace i prodejni sit
nezavislych distributor pfinasi véem
zékazniklim, bez ohledu na jejich
misto pdsobnosti, vyhody ziskani
bezkonkurenénich odbornych
znalosti materiélQ i procesu.
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*Jsou zahrnuty i vyrobni jednotky v severni Americe, vlastnéné
dcefinou spole¢nosti Anderson Group Inc.

ESAB VAMBERK, s.r.o.
Smetanovo nabrezi 334

517 54 Vamberk

Tel.: 494 501 431 Fax: 494 501 435
E-mail: infor@esab.cz
www.esab.cz
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