ONDREJ SOVAK
23. — 25. KVETNA 2023, STUDANKA



OBLASTI

Engineering zarizeni
Standardni zarizeni

Zajimavé aplikace

BEST TEAM WIN - AND WE ARE ON TEAM

2 ESAB °
Proprietary & Confidential | ESAB Welding & Cutting Products -



ENGINEERI

V4

-

ZARIZENI




KLADKOVA POLOHOVADLA NOVE RADY 7.5-
120 T
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GROWING LINE — SESTAVOVACI LINKA
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CAB 600 TELBO S PLC
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CAB 600 XL S PLATFORMOU PRO
OPERATORA
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SAW TRAKTORY - POROVNANI

A2 MultiTrac Versotrac Cadet

4 hnana kola
LAF 635, LAF 1001, Aristo 1000

OPC tavidlovy systém

Snadné pro tupy a koutovy svafy/)
Jednoduchy & pifenosny panel

4 mm drat — 1000 A @100%

»Pamét™ na pfitlak dratu

X XX X¥XXEEY

Teplu odolnéjsi kola

Y
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SAW TRAKTORY - POROVNANI

Versotrac Cadet Versotrac
Snadnéj$i zména z koutového rg/fupy spoj

Jednoduchy & prenosny pane
4 mm drat — 1000 A @100%
Pamét’ na pritlak dratu
Teplu odolnéjsi kola
Vymeénné svarovaci hlavy
(>8nadné slozeni - manipulovatelnost(y/)
Analog kit — jiné zdroje
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ZAJIMAVE AR
Z\/YSENIEFE
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SVAROVANI DVEMA DRATY TANDEM 4.0 + 4.0 MM

Dva plné draty nebo plnéné elektrody
Postupova rychlost do 100 cm/min
Vykon metody do 25 kg/h

Max svarovaci proud do 850 A

Efektivni metoda do 60 mm
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ZMENA SVAROVEHO SPOJE + ZMENA TECHNOLOGIE

Zména svarového spoje — uzky ukos

Sitka svaru 18 — 24 mm, rozevieni 1°

(pro podélny spoj 1-3°)

L eeeeed)

Zmeéna technologie — svarovaci hlava HNG

Strojni (automatické) polohovani svarovaci
hlavy pfi zméné housenky

Automaticke sledovani obou stran svar spoje.

Efektivni od cca 60 mm do max 550 mm

Jeden drat nebo tandem *=> 5774 mm?
e s v v Ve . 1T=:>2?15 n-lrl']2
Uspora diky zmeéné svarového spoje *=> 1738 mm?

~ 70% pfri stejné tloustce.
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Diky za pozornost

VICTOR® / THERMAL DYNAMICS® / TWECO" / ARCAIR" / EXATON" / STOODY" / ALCOTEC® / AMI' / GCFE’
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