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(§) Cesky svareisky ustav s.r.o.”

PROCES SCHVALOVANI NAHRAD PRIDAVNEHO MATERIALU PRO JE

Svarovadni v oblasti JE — zvldstni pozadavky vychdzejici z puvodnich
pouzitych pridavnych materidlU (povodni projektova a technickd dokumentace)

*OP 1513-72 (Moskva 1972) — Zdkladni predpisy pro svarovdani a navarovani uzld a konstrukei JE,
experimentdlnich a vyzkumnych jadernych reaktord a souboru

*PK 1514-72 (Moskva 1972) — Predpisy pro kontrolu svarovych spoji a ndvard uzld a konstrukei JE,
experimentdlnich a vyzkumnych jadernych reaktord a soubor(

*Rada norem PNAE G

* PNAE G 7-010-89 - Equipment and pipelines of nuclear power units. Welding and alloying joints. Rules of control
(ZaFizeni a potrubi energetickych jadernych blokd. Svarovdni a svarové spoje. Pravidla kontroly)

* PNAE G 7-009-89 Equipment and pipelines of nuclear power units. Welding and alloying. General regulations
(Zafizeni a potrubi energetickych jadernych blokd. Svarovdni a svarové spoje. Obecné predpisy)

*Rada norem NP
* NP 104-18 — Federal Rules and Regulations in the Filed of Nuclear Energy Use
'Welding and overlay welding of equipment and pipelines of nuclear installations'
* NP 105-18 — Federal Rules and Regulations in the Filed of Nuclear Energy Use

'Regulations for Control of Metal of Equipment and Pipelines of Nuclear Power Installations at Manufacture and
Assembly’



() Cesky sviieisky ustav s.r.o.®

PROCES SCHVALOVANI NAHRAD PRIDAVNEHO MATERIALU PRO JE

PoZadavky vySe uvedenych predpisu byly pfevzaty a zpracovény
spolecné s pozadavky EN a EN ISO norem v rdmci

4

Normativné Technické Dokumentace — Asociace Strojnich Inzenyrt CR.

Dokumentace NTD A.S.I

Sekce
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Nazev sekce

Svarovdni zafizeni a potrubi jadernych elektrdren typu VVER

Charakteristiky materidld pro zafizeni a potrubi jadernych elektrdren typu VVER
Hodnoceni pevnosti zafizeni a potrubi jadernych elektrdaren typu VVER

Hodnoceni stdrnuti a zbytkové Zivotnosti zafizeni a potrubi jadernych elektrdren typu VVER
Zkousky materidlu

Vzduchotechnické systémy jadernych elektrdren typu VVER

NDT kontroly

Klasické elektrarny

Ndvrh, konstrukce, vyroba a montdz zafizeni a potrubi jadernych elektrdaren typu VVER
Specidlni technologie (v pfipravé)

Zvl&sti pripady (CASE) | - VI



() Cesky sviieisky ustav s.r.o.®

PROCES SCHVALOVANI NAHRAD PRIDAVNEHO MATERIALU PRO JE

Dokumentace NTD A.S.|

Sekce Nazev sekce
I Svarovdni zafizeni a potrubi jadernych elektrdaren typu VVER

Kapitola 8 — Pfidavné materidly + Prilohy

3 moznosti pouziti PM pro svarovani v JE
* Pro vyrobu, montdz, opravy zafizeni JE a vyrobu ndhradnich dild (svafovdni, navarovani) je

doporuceno prednostné pouzivat pUvodni svarovaci materidly — Priloha €. 1.

* Zdroven je mozno pouzivat ,ndhrady* pfidavnych svafovacich materidlio za dodrzeni

uréitych podminek (uvedeno ddle). Seznam pouzitelnych ,,ndhrad” - Pfiloha &. 3.

* Pokud pfidavné materidly nespliuji ani jedno z vyse uvedenych — jednd se o ,novy" PM.

(Atestacni zkousky)



(§) Cesky svireéisky dstav s.r.o."

PROCES SCHVALOVANI NAHRAD PRIDAVNEHO MATERIALU PRO JE

Vyhlaska ¢. 358/2016 Sh. - Vyhlaska o pozadavcich na
zajistovani kvality a technické bezpecnosti a posouzeni a
provérovani shody vybranych zafizeni

U zafizeni podle § 12 odstavce 2 pismeno a) a b) Vyhl&sky & 358 /2016 Sb. se vyzaduje
Inspekéni certifikdt 3.2 vydany vyrobcem potvrzeny Autorizovanou osobou, nebo Inspekéni

certifikdt 3.1 vydany vyrobcem a Inspekéni zprdva Autorizované osoby.
Pro ostatni zafizeni JE se vyZaduje certifikat 3.1 vydany vyrobcem.
Z toho vychazi pozadavek na dozor a pritomnost Autorizované osoby, nebo

Akreditované organizace pfi procesu schvalovani pfidavného materialu pro jednotlivy

pripad.



(§) Cesky svireéisky dstav s.r.o."

PROCES SCHVALOVANI NAHRAD PRIDAVNEHO MATERIALU PRO JE

Priloha €. 1.: Pavodni pridavné materialy pro svarovani zafizeni JE.
Tabulka €. 1 Plvodni pfidavné materialy pro svafovani uhlikovych a nizkolegovanych oceli

Znacky pouzivanych piidavnych materiala

Ziakladni Obalené elektrody Svaiovani pod tavidlem Svaf. draty pro Elektrostruskové svarovani
material pro rucni obloukové
svaiovani Draty Tavidla TIG svaiovani Draty Tavidla
1 2 3 4 5 6 7
St3sp5, 10, 15, UONI-13/45, Sv-08A, 0OSC-45, Sv-08GS, Sv-10G2 0OSC-45,
151, 20, 20L, UONI-13/45A, Sv-08AA, AN-42, Sv-08G2S, Sv-12GS, AN-8,
25, 25L, 20K, UONI-13/55, Sv-08GA AN-42M, Sv-06A Sv-08GSMT AN-8m
22K CU-5, CU-6, AN-348A,
CU-7, CU-7A, AN-348AM,
TMU-21U
E-B 121 JE Sv-08AA FC-16,
E-B 123 JE Sv-08AA FC-16A

Sv-06A AN-42

AN-42M,

NF-18M,
FC-16

Sv-08GSY FC-11,
FC-16,
KF-19,
KF-30

Sv-08GSMTV|  AN-42,

AN-42M,
KF-30,
FC-16

Sv-10G2, FC-11,
Sv-08GA FC-16,
KF-27




() Cesky sviieisky ustav s.r.o.®

PROCES SCHVALOVANI NAHRAD PRIDAVNEHO MATERIALU PRO JE

Tabulka €. 3 — Puavodni pfidavné materialy pro svafovani austenitickych oceli

Znacky pouzivanych pridavnych materiali

Zikladni Obalené elektrody Svarovani pod tavidlem Svar. draty pro Elektrostruskové svarovani
material pro rucni obloukové
svafovani Draty Tavidla TIG svarovani Draty Tavidla
1 2 3 4 5 6 7
08Ch18N10T, EA-400/10U%), Sv-04Ch19N11M3%) OF-6, Sv-04Ch19N11M3%), | Sv-04Ch19N11M3| OF-6
10Ch18N9TL, EA-400/10T%), FC-17 Sv-04Ch20N10G2B,
12Ch18N10T CT-26%), Sv-08Ch19N10G2B
08Ch18N12T, CT-15K, Sv-08Ch19N10M3B OF-6,
12Ch18N12T, CT-26MX), FC-17
10Ch17N13- EA-902/14, Sv-08Ch19N10G2B
M2T,
mezi sebou EA-400/10TAX Sv-04Ch20N10G2B
v libovolné EA-898/21B
kombinaci
08Ch18N10T CT-15K Sv-
03Ch20N45G6M6B-VI
s oceli
08Ch14MF

X) Elektrody s ozna¢enim EA-400/10U, EA-400/10T, EA-400/10TA, CT-26, CT-26M a svarovaci draty oznacené Sv-

04Ch19N11M3 neni povoleno pouzivat na svarové spoje, které se budou zihat, s vyjimkou navar( svarovych ploch soucastek z

oceli perlitické tfidy a z vysokochromovych oceli.
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PROCES SCHVALOVANI NAHRAD PRIDAVNEHO MATERIALU PRO JE

Schéma vybéru
pfidavnych materialu dle
NTD A.S.I - Sekce |

Pozadavek na
piidavny material

h

Specifické ohodnoceni

T

-ET :ﬁ;ﬁilﬁfl;usmj'ch NE Nihrady pivodnich Nove pfidavne
i ; 1l materialy
piidavnych materiald? pridavnych materiali Y
r'y
ANO l i
Sdiovaci Atestaéni
zkousky zkougky
ANO ANO ANO
¥ v
Doplnéni do seznamu piipustnych
pridavnych materialy Zprava o vysledeich zkousek
+ l
Stanovisko komise ASI ANO
| ANO Schvalovaci list PM vydany AO —VZ podle § 12
odst. 2 vwhl 358/2016 Sb. nebo Schvalovaci list
" PM vydany akreditovanou organizaci pro ostatni
ANO zafizeni JE
NE
L 4

Ovéfovaci zkouiky — Vyvhowyici hodnoty
inspekéni certifikat 3.2 pro VZ pedle § 12
odst 2, pism a) a b) vyhlagky 358/2016 Sb.
inspekéni certifikat 3.1, — ostatni zafizeni JE

h

Uvolnéni k nouZiti




() Cesky sviieisky ustav s.r.o.®

PROCES SCHVALOVANI NAHRAD PRIDAVNEHO MATERIALU PRO JE

Osvédcovaci zkousky — proces schvalovani ,,nahrad‘ PM

Podminky zkousek:

* pro kazdou obchodni znacku PM + dany promér PM

* pro svarovdni, navarovdni v ochrannych plynech — kazdy plyn samostatné

* pro svarovdni, navarovdni metodou 121 — kombinace drdt X tavidlo - samostatné

O provedeni osvédcovacich zkousek mize pozddat vyrobce (pfip. dodavatel) PM,

vyrobce zafizeni JE, drzitel povoleni, nebo jind organizace.

Soucdsti zkousek je technickd dokumentace a Plan kontrol a zkousek schvdleny
drzitelem povoleni a zdstupcem AO — autorizovanou osobou, pfip. Akreditovanou

organizaci.



() Cesky svdareisky ustav s.r.o."

PROCES SCHVALOVANI NAHRAD PRIDAVNEHO MATERIALU PRO JE

Osvédcovaci zkousky — proces schvalovani ,,ndhrad* PM
Technickd specifikace pred svafovdnim:

* druh, jakost, obchodni znacka, klasifikaéni oznaceni, rozmér PM
* rozmér a tvar zkusebniho vzorku a svarovych ploch

* pPWPS pro provedeni svarového spoje

* pozadavek PWHT

* pozadovany rozsah NDT a DT zkouseni — véetné kritérii a pozadovanych hodnot

Prob&h svafovdani a odbér zku$ebnich vzorkd se postupuje dle CSN EN ISO 15792-1 —

b a

P LA
Cistych svarovych kovi z oceli, niklu a slitin niklu. -

valp4

Svafovaci materidly - Zkusebni metody - Cést 1: 2

= 2b

Obrazek 1 - Rozméry zkusebniho kusu
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PROCES SCHVALOVANI NAHRAD PRIDAVNEHO MATERIALU PRO JE

Osvédcovaci zkousky — proces schvalovani ,,nahrad‘ PM

Rozsah zkouseni NDT:

° VT

* PT nebo MT

* RT nebo UT

Kritérium — EN ISO 5817, stupen jakosti B — s ohledem na EN ISO 17635

Rozsah zkouseni DT vyplyvd z hodnot uvedenych v Technickych charakteristikdch PM
v Priloze &. 2 (NTD A.S.I — Sekce |) — zdroven jsou zde definovdny kritéria pro

jednotlivé zkousky.



() Cesky sviieisky ustav s.r.o.®

| PROCES SCHVALOVANI NAHRAD PRIDAVNEHO MATERIALU PRO JE

Pi¥iloha €. 2.: Technické charakteristiky piivodnich p#idavnych materiili.
Tabulka ¢.1 - Elektrody pro rucni obloukove svafovani
a) chemické slozeni svarového kovu — v hmotnostnich %

Inacka Maximailné o
elektrody C Si Mn Cr Ni Mo Nb A% Na S P Co Cu ferit
= 018 033
UONI 13/45A 011 = - - - - - - - 0,030 | 0.030 | 0.025 - -
0.35 0,65
< 0.18 0.65
UONI 13/535 011 = = - - - - - - 0,030 | 0,030 | 0,025 - -
0.50 1,20
0,04 0.17 0.70 1,30 0.45
PT 30 = = = - = = - - - 0,020 | 0,025 | 0,025 - -
012 0.37 1,50 1,80 0.75
0,07 [0 17%** |0 70%***| 140 1,20 0,45
RT-45A = = = = = = - - - 0018 | 0020 | 0025 015 -
0,13 040 (1.10%**] 210 1,90 0.75
0,07 [0 17%** |0 70%**| 140 1,20 0.45
RT-45AA = = = - - = - - - 0,018 | 0.010 | 0,025 0.08 -
0,13 040 |1.10***| 210 1,90 0,75
< < 1,15 16,80 9.00 2.00 0.30
EA 400/10T 0.10 0.60 = = = = - = - 0025 | 0,030 | 0050 - 2=8
3.10 19.00 12.0 3.50 0,75
< < 0.80 16,80 9.00 2.00 0.30
EA 400/10TA 0.10 0.90 = = = = - = - 0,025 | 0,025 | 0,050 - 2=E
3.10 19.00 12.0 3.50 0735
< < 1,60 17.50 9.00 < 0.80
EA 898/21B 0.10 0.70 = = = 1,05 = - - 0025 | 0,025 | 0050 - 2=8

2.50 20,50 105 1.05

Poznamka : Hmotnostni % 8-feritu stanovena objemovou metodou piistrojem FC-2 (plati pro viechny dale uvadéne Gdaje d-feritu)
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(§) Cesky svireéisky dstav s.r.o."

Tabulka ¢.1 - Elektrody pro ruéni obloukové svafovani-pokradovani
b) mechanické vlastnosti svaroveho kovu
ﬁ Roo2, *Re As Z KCV KCU2 Tro
Inacka TZ ?: min min. min min. min min. = MEKK OTT Poznamka
elektrody [#C] [MPa] [MPa] [%0] [%0] [Jem?] | [Jem?] [*C]

+20 431 *235 22 60 49 78

UONI 13/454 VS + 330 431 216 22 35 - - -10 - - -
+20 353 *216 22 60 78 157

UONI 13/454A | TZ1 + 350 314 176 22 55 - - - 10 - - -
+20 431 *255 20 55 49 78

UONI 13/55 VS + 350 431 255 16 50 - - ] - - -
+20 431 *255 20 50 59 127

UONI 13/55 TZ1 + 350 372 216 18 50 - - ] - - -
TZ1 +20 539 *343 16 55 49 78

PT 30 TZ2 + 350 490 294 14 30 - - - 10 - - -
TZ2 +20 539 *422 15 35 59 og

RT-45A TZ3 + 350 510 392 14 30 - - 0 - - -
TZ2 +20 539 *422 15 35 59 og

RT-45AA TZ3 + 350 510 392 14 30 - - 0 - - -
+20 539 343 23 30 - 88

EA 400/10T VS + 350 441 245 - - - ANOD ANO -

+20 539 343 18 30 - 39 =+(15) phvodnd
EA 400/10T TZ4 + 350 431 245 10 20%* - - - - hodnota

+20 539 343 23 30 - 88

EA 400/10TA VS + 350 441 245 - - - ANO ANO -

* Hodnota meze kluzu - Ra .
**Hodnota dle zménového listu 2/88 z kvétna 1988 PN-ZAZ-312-1-87
Tabulka ¢.1 - Elektrody pro ruéni obloukové svafovani — pokratovani,
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PROCES SCHVALOVANI NAHRAD PRIDAVNEHO MATERIALU PRO JE

Osvédcovaci zkousky — proces schvalovani ,,nahrad* PM

Vysledek osvédcovacich zkousek:

* Na zdkladé kladnych vysledkd zkousek uvedenych v Inspekéni zpravé a posouzeni
shody vydd AO ,,Schvalovaci list PM* pro doddvky pro jadernou energetiku.

(8§ 12 odstavce 2 pismeno a) a b) Vyhl&sky & 358/2016 Sb. ), pfip. Akreditovand

organizace pro jiné zarizeni JE.

* Po vydani ,,Schvalovaciho listu PM* zafadi A.S.l. se souhlasem komise NTD A.S.I

Sekce I. dany PM do seznamu pfipustnych PM pro pouziti uvedenych v Priloze ¢. 3

* Seznam PM, které neuspély pfi osvédcovacich zkouskdch je uveden v Priloze ¢. 8

* Seznam platnych revizi schvalovacich listd pfipustnych PM pro svarovdni v JE
uvadi Priloha €. @
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PROCES SCHVALOVANI NAHRAD PRIDAVNEHO MATERIALU PRO JE

Priloha ¢. 3.: Seznam pripustnych pridavnych materiila pro svarovini zarizeni JE - poKkracovini.

Znaéka pavodniho piidavného

Znacka pouzitelného “ Cislo smlouvy (objednivky)
materiilu pridavného materiilu Cislo zpravy Podminky pouzitelnosti Poznamka
Sv-04Ch19N11M3 Inertfil 19123nC/Inertrod 316L51 300110449 Zprava je ulozena u AQ TUV NORD
Sv-08Ch19N10M5B Inertfil 19123Nb/Tnertrod 31851 TE/30010420 Czechsro:CEZ a s
Sv-10Ch16N25AMG NIFIL (NIROD) 625 TE/30018484 CSU s.r.0. Ostrava;
Sv-08GS OE-SG2/CARBOROD! 33003389 OMNITECH spol. s ro.
Sv-04Ch19N11M3 CE TIGROD 16.30 (316L) TE/30018484 Zprava je ulozen u AO TUV NORD
Sv-08GS OK TIGROD 12.60 TE/30018484 Czech sr.o.; C:EZ= a. s.:
EA 400/10 T OK 63 35 30010449 CSUsro Ostrava:
EA 400/10 TA ESAB Vamberk s.r.o.
UONI 13/45 A E-B 121/JE OK 48.00 33003389
UONI 13/55; E-B 123 JE
EA 400/10 T: EA 400/10 TA QK 63.25N 4100022671
PT30 OK 75.75 BCZ 2009-1-AP Zprava je ulozen u AO TUV NORD
EA 898/21B/LC OK 61 85 BCZ 2009-1-AP Czechsro;CEZ a s.
ESAB Vamberk sro;
€8U s.r.0. Ostrava
Sv-08Ch19N10G2E Inertrod 347 81 01/CEZ/09 Zprava je ulozena u AQ TUV NORD
UONI 13/45A EE 121 JE 01/CEZ/09 Czechsro:CEZ as.:
UONI 13/55 EB 123 JE 01/CEZ/09 OMNITECH spol. s r.0.;
Sv-07Ch25N13 INERTROD 309L INERTROD 309L/01/2010 CSU s.r.0. Ostrava
EA 898/21B/LC FOX SAS-2 2/2009/KU Zprava je ulozena u AQ TUV NORD
EA 400/10T; EA 400/10TA FOX EAS-4M 2/2009/KU Czechsro;CEZ a. s.
E;A};T; m CZ. sro;
¢SU s.r.o0. Ostrava
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PROCES SCHVALOVANI NAHRAD PRIDAVNEHO MATERIALU PRO JE

Schéma vybéru
pfidavnych materialu dle
NTD A.S.I - Sekce |

Pozadavek na
piidavny material

h

Specifické ohodnoceni

T

-ET :ﬁ;ﬁilﬁfl;usmj'ch NE Nihrady pivodnich Nove pfidavne
i ; 1l materialy
piidavnych materiald? pridavnych materiali Y
r'y
ANO l i
Sdiovaci Atestaéni
zkousky zkougky
ANO ANO ANO
¥ v
Doplnéni do seznamu piipustnych
pridavnych materialy Zprava o vysledeich zkousek
+ l
Stanovisko komise ASI ANO
| ANO Schvalovaci list PM vydany AO —VZ podle § 12
odst. 2 vwhl 358/2016 Sb. nebo Schvalovaci list
" PM vydany akreditovanou organizaci pro ostatni
ANO zafizeni JE
NE
L 4

Ovéfovaci zkouiky — Vyvhowyici hodnoty
inspekéni certifikat 3.2 pro VZ pedle § 12
odst 2, pism a) a b) vyhlagky 358/2016 Sb.
inspekéni certifikat 3.1, — ostatni zafizeni JE

h

Uvolnéni k nouZiti
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PROCES SCHVALOVANI NAHRAD PRIDAVNEHO MATERIALU PRO JE

Ovérovaci zkousky — proces ,,uvolnéni nahrad*

Aby bylo zaqjisténo, ze pfi vyrobé riznych taveb (LOT, Batch) PM bylo zajisténo splnéni
vyhovuijicich vlastnosti — provadi se tzv. Ovérovaci zkousky.

Provdadéji se za Géelem prokdzdni pozadovanych vlastnosti svarovych kovd PM pfi jejich kazdé
dodavce — ovéruje se tzv. provéfovana skupina.

* Provérovand skupina je definovdna:

Skupina elektrod se skladd z elektrod jedné znacky a prdméru, vyrobenych jednou technologii z
jaddrového drdtu, jedné tavby a z obalu, vyrobeného dle jedné receptury. (obdobné u dratq,
pdsek, prip. tavidel, plynu).

* Ovérovaci zkousky se provdadéji pro kazdou skupinu drdtu, nebo pdsky s kazdou skupinou
tavidla a pro kazdou kombinaci tavby drdatu s pfislusShym ochrannym plynem.

* | zde plati pozadavek na pritomnost Autorizované osoby, pfipadné Akreditované organizace

dle Vyhléagky 358,/2016 Sb.
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PROCES SCHVALOVANI NAHRAD PRIDAVNEHO MATERIALU PRO JE

Ovérovaci zkousky — proces ,,uvolnéni nahrad*

Ovérovaci zkousky mize provdadét vyrobce (pfip. dodavatel) PM, vyrobce zafizeni JE,

montdzni organizace, drzitel povoleni, nebo jind organizace.

Ovérovaci zkousky se provdadéji v souladu s podminkami na provedeni osvédcovacich
zkousek:

* program ovérovacich zkousek

* priprava svarového kovu

* zpusob odbéru zkusebnich vzorkd

* rozsah nedestruktivnich kontrol a dalsi

Soucdsti schvdleného programu ovérovacich zkousek musi byt Pldn kontrol a zkousek

potvrzeny oprdvnénym pracovnikem drzitele povoleni (koneény odbératel).
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PROCES SCHVALOVANI NAHRAD PRIDAVNEHO MATERIALU PRO JE

Ovérovaci zkousky — proces ,,uvolnéni nahrad*

* Rozsah zkouseni - je ddn minimdlné rozsahem, uvedenym ve ,,Schvalovacim listu PM*

MUze byt rozsifen o pozadavky stanovené projektantem zafizeni JE.

* P¥i ovérovacich zkouskdch pUvodnich PM se ovéfuji vlastnosti pozadované v Priloze &.
2 NTD A.S.I = Sekce | (PGvodni PM)

* P¥i ovérovacich zkouskdch PM uvedenych v Priloze ¢. 3 (ndhrady) se ovéruji vlastnosti

uvedené ve ,Schvalovacim listu PM* + Inspekénim certifikdtu 3.1 vyrobce.

* U PM od kterych neni v sou¢asné dobé k dispozici dokumentace o provedenych
zkouskdch se pfi jejich dalsi doddvce provddéji ovérovaci zkousky v celém rozsahu
zkousek podle prilohy ¢. 2 NTD A.S.l. Sekce |.
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PROCES SCHVALOVANI NAHRAD PRIDAVNEHO MATERIALU PRO JE

Ovérovaci zkousky — proces ,,uvolnéni nahrad*

* Vysledky zkousek predlozi Zadatel ve formé ,Inspekéni zpravy” v pfipadé, Ze se
jednd o PM pro svafovani VZ podle § 12 odst. 2 pism a) a b) Vyhlé&sky & 358/2016
Sb. AO k posouzeni shody se ,,Schvalovacim listem PM*. AO potvrdi pfedanou Inspekéni
zprdvu podpisem a razitkem. V ostatnich pripadech predlozi Zadatel ,Inspekéni

zpravu“ potvrzenou akreditovanou organizaci vyrobci PM.

* Vysledkem ové&fovacich zkouek je Inspekéni certifikat 3.2 podle CSN EN 10204
vystaveny v pfipadé, Ze se jednd o PM, ktery bude pouzit pro vyrobu VZ podle § 12
odst.2, pism. a) a b) vyhldsky 358/2016 Sb. vyrobcem a potvrzeny AO, nebo
Inspekeni certifikat 3.1 vydany vyrobcem a Inspekécni zprava AO.

* V ostatnich pfipadech inspekéni certifikdt 3.1 vystaveny vyrobcem.



(@) Cesky svareésky ustav s.r.o.°

PROCES SCHVALOVANI NAHRAD PRIDAVNEHO MATERIALU PRO JE

DEKUJI ZA POZORNOST

Ing. David Schwarz

david.schwarz@csuostrava.eu

(§) Cesky svdreéisky ustav s.r.o.
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