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Loctite PC 7255
(keramicky povlak)

=

Quick Wrap
QuickWrap+Technobond
3. Loctite

Loctite EA 3478
(epoxidovy tmel)

N

Loctite PC 7210 (pryskyfice)
a PC 5085 (sklo-karbonova
bandaz)

Loctite SF 7515
(korozni inhibitor)
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Zhotoveni zkusebnich téles svarovych spoju

Rozmér Zakl. material Prid. material Pocet

ks

@ 108 x 4 x 900 mm P265GH Carborod 1 6
@ 108 x 4 x 900 mm P265GH + 1.4541 Sv-07Ch25N13 6
@ 114 x 8,5 x 900 mm 1.4541 Inertrod 316LSi 6
@273 x7,1x1900 mm P265GH Carborod 1 6
@ 273 x6,3x1900 mm 1.4541 Inertrod 316LSi 6
@ 273 x 6,3 x 1900 mm P265GH +1.4541 Sv-07Ch25N13 6
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Zhotoveni zkusebnich téles svarovych spoju

VSB - Technicka univerzita Ostrava V3B TECHNICKA
17. listopadu 2172/15 I||H 3;‘3‘;::1”

708 00 Ostrava - Poruba

WPS - STANOVENi POSTUPU &':'so ZL03
SVAROVANI :
VYROBCE ZKUSEBNI ORGAN

VSB - Technicka univerzita Ostrava
17. listopadu 2172/15
708 00 Ostrava - Poruba

NORMA €SN EN ISO 15614-1

|Dvp|ilnow' pofadavky mimo rozsak normy:

ZAKLADNI MATERIAL(Y)

VSB - Technicka univerzita Ostrava VB TECHNICKA
17. listopadu 2172/15 Iml gg‘?:i"}:m
708 00 Ostrava - Poruba
WPS - STANOVENi POSTUPU Cislo
- STANOVENi P Se ZL03
SVAROVANI

PODROBNOSTI O PRUBEHU SVAROVANI

SCHEMA SPOJE POSTUP SVAROVANI
.14
'l
R
y
(=
3+-0,5 oy
IR L A - Ll
PARAMETRY SVAROVANI
. Rychlost Rychlost .
Housenks s::::’_. Index sy “jom P&“’ 1\:’_)‘" Foms | satovini | podivani drif Tq:‘ pila
(mm-s) (m/min) (el mmy
1 141 | A+B+C|2-25) 80,0 = 950|110 + 130|DC-| 04 + 05 - 1,06 - 185
2 141 | A+B | 25 [ 950 = 1050|120 + 150 |DCi-| 07 + 08 - 086 + 1.35
3 141 A+B 25 | 950 + 1050] 105 + 130 |DC-| 08 + 11 - 054 - 102
Daliinformace: | -
TEPELNE ZPRACOVANI
PRI SVAROVANI PO SVAROVANI
Teplota pi edehieva: - Rychlost obievu:
Interpass teplota 100°C Teplota/Cas vydrie:
Teplota/Cas dohievu: - Rychlost ochlazovini
Dalii informace: - Dali informace:

Zunatka dle standardu: 1.4541/P265GH
|Dalii oznateni:
Cislo materiilové skupiny: 8.1+ 1.1dle TNI CEN ISO/TR 15608:2009
Dodaci podminky:
Tlouitka: 8-8 |\'.qs-..ﬁnm ‘IZ 1143
SVAROVACI MATERIAL(Y)
Index Typ Oznateni virohee Vyrobce Norma: Klasifikace Refim suieni
Drat SvOTCH25N13 - GOST 2248-70 -
B Ochranny plyn Argon 4.6 AlrProducts|  CSN EN 1SO 14175: 11 -
[ Ochranny plyn Argon 46 Alr Products CSN EN IS0 14175: 11 -
SVAROVACT PODMINKY
Typ svarového spoje: Tupy svar na trubce Zpisob tisténi: Brous$enim, kartaovanim
Zpiisob pripravy ikosa: Soustruzenim, brougenim
Metoda svaiovini: 141 Poloha svafovini: PA s otacenim
Podloieni (typ, materil, rozrméry): -
Wolframova elektroda (Typ/Velikost): W20/ @24 Dratkovani kofene: | -
Ochrana svaru (Index SM): B Mnuoistvi: 8- 12 Vmin.
Ochrana kofene (Index SM): [] Muoistvi: 6 -8 limin.
Rozkyv (Sika honsenky): - Vidilenost kontakui $picky: -
Udaje o pulsnim svafovini: - Skdon hof dkn: -
Daléi informace (jeli pozadavana): - Zpiisoh prenosn kovu: -
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POTVRZENI
VYROBCE ZKUSEBNI ORGAN
Datum: Datum: 15.11. 2018
Raritko: Raitko:
Preval: Vystavil:
prof. Ing. Iho Hlavaty, Ph.D.
Schvilil:
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Nahradni vada - 10, 15, 25 a 50 mm

Vyvrty v trubkach
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Vzorky, ptipravené
ke zkouseni
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Provedené zkousky
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NDT kontroly svarovych spojti v¢. bandazi - VT, PT, RT, UT na kazdém vzorku

Teplotni starnuti — 800 h. / 100 - 120°C

Tlakovani na maximalni provozni tlak — 0,9 MPa

Seismické zkousky

Zkouska chemické odolnosti — chemické vyluhy

1
2
3
4. Cyklické zatizeni vzorku pretlakem 0,9 MPa s celk.
5
6
7

Preparace — roziez vzorku v misté pruchozi vady

108 X (U FE T 19 Py
e s - B

Falesné indikace '

Falesné indikace

RT zkousky

poctem 50 kmitu

actite DH100 - Marstor 576 - [ DIS1114, 102 EMS 9 Stat » Dynam {ZL1/00712]] - o X
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8. Pozarni zkousky — PAVUS, a.s.
CSN EN 1SO 11925-2:2010 Zkouseni reakce na oheri
CSN EN 13238:2010 Zkouseni reakce stavebnich vyrobki na oher
CSN EN 13501-1+A1:2010 Pozarni klasifikace stavebnich vyrobki a konstrukci staveb

Prowokol &, Pr-18-1 248

Strara 15 (calkem 18)

Vaorek €. 2

Vzorek €. 1
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Quick Wrap — sada na opravy poskozenych potrubi omotanim, aktivovan vodou.
Technobond — multifunkéni lepici a tésnici tmel, MS polymer, €éerna barva.
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1. Pracovniteplota potrubi
2. Neprilnavost bandaze se stérbinovou korozi

3. Tvarova nestalost pri vétsich rozmérech

vad
4. Nevyhovujici odlupovani okrajt povlaku
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+ e g




VSB TECHNICKA | FAKULTA

i s | st Zavér NCE: 3.
. Pracovni teplota potrubi s opravnymi systemy do 120°C

. Neprilnavost bandaze se sterbinovou korozi

. Tvarova nestalost pri vétsich plose vad (25 mm, 50 mm)

. Zivotnost ve styku z agresivnim prostiedim

Nevyhovujici odlupovani okraju povlaku

Mechanické vlastnosti opravenych useku trubek

. Schaleni pouzivani opravnych systému jako zvlastni
pripad NDT A.S.l. pro JE

N O uUuhWNER
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Protolab — 3D tisk

. WAAM

. WLAM

. IWE - kurz

. Skola doporué¢ena zaméstnavateli
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1] UNIVERZITA | STROJN] 3D tisk - Fakulta strojni g
I OSTRAVA protolab

PROTOLAB - Laborator aditivni vyroby 3D tisk kovu,
kompozitu a plastu
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Katedra mechanické technologie - 345
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Nové centrum laserového robotického svarovani, navarovani a rezani (LaserTherm):

w
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\ ‘ Ceska svaretska spolecnost ANB

e Katedra mechanické technologie - 345

v Kurzy Vyssiho svarecského personalu:

INTERNATIONAL
InsTITUTE OF WELDING

Having met the Education and Training
of iw

dle osnov EWF (IAB) — Ceska svareéska spoleénost e

and b
satisfied the requirements of the Examination Board
of the IIW Authorised National Body

Nae doc. Ing. Ivo Hlavaty, Ph.D.

v Kurz specialistli svarovani betonarskych oceli: vty st o s s B
INTERNATIONAL WELDING INSPECTOR
dle osnov EWF (IAB) AT CONPRERENSVE LEVEL

— Ceska svareéska spoleénost CWS ANB - od roku 2022



https://www.fs.vsb.cz/cs/studium/kurzy
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Hlavni partnefi ocenéni
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VYSOKA SKOLA BANSKA
- TECHNICKA UNIVERZITA OSTRAVA

1. misto

SKOLA DOPORUCENA ZAMESTNAVATELI 2022

Celkové pofadiv kategori vysokjch Skol v CR

2 g 3 ey % /JEON g
Na zakladé hlasovani firem ziskava // 1.
& it " PRA0 %7
o
Jifi Kadlec

VYSOKA SKOLA BANSKA ! f e ety
— TECHNICKA UNIVERZITA OSTRAVA, FAKULTA STROJNI et B ez
2. misto

SKOLA DOPORUCENA ZAMESTNAVATELI 2022

Celostatni hodnoceni fakult VS

5 1. VUT v Brné - Fakulta strojniho inzenyrstvi
%/4'/ . /P&'O”Q\ %/7 2. VSB - TUO - Fakulta strojni

Ji Kadlec Pavel Hulak Martin Storkn 3. VSB - TUO - Fakulta materiadlové-technologicka
Kampomaturite.cz Klub zaméstnavatell Registr praxi
1. Vysoka sSkola banska - Technicka univerzita Ostrava
9 &= Registr praxi P . 1z v
olmaturiteliez ] 2. Vysokeé uceni technické v Brné

3. Ceské vysoké uceni technické v Praze &
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Dekuji za pozornost

prof. Ing. lvo Hlavaty, Ph.D., IWI-C

ivo.hlavaty@vsb.cz
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