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Opravné systémy

1. Quick Wrap

2. QuickWrap+Technobond

3. Loctite
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Zhotovení zkušebních těles svarových spojů
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Zhotovení zkušebních těles svarových spojů
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Náhradní vada – 10, 15, 25 a 50 mm

Odstranění voskových zátek 

Vývrty v trubkách
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Provedené zkoušky

Vzorky, připravené 
ke zkoušení
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Provedené zkoušky 
QuickWrap
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Provedené zkoušky 
Loctite
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Provedené zkoušky

1. NDT kontroly svarových spojů vč. bandáží - VT, PT, RT, UT na každém vzorku

2. Teplotní stárnutí – 800 h. / 100 - 120°C

3. Tlakování na maximální provozní tlak – 0,9 MPa

4. Cyklické zatížení vzorku přetlakem 0,9 MPa s celk. počtem 50 kmitů

5. Seismické zkoušky

6. Zkouška chemické odolnosti – chemické výluhy

7. Preparace – rozřez vzorku v místě průchozí vady

RT zkoušky
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Provedené zkoušky

8. Požární zkoušky – PAVUS, a.s.
ČSN EN ISO 11925-2:2010 Zkoušení reakce na oheň
ČSN EN 13238:2010 Zkoušení reakce stavebních výrobků na oheň
ČSN EN 13501-1+A1:2010 Požární klasifikace stavebních výrobků a konstrukcí staveb
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Opravné systémy
Quick Wrap + Technobond

Quick Wrap – sada na opravy poškozených potrubí omotáním, aktivován vodou.

Technobond – multifunkční lepící a těsnící tmel, MS polymer, černá barva.
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Problematika opravných 
systémů

1. Pracovní teplota potrubí

2. Nepřilnavost bandáže se štěrbinovou korozí

3. Tvarová nestálost při větších rozměrech 
vad

4. Nevyhovující odlupování okrajů povlaků
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Závěr

1. Pracovní teplota potrubí s opravnými systémy do 120°C

2. Nepřilnavost bandáže se štěrbinovou korozí

3. Tvarová nestálost při větších ploše vad (25 mm, 50 mm)

4. Životnost ve styku z agresivním prostředím

5. Nevyhovující odlupování okrajů povlaků

6. Mechanické vlastnosti opravených úseků trubek

7. Schálení používání opravných systémů jako zvláštní 
případ NDT A.S.I. pro JE 
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Novinky na Fakultě strojní VŠB-TUO

1. Protolab – 3D tisk

2. WAAM

3. WLAM

4. IWE - kurz

5. Škola doporučená zaměstnavateli 
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PROTOLAB - Laboratoř aditivní výroby 3D tisk kovů, 
kompozitů a plastů

3D tisk - Fakulta strojní

1. koloběžka na světě, vytištěná 3D

tiskem – topologická optimalizace 

bionické konstrukce



Katedra mechanické technologie - 345
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• WAAM (Wire and Arc Additive Manufacture)
• Simufact Welding



Katedra mechanické technologie - 345
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WLAM (Wire and Laser Additive Manufacture)
Nové centrum laserového robotického svařování, navařování a řezání (LaserTherm): 
od 6. 2023

• svařování
• navařování 
• tepelné zpracování 
• řezání



Katedra mechanické technologie - 345
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✓ Kurzy Vyššího svářečského personálu: Mezinárodní svářečský inženýr IWE, 
Mezinárodní svářečský technolog IWT a Mezinárodní svářečský specialista IWS
dle osnov EWF (IAB) – Česká svářečská společnost 

✓ Kurz specialistů svařování betonářských ocelí: Welding Reinforcing Bars at the
Specialist Level WRBS dle osnov EWF (IAB) 
– Česká svářečská společnost CWS ANB  - od roku 2022

✓ 2. kurz IWE/IWT – 28. srpna 2023 (https://www.fs.vsb.cz/cs/studium/kurzy)

https://www.fs.vsb.cz/cs/studium/kurzy
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Ocenění – Škola doporučená zaměstnavateli

… více než 115 fakult v ČR
… více než 440 zaměstnavatelů absolventů VŠ

1. VUT v Brně - Fakulta strojního inženýrství
2. VŠB - TUO - Fakulta strojní
3. VŠB - TUO - Fakulta materiálově-technologická

1. Vysoká škola báňská - Technická univerzita Ostrava
2. Vysoké učení technické v Brně 
3. České vysoké učení technické v Praze
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