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Emulze, oleje, vody

Emulze — rfeditelné vodou, ale obsahuji mineralni oleje i syntetické polymerni slozky (vétSinou akrylaty)
pfipadné rostlinné oleje (,,zelené alternativy“). Jsou obrabéci, kovaci, omyvaci, svarecské (indukéni svareni
trubek), pro NDT...Kromé lubrikace musi zajistit téZ odolnost korozi, a to pokud mozno i po zaschnuti na
vyrobku. TéZ biocidni U¢inek a pokud mozno nepénit. Kromé olejll tedy obsahuji povrchové aktivni latky —
disperganty, korozni inhibitory (obvykle aminy) a biocidy.

Musi se rozlit po povrchu, chomace pény tedy nefunguji. Maji optimalni teplotu a urcitou tvrdost vody (5-
10°d). Pridavek odpénovace obvykle nenavratné zdesetinasobi pénivost a ze stroje se vyplachuje cca pul
roku.

Oleje — strojni, mechanické, prevodové — emulzim vétSinou Skodi. Technologicky Zadouci: tainé
(reaktivni), konzervacni. Vysoka viskozita, obtiznéjsi kontrola. Mohou zcela rozbit emulze v dalSich krocich,
v pfipadé svareni defekty ve svaru. Pfi nezadoucim ulpéni na povrchu — problémy s upnutim vyrobk( ve
strojich, puch a rozkladné produkty pfi tepelném zpracovani

Vody — oplachové, odpadni, kalici, popoustéci, pro NDT... dobre se v nich dafi mikroorganismim, obecné
vétsi ndchylnost ke korozi. Lze ovlivnit inhibitory, alkalizaci...zaleZi na procesu (kaleni — ok, popousténi —
sledovat), posledni oplach v predupravé...problém.

Roztoky v povrchové Upravé: alkalické odmasténi, aktivace, fosfat, pasivace — samostatna kapitola.
Soucast lakovny, toto uz by se svareci do rukou dostat nemélo.

Kontrola

Obvykle refraktometrem (cukrovarnicky °brix), pH (pozor na kalibraci), vodivost, cizi oleje, koroze
litinovych hoblin, pénivost, kolonizace bakteriemi, kvasinkami, plisnémi (agarové tycinky). Pfipadné
hustota (nelze u multikomponent, véetné hoblin a cizich oleju), viskozita (hlavné syntetické polymery)

Je tfeba uvédomit si vypovédni hodnotu. Silné alkalické emulze se zasoluji (karbonatace), vysoky obsah
cizi organiky velmi hybe s indexem lomu, viskozita musi byt dostatec¢na, aby ji Slo pouzit..

Vidy ke treba kontrolovat! A mit od dodavatele technicky list s pfedepsanymi zdsahy a dostupnou
technickou podporu (rychlou! Analyza v Némecku za 3 tydny je k... nicemu)

Prodejce, ktery tvrdi, Ze nic neni tfeba kontrolovat, patrné nebyl nikdy ve vyrobnim podniku.



Provoz emulze v praxi

Prodejci maji krasné tabulky, ukazujici Zivotnost, funkénost, zavislost mérenych velicin a efektivni pridavky
aditiv... v lepSim pfipadé pamatuji na tvrdost vody, na vliv pfipravkl z pfedchozich procest nemysli vibec.
O kontaminaci strojnimi oleji ani nemluvé.

Mohou se prenaset oleje, emulze, taznd mydla...

Z pohledu uZivatele je podstatna funkcnost (frikce, koroze, chlazeni) Zivotnost (vynos, rozklad za teplot a
tlak(l), zdravotni nezdvadnost a BOZP, OOPP — potfisnéni, aerosol, vypary, rozkladné produkty, mnozstvi,
nebezpecnost a likvidovatelnost odpadu (IBC plné hoflavého jedu ve skladu neni nic ptrijemného)

Je dileZité, co se se zbytky stane v dalsim kroku — rozklad — kout, puch, ovlivnéni struktrury okuiji,
manipulace s materialem (vytoky, kaluze v hale, v dalsim stroji)...nékdy je tfeba ponechat zaschnout —
dodrZeni ¢asu a teplot.

Koroze

Nékteré emulze maji po zaschnuti solidni korozni odolnost, zejména v kombinaci s fadnym balenim —folie,
papir s vyparovacimi inhibitory apod. Nelze vSak srovnat s konzervacnimi oleji pro tento tGcel (v NSS dle
ISO 9227 cca 2h myci emulze versus 13h konzervacni olej)

Mikrobialni koroze: zejména oplachové ¢i popoustéci vody. Organismy nezerou ptrimo ocel, ale jejich
metabolické produkty mohou byt velmi kyselé a pod kolonii (puchyfek) bodové napadne ocel — azZ
vodikové zkfehnuti na Grovni desitek mikrometril — iniciaéni misto Unavového lomu. U&inné jsou biocidy
(pozor, kvasinky jsou odolné!) a vysoké pH (aZ 10) to ocel pasivuje obecné, ale pozor na korozi zafizeni!

Ohledné preduprav — viz poznamka ktryskani, alkalické odmasténi -spiSe na kontaminaci rucni
manipulace. Fosfat — velmi zalezi na sloZeni oceli (kontaminace Cu, Sn) ¢i legovani chromem — trikation
fosfat (Zn,Mn,Ni) — morfologie velmi ovlivnéna substratem, pozor na optimalni suseni — vihkost, Ukapové
kapky pred lakovanim, pfilis vysokda — rozklad fosfatu. Posledni oplachy — pozor na duté dily, koroze!

Tryskani: neni vSemocné! Kalici oleje — muzZe dojit k ,,zatlaceni” do povrchu. Jde o to ¢im bylo znecisténo,
a jak je také Cisty tryskaci prasek.



Soucasné ,vyzvy“

Krize pfinesla horsi vstupni suroviny! Nejen minerdlni (ropné produkty), i syntetické — vstupni suroviny
praplvodné téZ pochazi z ropy. Pozor na sirné slouceniny, potazmo rovnou sulfidy!

Ekologizace: rostlinné oleje... kolik vyrobnich cykld to vydrzi? Snese to viibec teplotu napt. v pravlaku ?
Nezapominejme na cenu. Snizovani obsahu chlorderivat(: vlastni zkusenost, neschopnost emulgace oleje
z pfedchoziho kroku.

Zavérem

Co pro ,béiné svarece“? Je dobré tusit, co vSechno se mliZe na povrchu vyskytovat — je to dualezité pro
volbu ocisténi (i na ocistény povrch mlze néco dotéct od jinud), nebo naopak, vami svareni konstrukce
prijde do kontaktu s rznymi latkami v naslednych krocich.

A obecné — ne vsichni se zde vénuiji Cisté svareni a tyto informace by pro né mohli byt v jejich vyrobach
zajimavé.



