3. Svarovani MIG

Argon 4.6 je standardni ochranny plyn pro svafovani MIG,
vhodny pro viechny nezelezné materialy. Obzvlasté pro hlini-
kové a médéné materidly, dobfe vedouci teplo, se osvédtily
ochranné plyny s pridavkem helia (VARIGON® fady He a HeS),
které se projevi v zlepseni zavaru, sniZeni pérovitosti u Al
materidl( a v rychlosti svafovani. Ochranné plyny fady VARI-
GON® S a HeS obsahuji maly pridavek kysliku, ktery zlepsuje
zapalovani a stabilitu oblouku. Podobny Gcinek mé i pfidavek
NO v plynu MISON® Ar, ktery navic redukuje vznikly skodlivy
ozon, vznikajici napf. pfi MIG svafovani hliniku a jeho slitin. Pro
svafovani a navarovani Ni slitin jsou urceny plyny CRONIGON® Ni
se stopovym obsahem CO,.

4. Svarovani TIG

Standardnim ochrannym plynem pro svafovdni TIG je argon 4.6.
Pro materidly vysoce citlivé na necistoty, jako titan, tantal atd.,
se doporucCuje zvysena kvalita Ar 4.8 nebo 5.0. Pfiddnim vodiku
k argonu (fada VARIGON® H) se zvysuje energie piendsend
elektrickym obloukem - zavar a rychlost svafovani se zvysuiji.
Nicméné ochranné plyny fady VARIGON® H mohou byt pouziva-
ny pouze pro austenitické Cr-Ni oceli a Ni slitiny.

Pro hlinik a jeho slitiny i pro médéné materidly se osvédcilo
pridani helia pro zvyseni energie elektrického oblouku. Plyny
fady VARIGON® He poskytuji proto u téchto materiald se
zvysenou tepelnou vodivosti lepsi odplynéni, zévar a umoz-
nuji dosdhnout vy3si rychlosti svafovani. Ochranné plyny fady
VARIGON® S obsahuji maly podil kysliku pro zlepseni stability

a snadné zapéleni oblouku. Podobny d¢inek ma i pfidavek NO
v plynu MISON® Ar, ktery navic redukuje vznikly skodlivy ozon,
vznikajici napf. pfi TIG svafovani hliniku a jeho slitin.

Pro svafovani hliniku a jeho slitin stejnosmérnym proudem
(minus pol na elektrodé) je nutny VARIGON® He90.

5. Svafovani plazmou

Pfi svafovani plazmou jsou potfeba vidy dva ochranné plyny

- plazmovy a fokusacni. Jako plazmovy plyn je pfednostné pouzivan
Argon 4.6. Pro pouZiti jako vnéjsi (fokusacni) plyny se osvédcily
plyny s piimési vodiku (fada VARIGON® H) pro CrNi oceli a niklové
materidly, nebo pro hlinikové 3 médéné materidly plyny s primési
helia (fada VARIGON® He).

6. Formovani a ochrana kofene

V- mnoha pfipadech je kvili zachovani odolnosti proti korozi nutnd
ochrana kofene svaru pred dcinky vzduchu, napf. pfi svafovani ne-
rezaveéjicich Cr-Ni oceli. Za timto Ucelem se pouZivaji tzv. formovaci
plyny, smési dusiku a vodiku. U oceli stabilizovanych titanem se
pfi pouziti formovaciho plynu ndsledné objevuje 7luté zabarveni
kofenové housenky v disledku tvorby nitridu titanu. V téchto pfi-
padech pfi ochrané a formovéni kofene zabarveni odstrani pouziti
argonu nebo ochrannych plynt fady VARIGON® H.

Ochrana kofene mGze ale byt potfebnd i pro svafovani jinych ma-
terialt. U neZeleznych kov( je pfednostné pouzivan argon, stejné
jako u materidlu citlivych na netistoty, jako je napr. titan a tantal,

a 5.0, jako pro svafovani.

Doporucené plyny pro formovani a ochranu kofene
dle svafovaného materidlu

7. MIG/MAG pijeni

MIG/MAG (nékdy také MSG ) pajeni kovu je proces, kde se zakladni
materidl spojuje materidlem, s vyrazné nizsi tavici teplotou,

tzn. zakladni materidl se nenatavuje. Tento postup slouZici pfedevsim

ke spojovani tenkych plechu, kvali ochrané proti korozi navic povrst-
venych, popf. dvou rGiznych typ materidl(, které neni mozno tavné
svafit, napf. Cr-Ni oceli s Al. Vyhodou oproti svafovani je také nizsi
vnesené teplo a tedy i deformace. Jako pridavny material (tj. pajku)
se pouzivaji slitiny CuSi a CuAl. Pro péjeni velmi tenkych povlakova-
nych plecht Ize také s Gspéchem pouzit MISON® Ar.

Zakladni material
- pridavny material

Ochranny plyn

Povrstvené plechy - CuSi CRONIGON® 2, CRONIGON® S1

Povrstvené plechy - CuAl Rada VARIGON® He a He$S

Nerezavéjici ocel Rada VARIGON® He a He$S

Ochranny plyn Materidl

Argon Vsechny materidly

Rada VARIGON® H Austenitické CrNi oceli,

- smési Ar/H, Ni a materidly na bdzi Ni
Formovaci plyn Oceli s vyjimkou vysoce pevnych

- smési N2 /H, jemnozrnnych konstrukénich oceli,

austenitické oceli
(nestabilizované Ti)

Rada VARIGON® N
- smési Ar/N,

Austenitické CrNi oceli,
Duplexni a superduplexni oceli

Tenké plechy spojené MIG/MAG pdajenim
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1. Ochranné plyny - standardni sortiment 2. Svairovani MAG

ochranny plyn CSNEN 1S0 14175 Oxid Kyslik Dusik Oxid Helium Vodik Argon Metody svarovani/poutiti Pro svafovani MAG konstrukénich oceli jsou vhodné viechny
”E!'Co'/ly ob. o - ggf”;oty - - - MAG MIG | TIG/WIP | Ochrana kofene MIG/MAG pajeni ochranné plyny série CORGON® - smési Ar/He+(0; a 0,
0DJ). % .0 ) . 0DJ). % 0DJ). % 0D). % 4 [ v ¥ ¥ ® A H
) ) ) ) ) Konstr. oceli ‘ CR-Nioceli | Al, Cu, Ni Povlakované oceli ‘(R-N| oceli (z&kladni i vykonnostni fada), popi MISON® 8, 18, které pomoci
fidavku NO navic redukuji vznikly skodlivy ozon. Jednotlivé
Zakladni fada (Competence Line P ) AR I .
(Comp ) ochranné plyny se lisi chovanim pfi svafovani, parametry svaro-
Argon (A) 1 100 hd hd hd vani, formovanim svaru, zavarem, vykonem odtaveni a vhodnos-
Oxid uhlicity (CO,) a 100 hd ti pro svafovani v pozicich. Nekteré vlastnosti ochrannych plyna
CORGON® 10 M20 - ArC- 10 10 zbytek d jsou uvedeny v nasledujici tabulce.
CORGON® 18 M21 - ArC- 18 18 zbytek °
CORGON® 25 M21 - ArC - 25 25 bytek ° Vliv poufZiti rozdilnych ochrannych plynG pfi svafovani MAG
CORGON® 552 M14 - ArCO - 5/2 5 2 bytek ° konstrukcnich oceli
CORGON® 1252 M24 - ArCO - 12/2 12 2 zbytek °
5 Ucinek na Ar + (0, Ar+ (0, + He Ar+0,
CORGON® S5 M22 - AI0 - 5 5 zbytek °
Zavar
CORGON® 58 M22 - ArO - 8 8 zbytek °
N [ , , .
CRONIGON® 2 M12 - ArC - 2,5 2,5 bytek ° ° E‘glfof?;lnl Dobry Dobry [D)rc:)SttZInelfe'n\[/)Iechy
® - -
CRONIGON® S1 M13 - Ar0 - 1 1 zbytek hd hd - Nucené Bezpelnéjsi Bezpelnéjsi Maze byt kriticky
CRONIGON® S3 M13 - ArO - 3 3 zbytek [ polohy, napf. s vice €O, s vice (O, - vlivem pohybu
VARIGON® N2 N2 - ATN - 2 2 zbytek o pojona PG fiake e
MISON® A 7- Ar+NO - 0,03 0,03 bytek ° . °
0 S f rNO -0, : oyte Stupefi oxidace  Klesd s klesajicim  Klesd s klesajicim ~ Vysoky
MISON™ 2 Z- ArC+NO - 2/0,03 2 0,03 zbytek ° (tvorba strusky)  obsahem (O, obsahem (0,
MISON® 8 7- AFC+NO - 8/0,03 8 0,03 Zbytek ° Zlepsuje se Zlepseny diky P2V
MISON® 18 7- ArC+NO - 18/0,03 18 0,03 2bytek ° Porezita Stlf'e;aﬂt"m podilu He
Dusik (N.) N1 100 [ 9552 ?m <, -
2 Schopnost Zlep3uje se i Spatny
feklenuti s klesajicim Zlepseny diky
Vykonnostny rad (Performance Line) Ejezew obsaheJm © podilu He
2
Hélium (He) 12 100 [ [ Mensi rozstfik Mensi rozstfik Maly
CORGON® 253He18 M14 - ArHeCO - 18/2/3 2 3 18 zbytek ° Rozstiik StI;'e;anCfm StE'e;aJinm
CORGON® 10He30 M20 - ArHeC - 30,/10 10 30 zbytek ° obsahem €O, obsanem <,
Tvorba vrublina  Nizkd Nejnizsi Roste s rostouci
CORGON® 25He25 M21 - ArHeC - 25/25 25 25 zbytek ° prechodu svaru tloustkou plechd
CRONIGON® 2He20 M12 - ArHeC - 20,/2 2 20 zbytek °
CRONIGON® 2He50 M12 - ArHeC - 50/2 2 50 zbytek ° Pro svafovani MAG nerezovych oceli Cr-Ni, Cr, duplexnich
CRONIGON® Ni10 7 - AtHeHC - 30/2/0,05 0,05 30 2 bytek ° 3 materiadlt na bazi Ni a zvlastnich uslechtilych oceli jsou
CRONIGON® Ni20 7 - ArHeC - 50,/0,05 0,05 50 2bytek ° vhodné ochranné plyny fady CRONIGON®, popf. MISON® 2.
CRONIGON® Ni30 Z- AtHeNC - 5/5,/0,05 0,05 5 5 zbytek ° Jeldnothve oc,hranne plynay se lisi svym ghovammlpﬂ svarova-
VARIGON® N2H1 N4 - ANH - 2/1 2 1 Zbytek ° n|,'nas’taven|m parlametru pro svafovani, formovamm svary,
VARIGON® N2He20 NZ - ArHleN - 20,2 5 20 Ibytek ° ox@au/p?vrchu, zdvarem, \{ykonem odta\{gql a vhodnosvtl pro
VARIGON® He30 B - Athe - 30 20 bytek . . o o svarovani v polohdch. Nizky obsah (O, zajistuje dostate¢nou
VARIGON® Heso 5 Arie - 50 P oviek o . stabilitu elektrického oblouku, aniz by vzniklo nepfipustné
VARIGON® He70 5 HeAr- 30 - byt " o o nauhliceni svarovém kovu snizujici korozni odolnost materialu.
- € all Zby ek Se stoupajicim podilem helia je elektricky oblouk teplejsi, do-
VARlGON® He90 13 - HeAr - 10 20 zbyte b hd sahuje hlubsiho zavaru a vykonu odtaveni - je vhodné&jsi napf.
VARIGON™ 5 Z-Ar0-0,03 0,03 zbytek hd hd pro vetsi tloustky stén a vy3si rychlosti svafovani.
VARIGON® He305 7 - ArHeO - 30/0,03 0,03 30 zbytek ° ° ° ° , . o ,
VARIGON® H2 115 P 1/5 s bvlek o o Ochranné plyny fady CRONIGON® Ni maji minimalizovany obsah
- - - 2. - Z . ; « Y - “r o Js
- y aktivni slozky (CO,) a pouZivaji se pfedevsim pro svarovani
Formovaci plyn 95/5 - 70/30 N5 - NH - 5...30 zbytek 5-30 °

vysoce korozné odolnych materidlt na bazi niklu.
Kromé uvedenych ochrannych plyn( je mozné dodat i jiné technicky vyrobitelné smési pro specidlni aplikace dle pozadavkt odbératele. Y y



