Making our world more productive

Vitame vas
v ochranné atmosfére.

Ochranné plyny pro vsechny metody svarovani.




Metoda

Ochranny plyn

Optimalni ochranny plyn
pro kazdou metodu svarovani.

Materidl

MAG
Odtavujici se elektroda
+ aktivni plyn

CORGON® 10, 18 3 25
CORGON® 552 3 1252
MISON™ 83 18
CORGON® 55 3 S8
o,

CORGON® 10He30
CORGON® 253He18
CORGON® 25He25

bézné konstrukeni oceli,

7drupevné a zéruvzdorné oceli,
jemnozrnné konstrukéeni oceli,

oceli pro zuslechtovani,

ocelové polotovary s protikorozni vrstvou
Zn, Al, nebo barvy

CRONIGON® 2
MISON™ 2
CRONIGON® S1 3 S3

CRONIGON® 2He20
CRONIGON® 2He50

CrNi oceli,
Cr oceli a ostatni vysokolegované oceli,
duplexni a superduplexni ocel

Argon VARIGON® He30, 50 hlinik a jeho slitiny,
miG MISON™ Af VARIGON® He70,90  med'a jeji slitiny,
Odtavujici se elektroda VARIGON® S nikl a jeho slitiny
+inertni plyn VARIGON® He30S
CRONIGON® Ni
Argon VARIGON® He30, 50 vsechny svafitelné kovy jako
TIG - WI.,G/ MISON™ Ar VARIGON® He70, 90 nelegované a legované oceli,
Neodtavujici VARIGON® S hlintk, méd, nikl a jejich slitiny,
se elektroda VARIGON® He30S vysokolegované CrNi oceli
+inertni plyn VARIGON® H2, H5, H6
Helium
VARIGON® N2 VARIGON® NHe duplexni a superduplexni oceli

Argon 4.8 3 5.0

kovy citlivé na ¢istotu ochranného plynu
ako titan, tantal, zirkon

WP
Neodtavujici
se elektroda
- plasma

Plazmovy plyn

Ochranny plyn

Argon
VARIGON® H
VARIGON® He

Argon
VARIGON® H
VARIGON® He

vsechny svaritelné kovy jako u TIG - WIG

h kof Argon Dusik + Vodik (5-30 %) Pro vsechny materidly, kde je nutné
Ye fana korene Dusfk na strané kofene svaru zabranit oxidaci.
Dopliikovd ochrana Formovaci plyn:
svaru a okoli VARIGON® H Pfi podilu vodiku ve smési vice jak 10 %
VARIGON® N2 spalovat prebytecny plyn.
L. LASGON® C1 vsechny svaritelné kovy,
Laser - svarovani  argon materialy povazované za obtizné
Helium svafitelné
Smési plynu
v .y o CORGON® 18 konstrukeni a vysokolegované oceli
. Privarovani Cepu
- elektrickym
- obloukem
VARIGON® He30 hlinik a jeho slitiny




SloZzeni ochrannych plynu
pro svarovani.

Ochranny plyn (SN EN ISO 14175 oxid Kyslik Dusik oxid Helium Vodik Argon

uhlicity dusnaty

obj. % obj. % obj. % obj. % obj. % obj. % obj. %
Zakladni fada (Competence Line)
Argon (Ar) 11 100
oxid uhlicity (C0,) Ci 100
CORGON® 10 M20 - ArC- 10 10 zbytek
CORGON® 18 M21 - ArC-18 18 zbytek
CORGON® 25 M21 - ArC- 25 25 zbytek
CORGON® 552 M14 - ArCO - 5/2 5 2 7bytek
CORGON® 1252 M24 - ArCO - 12/2 12 2 zbytek
CORGON® S5 M22 - ArO - 5 5 zbytek
CORGON® S8 M22 - Ar0 - 8 8 zbytek
CRONIGON® 2 M12 - ArC-2,5 2,5 zbytek
CRONIGON® S1 M13 - Ar0 - 1 1 zbytek
CRONIGON® S3 M13-Ar0 -3 3 zbytek
VARIGON® N2 N2 - AN - 2 2 zbytek
MISON® Ar Z-Ar+NO - 0,03 0,03 zbytek
MISON® 2 7 - ArC+NO - 2/0,03 2 0,03 zbytek
MISON® 8 7- ArC+NO - 8/0,03 8 0,03 zbytek
MISON® 18 7 - ArC+NO - 18/0,03 18 0,03 zbytek
Dusik (N,) N1 100
Vykonnostny rad (Performance Line)
Hélium (He) 12 100
CORGON® 2S3He18 M14 - ArHeCO - 18/2/3 2 3 18 zbytek
CORGON® 10He30 M20 - ArHeC - 30/10 10 30 zbytek
CORGON® 25He25 M21 - ArHeC - 25/25 25 25 zbytek
CRONIGON® 2He20 M12 - ArHeC - 20/2 2 20 zbytek
CRONIGON® 2He50 M12 - ArHeC - 50/2 2 50 7bytek
CRONIGON® Ni10 7 - ArHeHC - 30/2/0,05 0,05 30 2 zbytek
CRONIGON® Ni20 7 - ArHeC - 50/0,05 0,05 50 zbytek
CRONIGON® Ni30 7 - ArHeNC - 5/5/0,05 0,05 5 5 zbytek
VARIGON® N2H1 N4 - ArNH - 2/1 2 1 zbytek
VARIGON® N2He20 N2 - ArHeN - 20/2 2 20 7bytek
VARIGON® He30 I3 - ArHe - 30 30 zbytek
VARIGON® He50 I3 - ArHe - 50 50 zbytek
VARIGON® He70 I3 - HeAr - 30 70 zbytek
VARIGON® He90 I3 - HeAr- 10 90 zbytek
VARIGON® S 7-Ar0-0,03 0,03 7bytek
VARIGON® He30S 7 - ArHeO - 30/0,03 0,03 30 zbytek
VARIGON® H2 - H15 RT-ArH-2..15 2-15 zbytek
Formovaci plyn 95/5-70/30 N5 - NH - 5...30 zbytek 5-30

Kromé uvedenych ochrannych plynd je mozné dodat i jiné technicky vyrobitelné smési pro specidlni aplikace dle po7adavkt odbératele.



Klic k vybéru optimalni ochranné atmosféry
pro vsechny metody svarovani.

Metoda Materidl Tloustka Pozndmka Ochranny plyn
MAG Uhlikové do 6 mm vdlcovany povrch CORGON® 10
Kov - aktivni plyn a nizkolegované oceli kovové leskly povrch MISON™ 8
otryskany povrch RETE 55
CORGON® S5
od 6 mm vdlcovany povrch CORGON® 18
kovoveé leskly povrch MISON™ 18

otryskany povrch
/ P CORGON® 1252

CORGON® S8
vysokovykonné svafovani CORGON® 10He30
LINFAST CORGON® 25He25
CORGON® 253He 18
Béiné nerez oceli CRONIGON® 2, MISON™ 2
CRONIGON® S1, S3
PIné austenitické materidly, duplexni a superduplexni oceli VARIGON® N
Specidlni uslechtilé oceli, napfiklad duplexni a superduplexni, korozivzdorné CRONIGON® 2He20

a zaruvzdorné chromniklové oceli, niklové materialy CRONIGON® 2He50

Nerez materidly s obsahem niklu a vysoce korozivzdorné oceli na bazi niklu CRONIGON® Ni
MI1G Hlinik, méd, nikl a jiné slitiny ~ do 5 mm standardné pro rucni svareni Argon 4.6, MISON™ Ar
Kov - inertn plyn do 10 mm pro ru¢ni a mechanizované svafeni VARIGON® He30, VARIGON S
od 10 mm E\i;?l\jyi:ngrcﬂhvgroZrijlgi\r/]?pr]rinr?]ebcethsci/rgf\g;?ﬁ VARIGON® He50, VARIGON He30S
! ! ’ VARIGON® He70
TIG-WIG Nerez do 2 mm pro rucni svareni Argon 4.6, MISON™ Ar
VQIfram, od 2 mm pro rucni svafeni pfi zvysenych pozadavcich VARIGON® H2
- inertni plyn -
od 4 mm na pravar VARIGON® H5
od 6 mm mechanizované svafeni VARIGON® H6 - 10
Hlinik do 3 mm pro rucni svareni Argon 4.6, MISON™ Ar
do 5 mm pro ru¢ni @ mechanizované svareni, VARIGON® He30, VARIGON S
do 8 mm pii zvy3enych pozadavcich na bezporovitost VARIGON® He50, VARIGON He30S
od 8 mm ve svaru, na pravar a rychlost svareni VARIGON® He90, VARIGON® He70
Uhlikové a nizkolegované oceli Argon 4.6, MISON™ Ar
Titan, tantal, zirkon Argon 4.8, Argon 5.0
Formovani Vsechny materidly Argon 4.6 (4.8)
Is(\(/);i?e Austenitické oceli, nikl a slitiny niklu Ar/H2 smési
Vsechny materidly a austenitické oceli nestabilizované titanem Formovaci plyny
PIné austenitické materidly, duplexni a superduplexni oceli VARIGON® N
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