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TELEREX je nejvétsi portalové zafizeni mezi délicimi systémy ESAB a tézi ze
vSech nejnovéjSich technologii, zafizeni a feSeni délicich systému. Témér 70
let zkuSenosti a impozantni pocet dodanych zafizeni zaru€uje spolehlivost a
jakost tohoto vyjimeéného zafizeni.

TELEREX je bezpochyby pfedni a nejlepsi zafizeni

v ramci velkych délicich zafizeni (az do 32 metru Sirky
portalu), vyuzivanych u stavby lodi, mostu, vyroby
tlakovych zafizeni a ve zbrojnim priimyslu.

Vseobecny popis

Portalové Cislicové Ffizené zafizeni TELEREX nabizi

Siroky rozsah flexibility, pfizpUsobivosti a ¢etné

moznosti jako je:

e Pfesné automatizované 3-horakové ukosovani hran;

e Plazmové fazové ukosovani s variabilnim Ghlem:;

¢ \/ysoce u¢inna a pfesna plazma;

e Pfiprava plechu vakuovym otryskavanim nebo
brousenim;

e Rezani v ose Y s oboustrannou konturou;

¢ VVysokorychlostni oznacovani plechl — inkoustové
nebo plazmové;

o Automatické nastavovani feznych dat a regulace;

¢ Mnoho dalSich funkci...

Zafizeni TELEREX muze byt vybaveno kompletni
Skalou zafizeni pro optimalni konfiguraci, aby
vyhovovalo prfesné pozadavkim zakaznika.

Spolehlivost a trvanlivost

Témér 70 let zkuSenosti pfi stavbé velkych portalovych

zarizeni vyustilo do robustniho zafizeni TELEREX, jez
poskytuje spolehlivost a trvanlivost diky:

e Masivnimu nosniku, jenZ pfedstavuje vysokou tuhost
a presnost;

¢ Snadné obsluze;

¢ Modularnimu designu pro umoznéni dalsi
modernizace a vylepSeni;

 Redenim na miru, aby bylo pfesné& vyhovéno vasim
pozadavkim;

¢ Nejlepsim feznym vykonam.

Moderni freSeni mechanické c¢asti

Moderni technologie spole¢nosti ESAB umozriuje jejim
zakaznikum pfizpusobit zafizeni pfesné dle svych
potreb.

Draha TELEREX, montovana k podlaze, z pfesné
opracovanych kolejnic, ozubenych hieben(, pfesnych
prevodovek a pohonu pfes pastorky, umozriuje
extrémni zatizeni stroje. Podle velikosti stroje a




vybaveni dosahuji rizné konfigurované, dynamické

pohony polohovacich rychlosti 24 m/min. nebo vice.

Tim je umoznéno:

» Pfesné déleni soucastek;

¢ Rychlejsi vyrobni cyklus;

o Nepiekonatelné dlouha Zivotnost v obtizném
primyslovém prostfedi;

* Niz8i naklady na udrzbu.

Neprekonatelny mechanicky design:

¢ Pficny linearni vodici systém zahrnujici automatické
mazaci zafizeni pro vy8Si pfesnost, lepsi rozlozeni
zatizeni a delSi zivotnost;
suporty;

¢ Portalovy design umozniuje zakaznikovi nasadit velké
mnozstvi riznych modularnich zafizeni;

o Optimalni jakost fezu bez ohledu na volbu fezného
nastroje;

o Stfidavy servomotor bez nutnosti udrzby zajistuje
rychlost a pfesnost;

« Nadstandardni design pro maximalizaci zivotnosti
zarizeni.

Konstruovano pro maximaini produktivitu

Zafizeni TELEREX mize byt vybaveno:

¢ PIné automatickym fizenim procesu bez ohledu na
druh procesu.

o Automatickym umisténim nastroje prostfednictvim
viceosych pohont pro rychlej$i a pfesnéjSi umisténi
nastroje.

o Automatickou kontrolou vysky pro kazdy nastro;j.

e Obsluznou platformou (sedackou) pro vyssi
bezpecnost a snadné&jsSi monitorovani procesu.

VSechny tyto vlastnosti €ini z TELEREXu prvotfidni
zafizeni, vyhovujici véem evropskym a ISO normam.
Reseni problém0 obsluhy a adrzby je zajisténo
integrovanou servisni kontrolou v ramci numerického
fizeni.

VsSestrannost

Zafizeni TELEREX je nejvSestrannéjSim z naseho
strojniho zafizeni a muze byt vybaveno jakoukoli
kombinaci nastroja:

Plazmovym VBA drzakem pro pfipravu svarovych

hran s tuhlem od -45° do +45°, u v8ech vodivych

materialll, véetné nasledujicich vyjimecnych funkci:

¢ Integrovanou procesni databazi, jez €ini systém
zcela nezavislym na dovednosti obsluhy;

¢ Integrovanou procesni kompenzacni databazi, pro
pfesné kolmé plazmové paleni s 0°- kompenzaci

svarovani;

¢ Interpolac¢ni funkci Bevelling Interpolation Function
(B.I.F), umoznujici zkoseni hrany u riznych tlousték
pfi optimalizaci fezné roviny. Toto znamena vyssi
presnost, vyssi produktivitu a méné svafovaciho
materialu.




Razné autogenni tkosovaci suporty pro pfipravu
vSech druht svarovych hran V, K, X, u plechu
z uhlikové oceli do 75 mm. Nejvyjimecnéjsi je
nekonecné otocna rotacni hlava VBA, kde jsou plné
Cislicoveé fizena veskera nastaveni horaki, jako
nastaveni Uhlu postrannich hofaku, zapalovani
jednotlivych hofakud a Uhlu zkoseni u kazdého horaku.
PFi vyrobé, napfiklad vézi vétrnych mlynd, je zcela
obvyklé spojeni plech rliznych tlousték, vyzadujicich
oddélenou pfipravu zakon&eni pro svarovy spoj. Navic,
pfi stavbé lodi se uhel spoje liSi z jednoho konce na
druhy nebo se dokonce priibézné odliSuje. V téchto
pripadech muze numericky kontrolér pfizpusobit uhel a
boéni nastaveni plamene automaticky. PouZiti takové
plné automatizované hlavy pro fezani zkosenych profild
zaruduje:
» \Vysokou produktivitu, protoZe stroj neni zastaven pfi
kazdé zméné nastaveni;

¢ \Vysokou pfesnost diky €islicové fizenému nastaveni
Uhlu zkoseni, €imz Ize snadnéji dosahnout specifikaci
procesUl svarovani;

¢ VVyjime€nou pfesnost fizeni vySky zkoseni +/- 0,3°mm
pro absolutni rovnost fezu, poskytujici pfesnou
Uhlovou toleranci, €¢imZ se minimalizuje svafovaci
material a svarovaci ¢as.

Ruzna zarizeni pro znaceni

Velké mnozZstvi riznych nastroji pro znaceni, jako
plazmové znaceni, inkoustova tryska, praskové
znaceni, pneumatické znaceni dll¢ikovanim,
vrtanim...m{ze byt pfimo nastaveno v programu
prostfednictvim integrované databaze. Timto se
zabrafiuje manualnimu nastaveni a umoZzni se velmi
vysoka produktivita automatizovanym chodem sekvenci
znaCeni a déleni jedné po druhé. Sekvence znaceni je
fizena Cislicové, vyrovnava veskery nesoulad mezi
feznym nastrojem a zarizenim pro znaceni a vyznamné
zkracuje vyrobni €as. Toto vam umoznuje:

¢ VVyznacit montazni znacky pro snadné;jsi, rychlejsi,

¢ Napsat odkazy pro soucastky a typ materialu, pro
vys$i jakost pribéhu vyrobniho procesu a
dohledatelnost.

¢ VVyznacit €aru pro ohybani pro usnadnéni dalsi
operace po procesu déleni.

PrizpUsobiva feSeni maximalizuji produktivitu piné
automatizovanym vyrobnim cyklem. Integrovanim
kompletniho nastrojového stanovisté, jez zahrnuje
nékolik riznych nastrojl pro viceucelové aplikace, je
proces pfimo monitorovan s pomoci numerického
fizeni, &imz se vylougi zbyteény zasah obsluhy a
maximalizuje se navrat investice snizenim doby jejich
navratnosti.



Zarizeni TELEREX je osvédc&ené zafizeni pfi stavbé
lodi, specialné jako soucast panelové linky pfi
konstrukci bloku. Toto zarucuje:

o Bezpecnéjsi investici diky naSemu unikatnimu know-
how a dobrému jménu ve velmi t&€Zkém provoznim
cyklu, 24 hodin denné&, 7 dni v tydnu, 365 pracovnich
dni v roce!

¢ Dvoj- nebo trojnasobné snizeny vyrobni ¢as
v porovnani s konvenénimi a pfedchozimi technikami,
diky plné mnohonasobné automatizovanym
procestim, monitorovanym prostfednictvim
Cislicového Fizeni a externim perifernim Fidicim
okruhtiim.

¢ Specifické vybaveni pro stavbu lodi pro specialni
aplikace jako rotacni brousici nastroje, otryskavani,
vicenastrojoveé drzaky atd....

Jako pfiklad, brousici nastroj umoznuje odstranéni
Navic, pro optimalizaci vyrobniho ¢asu je obvyklé délat
2 operace najednou, napfiklad brouseni a znaceni! Tato
hlava je rovnéz pouzitelna jako rotaéni hlava pro
brouseni tvari X a Y.

Jako alternativa k brousici hlavé, hlava pro vakuové
otryskavani odstrariuje natér a maze byt pouzita ve
vSech smérech.

Pro zvySeni produktivity, plazma VBA snizuje fezny ¢as
v porovnani s konvenénimi autogennimi technikami a
zvySuje presnost opracovani dilu, coz je obzvlasté
ddlezité v lodafském pramyslu. Podstatné je vyuziti
specialnich pfistrojd.
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Velikosti TELEREX TXB 1)(B)
(VSechny rozméry v mm)
7 000 8000 16000 24000
Pracovni prostor (A)
1 x podvodni plazma VBA, nekonecné oto¢na, plazmové znaceni 1 x 5000 1 x 6000 1 x 14000 1 x 22000
2 x jednohorakovy suport, paralelni fez 2 x 3050 2 x 3550 2 x 7550 2 x 11550
2 x jednohofakovy suport a znaceni, téz zrcadlové paleni 2 x 3000 2 x 3500 2 x 7500 2 x 11500
2 x plazma, podvodni, paralelni fez 2 x 2850 2 x 3250 2 x 7250 2 x 11250
2 x trojity autogenni hofak, nekoneéné oto€ny , paralelni fez 2 x 2850 2 x 3350 2 x 7350 2 x 11350
2 x trojity autogenni horak, nekonecné otocny , znaceni , zrcadlové paleni 2 x 2500 2 x 3000 2 x 7000 2 x 11000
2 x VBA se suchou plazmou, nekone¢né oto¢ny, paralelni fez 2 x 2700 2 x 3200 2 x 7200 2 x 11200
2 x podvodni plazma VBA, nekone¢né otocna , zrcadlové paleni 2 x 2000 2 x 2500 2 x 6500 2 x 10500
2 x podvodni plazma VBA, nekonecné oto¢na , plazmové znaceni, zrcadlové paleni 2x 1700 2 x 2200 2 x 6200 2 x 10200
1 x multinastrojova stanice se 2 obloukovymi znackovaci + pasovou bruskou - - 1x12400 |1 x20400
1 x multindstrojova stanice se 2 obloukovymi znackovaci + vakuovym otryskavacem - - 1x13800 |1 x21800
1 x multinastrojova stanice se 2 obloukovymi znackovaci + pasovou bruskou + trojitym
nekonecné oto¢nym autogennim agregatem -- -- 1 x 10000 1 x 18000
Sitka zafizeni (C ) 8 000 9000 17000 25000
Rezna tloustka (jednim hoFakem) (mm) 3 - 200 (300) Prikon (VA) ~ 14000
Rezna tloustka (autogennim t¥ihofakem) (mm) 8-75 Vyska paliciho stolu (mm) 650
Pracovni rychlost (mm/min) 50 - 25000 ? Vyska pojezdové drahy (mm) | 490
Rychlost polohovani (mm/min) do 25000 ? Rezné plyny 3) Acetylen/Propan/Smésné plyny
Maximalni pocet suportli 12 Zafizeni s- nebo bez sedacky Zavislé na konfiguraci
Pripojovaci napéti 4) (V/Hz) 3 x 400/50 Vyska zafizeni (D) 2900- 3250 v zavislosti na
konfiguraci

1) Prodlouzeni o 500 mm
2) Zélezi na konfiguraci

3) Jiné plyny na vyzadani
4) Jina napéti na vyzadaniu

O spole¢nosti ESAB

Témér sedmdesat let zkuSenosti s délenim materialu a
odezva na pozadavky zakaznikd vyustily do Sirokého
sortimentu vyrobk, jez vyhovuji profilovym feznym aplikacim.
Na zakladé ¢tyf metod - autogenniho, plazmového nebo
laserového déleni a fezani vodnim paprskem vyvinula
spole¢nost ESAB $kalu zafizeni, jeZ poskytuje lepSi jakost
fezu, vy$Si fezné rychlosti, nizSi provozni naklady a umoznuje
dimyslnou integraci do automatizovanych vyrobnich metod.

Technické zmény a zlepSeni vyhrazeny. Odchylky od konfigurace jsou mozné.

ESAB VAMBERK, s.r. o.
Smetanovo nabr. 334

ES AB " 517 54 Vamberk Fax: 494 501 435
Tel.: 494 501 461 Mobil: 602 484 275
- Fax: 494 501 423 E-mail: palici.stroje@esab.cz

Prodej palicich stroju:
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