Ovladaci jednotka PEK A2-A6

» Uzivatelsky privétivé a jasné textové nabidky
+ Komunikace po sbérnici CAN - Bus

+ Vybér svarovacich procest

+ Prednastaveni vS§ech parametri svarovani

+ Pamét pro 255 sad parametru

* Vybér mezi regulaci Konstantni proud (CA)
nebo konstantni rychlost podavani dratu (CW)

» Zobrazeni hodnoty vheseného tepla na
displeji

* Enkodérem fizené motory pro Spickové
ovladani pohybu

» USB slot pro zalohovani a prenos dat

* Moznost pfimého ukladani svarovacich dat
na USB flash disk

* Moznost prenosu dat mezi PC a PEK po siti
LAN

+ Dokumentace pouzitych parametri svarovani
na pocitaci pomoci sité LAN a programu
WeldPoint™

Ovladaci jednotka PEK A2-A6 je systém
pfizpisobeny pro pouziti s novymi automatovymi
svarovacimi zdroji ESAB, a to LAF 631 /1001 /1251 /
4604-a TAF 801 / 1251. Ridici systém je pfipojen ke
zdroji napajeni prostrednictvim Ffidiciho kabelu a
zahrnuje systém sbérnice CAN pro pienos dat.

Ovladaci jednotka PEK je pfipraven pro svafovani
metodami pod tavidlem, svafovani v ochranné atmosféfe
a pro drazkovani uhlikovou elektrodou.

Pouziti Fidiciho systému je snadné diky jasnym textovym
nabidkam. UZivatel si mUze vybrat z velkého poctu
riznych jazyka. Velky displej neustale obsluhu informuje
o svafovacich parametrech, jako je proud, napéti a
rychlost pohybu. Sadam parametr( je mozné pfideélit
nazvy pro snadné zapamatovani. Je mozné
nakonfigurovat pét softwarovych klaves podle
individualnich preferenci.

Ovlada¢ PEK pomaha pfi udrzbé vaseho systému a
vede zaznamy o jeho pouziti.

PrFislusné motory a osy pohybu je mozné vybrat ze
seznamu a externi osy se nastavuji individualné.

Rozhrani €lovék-stroj na ovladaci PEK zarucuje
ovérenou funkénost a univerzalnost.
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Predvolby

Diky pfednastavenym jazykovym verzim si uzivatel maze
v ovladali PEK nastavit veskeré potfebné parametry.
Tlagitka pro ruéni ovladani posuvu dratu a sméru posunu
umoznuji rychly pfistup k nej¢astéji pouzivanym
nastavenim. Oto¢né knofliky umozniuji snadné nastaveni
hodnoty rychlosti podavani dratu, proudu, napéti a
rychlosti pohybu v pribéhu procesu.

Hlavni nabidka

Operator maze predem nastavit parametry svarovani
jejich vybérem a oto€enim knofliku. Je mozné ulozit az
255 sad riznych parametr véetné sekundarnich
podminek a pouzit je pak pfi procesu svarovani.

Meze pro parametry svarovani

Mechanizované svafovani je €asto spojeno s vysokou

kvalitou. Ovlada¢ PEK umozriuje stanovit meze jak pro
nastaveni, tak pro mérené parametry.

Operator bude upozornén, jakmile se parametry svaru

ocitnou mimo stanovené meze.

Slot USB umozriuje archivovani vSech nastaveni a
konfiguraci. Sva hodnotna vyrobni data pak muzete v
okamziku obnovit. Bezpe&nost je zajiSténa tfemi trovnémi
uzivatelskych prav.



Technické udaje

Napajeci napéti ze svafovaciho zdroje
PFikon

Napajeni motoru upraveno pro motory ESAB A2 a A6
Ovladani rychlosti

Rychlost svafovani

Maximalni transportni rychlost
Rychlost podavani dratu

Ovladani ventilu

Vstupy

Pfipojeni ke svafovacimu zdroji

Max. okolni teplota

Min. okolni teplota

Relativni vlhkost vzduchu

Rozméryd x$ xv

Hmotnost

Trida kryti

Normy

Ovladaci panel
Tlacitko MENU
Tlagitko ENTER

Start svarovani
Stop svarovani

Noohkwdh =

hodnot (nastavovaci knoflik)
Ruéni ovladani pojezdu
Ruéni ovladani krokovani dratu

S©0®

hodnot (nastavovaci knoflik)
11. Tlagitko zapnuti/vypnuti rychloposuvu
12. Ruéni ovladani pojezdu

13. Knoflik pro nastaveni svafovaciho proudu/rychlosti podavani
dratu v nabidce méfeni, v jinych nabidkach pro zvySeni nebo
snizeni nastavenych hodnot (nastavovaci knoflik)

14. Nouzovy stop vypinac

15. Ruéni ovladani krokovani dratu
16. Softwarova tlacitka

17. Displej

Informace pro objednani

Ovladaci jednotka A2-A6 PEK
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Knoflik pro pohyb kurzoru v MENU (polohovaci knoflik)

Zelené indikacni kontrolky; sviti, kdyz je dana funkce aktivni

Knoflik pro nastaveni rychlosti pojezdu v nabidce méfeni, v
jinych nabidkach pro zvySeni nebo sniZeni nastavenych

0. Knoflik pro nastaveni napéti na oblouku v nabidce méfeni, v
jinych nabidkach pro zvySeni nebo sniZzeni nastavenych

0460 504 880

42 V stfid. 50/60 Hz

max 900 VA

pfipojeni 2 motord, proud motoru 6 A souvisle, max. 10 A
zpétna vazba z enkodéru

0,1-2 m/min (v zavislosti na typu voziku)

2 m/min

0,3-25 m/min (v zavislosti na typu podavace)

1 ks, 42 V stfid.,, 0,5 A

pro pfipojeni snimacéu nebo koncovych spinaca
Burndy konektor, 12 pola

45°C

-15°C

98%

246 x 235 x 273 mm

6.6 kg

IP23

EN-60974-1, EN-60974-10

310 Amp =
40 Volt
1,5 m/min D
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Nastavitelna sluneéni clona pro lepsi
viditelnosti pfi pouziti v exteriéru

26.08.09 / Firma ESAB si vyhrazuje pravo zménit technické parametry bez

predchoziho upozornéni
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The ESAB group
i& is certified
according to

I1SO 14001 &
OHSAS 18001

1SO 9001:2000 ==




