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1 BEZPECNOST

POZOR! Spolec¢nost ESAB vyzkouS$ela tuto jednotku v obecné konfiguraci.
Odpovédnost za bezpecnost a funkénost konkrétni konfigurace nese osoba, ktera do
ni jednotku zacleni.

Nasledujici doporuceni by se méla dodrzovat navic ke standardnim predpisim, které plati pro
pracovisté.

Pracovnici, ktefi jsou dobfe obeznameni s funkcemi servo sani, musi provadét vdechny manévry
podle danych instrukci.

Nespravny manévr, zplsobeny $patnym pohybem nebo nespravnym uvolnénim funkéniho sledu,
muze vést k abnormalni situaci, pfi niz se muze obsluha zranit nebo se mlze zarizeni poskodit.

1. Pracovnici, ktefi pracuji se servo sanémi, musi byt dobfe obeznameni:
¢ s manipulaci se sanémi
e s umisténim bezpecnostnich vypinacl
¢ s funkci sani
e se v8emi pfisluSnymi bezpecnostnimi pfedpisy

2. Elektrické komponenty pod napétim jsou obvykle polochranény.
e Jakoukoli praci na elektrickych jednotkach musi provadét kvalifikovany elektrikar.

3. Nebezpedi padu nakladu
* Ujistéte se, Ze zaklady vydrzi vSechny typy sil vznikajici pfi provozu.
e Zkontrolujte, zda jsou sané pfipevnény k zakladim alespori se 4 Allenovymi Srouby MIO
nebo MI2.

e Sané nikdy nepfetéZujte (viz strana 7 kde najdete informace o nosnosti sani).
¢ Pravidelné kontrolujte stav femenu (alespon kazdych 200 hodin).
e jemen vyméfiujte alespon kazdych 5 let nebo tak, jak potfebujete.

Poznamka!
PFi vyméné femenu nebo femenice musi byt naklad zajistén. Prectéte si strany 16.

A

4. Nebezpedi privieni:
¢ KdyZ se béZec pohybuje ke své koncové poloze.
¢ KdyZ je ochrana femenu odmontovana.
5. Udrzba:
6. Mazani a udrzba sani se nesmi provadét v dobé&, kdy jsou sané v provozu.

VYSTRAHA!

V pripadé, Ze Femen praskne, naklad spadne.

be03d;
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/A\ VYSTRAHA AN

Svaéreni a fezani obloukem mize byt vasemu zdravi a zdravi jinych osob nebezpeéne. PFi svareni
a Fezani dodrZujte bezpecnostni operatieni. VyZadejte si bezpeénostni predpisy svého
zaméstnavatele, které by mély vychazet z upozornéni vyrobce na nebezpeci.

URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM - miiZe zpisobit smrt
. Nainstalujte a uzemnéte jednotku v souladu s pfisluSnymi pfedpisy.

. Nedotykejte se Zivych &asti elektrického obvodu ani elektrod nechranénou pokozkou, vihkymi
rukavicemi ani vihkym odévem.

. Izolujte se od uzemnéni a od svafeného predmétu.

. Ujistéte se, Ze vaSe pracovni poloha je bezpecna.

KOUR A PLYNY - mohou byt zdravi nebezpeéné

. Drzte svoji hlavu stranou od plynnych zplodin.

. Pouzivejte ventilaci, odsavani u oblouku nebo oboji, aby se plynné zplodiny nedostaly do oblasti
vaSeho dychani a do celého prostoru.

PAPRSKY ELEKTRICKEHO OBLOUKU - mohou zpiisobit poranéni oéi a popaleni pokozky
. Chrarite svlj zrak a télo. PouZivejte spravné ochranné stity a ochranné bryle a noste ochranny

odév.
. Chranite osoby v okoli ochrannymi Stity nebo vhodnymi zavésy.
NEBEZPECI POZARU

. Jiskry (sprsky Zhavého kovu) mohou zpUsobit pozar. Zajistéte, aby v blizkosti nebyly Zadné
hoflavé materialy.

HLUK - nadmérny hluk miiZe poskodit sluch
. Chrarnite svoje usi. Noste tlumie nebo jinou ochranu sluchu.

. Varujte osoby v okoli pfed timto nebezpedim.

VADNA FUNKCE - v pfipadé vadné funkce si pfivolejte na pomoc odbornika.

| Pred instalaci a pouzivanim si tento navod k obsluze prostudujte a ujistéte se, Ze mu rozumite.

CHRANTE SEBE | OSTATNI!

A UPOZORNEN:I!

Zafizeni “class A" neni uréeno k pouZivani v obytnych oblastech, v
nichZz je elektrické napajeni zajistovano verejnou, nizkonapétovou
rozvodnou siti. Kvadli ruseni Sifenému vedenim a vyzarfovanim se
mohou v takovych oblastech objevit pfipadné obtize se zarucenim
elektromagnetické kompatibility u zafizeni “class A".

A UPOZORNEN:I!

Pred instalaci a pouZitim zafizeni si tento navod k
obsluze prostudujte a ujistéte se, Ze mu dobre
rozumite.

be03d;



Elektronicka zarizeni likvidujte v recykla¢nim zarizeni!

V souladu s evropskou smérnici 2002/96/ES o likvidaci elektrickych a elektronickych
zafizeni a jeji implementaci podle statnich zakon( se musi elektrické zafizeni, které
doséahlo konce Zivotnosti, zlikvidovat v recyklaénim zafizeni.

Jako osoba zodpovédna za zafizeni mate povinnost informovat se o schvalenych
sbérnych mistech.

Spole¢nost ESAB vam muze poskytnout veskeré ochranné prostredky pro
svareCské prace a pridavna zarizeni.

2 uvoD

Sané A6 jsou uréeny k noSeni a prevozu svarovacich hlav riiznych typa svafovacich
zarizeni. Sané je mozné namontovat pfes svarovy spoj - jednoduché nebo kfizové
podélné sané - pro nastaveni nebo sledovani spoje. Lze je také namontovat podél
svaroveho spoje pro vyvolani svafovaciho pohybu.

Sané AG jsou linearni sané s motorem. VSechny pohyblivé ¢asti jsou ulozeny v
kuli¢kovych loziscich. Sané jsou k dostani v raznych délkach od 60 do 1030 mm (viz
rozmérovy vykres na strané 21) a ve dvou raznych rychlostnich rozmezich.

21 Sané A6 se skladaiji:

ze sanoveho profilu, neohebny profil U

2. z béZce umisténého v otevienych kulickovych pouzdrech,
béziciho pfes osy, které jsou po celé délce podepreny
profilem sani

Pohonny systém obsahuje:

3. DC motor se Snekovym prevodem
4. Pohon ozubeného femenu s vestavénou tfeci spojkou.

5. Kuliékové vieteno s matici

3 TECHNICKE UDAJE

Nastavovaci délka |60 120 180 240 300 420 540 730 1030
(mm)

Celkova délka 305 365 425 485 545 665 785 1025 | 1385
(mm)
Hmotnost (kg) 10,5 10,5 11,5 121 12,9 14,1 15,3 17,7 21,5
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Sané A6
Max. regulacni napéti 42V DC
Max. rychlost pfi 42 V DC 70 cm/min (175 cm/min s koly vratného soukoli v
pfevodovce)
Hluénost 42 dB
Vile bézce v podélném sméru sani 0,1 mm
Jina viile 0
Max. okolni teplota 805C
Max. rozméry naklady pfi plné nastavovaci
délce 10
£y K

WAV TP ,.:I

60 |62
b

Nastavovaci délka 60 az 540: b=62
Nastavovac730: b=86

Nastavovaci délka 60 az i délka 60 az 1030:
b=117

4 TECHNICKY POPIS

4.1 Nosnost sani

Pro zjednoduSeni schematického vyjadreni se pfedpoklada, ze naklad na sanich je
hmotnost a Ze rizné montazni polohy jsou omezeny na:

e vertikalni polohu

e horizontalni poloha nastojato

e horizontalni polohu nalezato

S nasledujicimi sourfadnicovymi sméry pracuje gravitacni sila ve smérech y, x a z.

be03d;
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4.2 LInearni lozisko bézce

Max. povolena bezmomentova zatéz na bézci sani je 150 kg bez ohledu na
montazni polohu sani.

Maximalni povolena momentova zatéz na bézci sani zavisi na montazni poloze.
Tézisté zatéze Ize vychylit ze stfedu bézce v ramci plochy, jejiz dalSi omezeni zavisi
na velikosti zatéze podle tfi grafu dole, kde jsou sané zobrazeny seshora.

z {m)

2,0
20 kg —o,

I

z {m)

20 kg 2

NN

0,6
50 kg —]f
0,4

Max. zatéz pri vertikalni montazi Max. zatéZ pfi horizontalni montazi nastojato

x (m)

y (m}

Max. zatéz pri horizontalni montazi nalezato
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Priklad 1:

e Svarovaci automat A6 SFD1 je pfimontovany na stojicich

kfizovych podélnych sanich.

e PovSimnéte si, Ze dratova civka a drzak civky jsou
pfimontované na safiovém profilu vertikalnich sani.

Priklad 1a:

e Zatéz na vertikalnich sanich je asi 43 kg.

e Teézisté (TPI) je vychyleno 0,35 m od bézce

vertikalnich sani ve sméru z.

e Vychyleni tézisté ve sméru x je zanedbatelné.

e Zatéz je daleko pod povolenou zatézi 110 kg v

této poloze.
*1) Povolena poloha tézisté pfi zatézi 40 kg.

*2) Povolend poloha tézisté pii zatézi 100 kg.

Priklad 2:

o Zatéz 50 kg je pfipevnéna na
horizontalnich sanich nalezato.

e Tézisté je vychyleno 0,4 m ve sméru
X.

o Teézisté Ize rovnéz vychylit 0,17 m ve
sméru y, aniz dojde k pfekroCeni max.
zatéze.

*1) Povolena poloha tézisté pri zatézi 50

kg.

be03d;

X (m)

0,8 4

0,6
50 kg%

04

100 kg——md

0,2
150 kg——udt

100 kg—o
150 Kgm——

*1)

T x (m)
0,2 0,4 0,6

*1)

0,17

T T y (m)
0,4 06 08 1,0
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4.3 Vzdalenost mezi pripevnénim sanového profilu a ¢ary pouziti
zatéze

Max. povolené sily na montaznich Sroubech safiového profilu omezuji vzdalenost (1)

mezi montaznimi Srouby a ¢arou pouziti zatéze.

U horizontalni montaze nastojato se predpoklada, ze utahovaci moment je 48 Nm

pro Sroub MIO a 84 Nm pro Sroub MI2 (tfeci spoj).

Max. povolena vzdalenost; | jako funkce zatéze F je zobrazeno v nasledujicim grafu,
kde a je vzdalenost mezi pary Sroubu.

Priklad 3

e Horizontalni sané v pfikladu 1 musi byt pfipevnény k unaseci se dvéma pary
Sroubl s a=60 mm.

e Ljemax. 0,4 m.

e Podle grafu skute¢na hmotnost 100 kg (F=1000 N) vyzaduje, aby montazni
Srouby mély rozmér M12 a byly utazeny pfi 84 Nm.
I (m)

24
=

*1

=120
a=60

*1) Horizontalni poloha nastojato (SHM)

| . ”SHFMV &L *2) Horizontalni montaz naleZato a vertikalni
36424[1,2 -4 Fx montaz (LHM a VM)
A *3) Montézni Sroub
*4) 4 Srouby M12, utahovaci moment 84 Nm
2akislos *5) 4 Srouby M10, utahovaci moment 84 Nm.

1,2}0,840,4

i -10 -
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4.4 Deformace sanového profilu pod zatizenim

Pri zatizeni se sanovy profil deformuje (ohyb, krouceni), takze poloha tézisté zatéze
se méni.

Vychylka (d) zavisi na:

o velikosti zatéze

e montazni poloze sani

e Vzdalenosti a, L a x (y, z) jsou definovany na nasledujicim obrazku.

—
e .
1
%‘# - ‘\%:1“ ) A
§ | E j
¥ i X
i a L
Vertikalni montaz Horizontalni poloha nastojato
a L N
= -
r——l I
e

Horizontalni poloha nalezato

Vychylka d (x, y, z) v tézisti zatéze na 10 kg je zobrazena v nasledujicich Ctyfech
grafech, viz strana 6 a 8. Horizontalni montaz nalezato dava vychylku d, jako d, =
dzx + dzy. Vychylka v dalSich bodech zatéze je pomérna nebo priblizné pomérna ke
vzdalenosti téchto bodli k bézci.

Povsimnéte si, ze se vychylka méni podle polohy bézce.

Z (m)

4
2,0

l-

1,8

Z(m)

0,8

0,61

dx=1,0 mm
rd

dx=0,5 mm

:j dx=0.25 mm
dx=0,15 mm
dx=0.1 mm
—————% dx=0,05 mm

——T—T———1——» L(m)
? 04 0,6 08 10

T
0,2

0,41

0,2

7

Vertikalni montaz. Ohybani safiového Horizontalni poloha nastojato. Krouceni safiového
profilu. profilu.
-11 -
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Priklad 4:

e Svarovaci automat je pfipevnény na vertikalnich
kfizovych podélnych sanich.

o Zatéz na vertikalnich sanich je 43 kg.

e Poloha tézisté je ve vzdalenosti z=0,35 m od bézce.

e Zatéz na horizontalnich sanich je 100 kg a jeji tézisté
je ve vzdalenosti z=0,17 od bézce.

Lmax Vertikalnich sani je 0,1 m a horizontalnich sani 0,4
m. Vychylka kontaktniho zafizeni z divodu deformace
sanovych profill sani mize byt odhadnuta takto:

1. Vychylka z divodu deformace vertikalnich sani:

v v

e Vlozte do levého grafu L=0,1 m a z=0,35, viz strana 8 (vzdalenost k tézisti
TP1). V pfipadé a=60 pouzijte celistvé kfivky.

e Potom dostanete bod, ktery leZzi mezi kfivkou 1 a kfivkou 3 (blize kfivce 3).
e Podle tabulky a=60 se bude vychylka pohybovat mezi 0,05 a 0,1 mm.

v vrw

Odhaduje se na 0,08 mm. To je vychylka v tézisti TP1 na 10 kg zatéze.
e Vychylka pfi 43 kg je: 0,08 x 43/1 0 = 0,34 mm.
e Vychylka kontaktniho zafizeni je poté (z divodu pomérnosti): 0,34 x
0,33/0,35 = 0,32 mm.
e 0,33 je vzdalenost ke kontaktnimu zafizeni
e 0,35 je vzdalenost k TP1.

2. Vychylka z ddvodu deformace horizontalnich sani:

v v

e Vlozte do pravého grafu L=0,4 a z=0,17 m, viz strana 8 (vzdalenost k tézisti
TP2).

 Potom dostanete bod, ktery naznacuje vychylku mezi 0,05 a 0,1 mm.

Odhaduje se na 0,07 mm. To je vychylka v tézisti TP2 na 10 kg zatéze.
e Vychylka pfi 100 kg je: 0,07 x 100/10 = 0,7 mm

* Vychylka kontaktniho zafizeni je poté (z duvodu pomérnosti): 0,07 x
0,33/0,17 = 1,36 mm.

e 0,33 je vzdalenost ke kontaktnimu zafizeni
e 0,17 je vzdalenost k TP2.

e Celkova vychylka kontaktniho zafizeni je potom L5 1,36 + 0,32 =ca 1,7
mm.

. -12-
be03d;



1,8+
' X (m)

1,6 A
8 \ dzy | a (mm)
1 \ (mm)| 6o [ 160 1,44

9y \ 0,05

0,84

0,61
dzx=1,0 mm

0,44 d=0,5 mm

d7y=0,25 mm
dzx=0,15 mm

; dzx'=0,1 mm

d;,=0,05 mm

i

0,2 4

=
P T “04 ' o5 08 ' 10 "L (m)

Horizontalni poloha nalezato. Zména tézisté ve Horizontalni poloha nalezato. Zména tézisté ve
sméru Y. Sariovy profil se ohyba. sméru X. Sariovy profil se krouti.

Priklad 5:

Horizontalni sané nalezato s L,ax= 0.4 m jsou zatiZzené 50 kg. Vzdalenost mezi

montaznimi Srouby je 60 mm. Vychyleni tézisté ve sméruy = 0,17 m a ve sméru x je
0,4 m.
1. Vychylka (d,y) pfi horizontalni montazi nalezato s vychylenim tézisté ve sméru y.
e Vlozte do levého grafu L=0,4 m a y=0,17, strana 8.
 Potom dostanete bod, ktery lezi na kfivce 3.

e Podle tabulky a=60 se bude vychylka pohybovat mezi 0,1 mm. To je
vychylka na 10 kg zatéze.

* Vychylka (d,y) pfi 50 kg je: 0,1 x 50/10 = 0,5 mm.
2. Vychylka (dy) pfi horizontalni montazi nalezato s vychylenim tézisté ve sméru x.
e Vlozte do levého grafu L=0,4 m a x= 0,4 m strana 8.

e Potom dostanete bod, ktery naznacuje vychylku mezi 0,25 a 0,5 mm.
Odhaduje se na 0,35 mm. To je vychylka na 10 kg zatéze.
e Vychylka (d,x) pfi 50 kg je: 0,35 x 50/10 = 1,75 mm.

» Celkova vychylka (d,) ) v tézisti zatéze je: d,y+d,, = 0,5 + 1,75 = 2,25 mm.

e Vychylka v dalSich bodech zatéze je pfiblizné pomérna ke vzdalenosti bézce
ve sméruy a X.

i -13 -
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4.5 Prevoz sani

Spotreba proudu elektrického motoru a limit pro samobrzdéni

Spotfeba proudu zavisi linearné na zatézi. V tabulce je spotfeba proudu uvedena
pro ruzné prevodové pomeéry pfi volnobéhu, zakladnim zatizeni a posunovani.
Tabulka uvadi maximalni zatéz pfi samobrzdéni Snekového prevodu motoru.

Prevodovy pomér pro Celkovy prevodovy Spotieba proudu Max. zatéz pro
max. rychlost pomér, armatura Volno Zatéz Posu samozpomalovani (N)
(cm/min) motoru-bézec sani béh 1500 n*1)
(ot./min) N
70 15,4 1,25 1,80 2,60 >1500
175 620 1,25 2,75 3,50 1000

*1) Nastavitelné, viz strana 16.

5 INSTALACE

A

VYSTRAHA!

Nespravna instalace servo sani nebo nespravné pripevnéni nakladu na sané mize
poskodit stroj a poranit lidi.

5.1  Pripojeni bézce

Pro pfipevnéni zatéze jsou na bézci Ctyfi otvory M12 ve vzdalenosti 60 mm pro
Srouby M12 nebo Allenovy Srouby MIO s podloZkou.

5.2 Pripojeni sanového profilu

Pro pfipevnéni unasece jsou zde otvory 0 13 ve vzdalenosti 60 mm pro Allenovy
Srouby M12 nebo Allenovy Srouby MIO s podloZkou.

Pro tento ucel jsou zapotfebi dva kabely.

5.3 Pripevnéni vertikalnich krizovych podélnych sani

Vertikalni kfizové podélné sané je mozné
pfimontovat nékolika zpusoby. U tézkych nakladu se L
vertikalni sané musi pfipevnit vedle nakladu, aby se ny
snizil tlak na zadni béZec sani.

Doporucené pripevnéni tézkého nakladu: zadny
utahovaci moment na zadnim bézci sani.

o

Rlzné montazni polohy sani jsou: vertikalni poloha,
horizontalni poloha nastojato a horizontalni poloha
nalezato.

*1

' -14 - *1. Load
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Vertikalni montaz Horizontalni poloha nastojato Horizontalni poloha nalezato

5.4 Doporuceny zpusob zvedani servo sani

Vlastni hmotnost vétSiny sani je tak mala, Ze je mozné je zvednou ru¢né. Pro sané s
nastavitelnou délkou pres 540 mm a pro smontované kfizové podélné sané by se
meélo pouzit schvalené zvedaci zafizeni.

Poznamka! BézZec se nesmi pouzivat pro zvedani.

Zvedaci body Ize pfipevnit do otvoru sanového profilu. Ve vyjimeénych pfipadech je
mozné pouzit mékkou zvedaci smycCku kolem sanového profilu. SmyCka musi byt
radné zajisténa, aby nesklouzla

6 CINNOST

VSeobecné bezpecnostni predpisy pro manipulaci s timto zarizenim jsou
uvedeny na strané 4. Pfed pouZitim zarizeni si je diikladné prostudujte!

ZC}S VYSTRAHA!

@
Davejte pozor na otacejici se dily, které mohou zptisobit zranéni. »@ﬁ

6.1  Zmeéna rychlostniho rozmezi

A

VYSTRAHA!

Padajici naklad mizZe zpusobit Skodu.Pri vyméné Femenu nebo Femenice musi byt
naklad zajistén.

i -15 -
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Vyména femenice
Pred zahajenim praci zajistéte naklad tim, ze presunete sané/naklad do spodni

polohy, aby naklad nespadl.

Max. rychlost Kolo na hrideli Kolo na kulickovém Motor
motoru vietenu

70 cm/min 19 zubli 30 zubd, pro oto€ny | kluzné spojky, délka 25
Cep hridele mm

175 cm/min 30 zubd, pro oto¢ny 19 zubu kluzné spojky, délka 25
Cep hridele mm

110 cm/min 30 zubd, pro oto¢ny 30 zubl kluzné spojky, délka 25
Cep hridele mm

Pfi vyméné femenice otocCte kryci plech mezi motorem a drzakem motoru tak, aby se
zakryly montazni otvory.

Poznamka! Pii montazi nebo demontazi remenice s kluznou spojkou se namazané
kaliskoveé pruziny nesmi dostat do styku s tfeci plochou femenice, tfecim krouzkem
nebo tfeci zarazkou.

Nastaveni tfeciho momentu

e Utahnéte stfedovy Sroub o 3/4 otacky za polohou, kde kaliSkové pruziny
zacinaji pracovat.

* Tfeci moment Ize v pfipadé potfeby snizit (napfiklad snizeni tfeciho proudu)
utazenim stfedového Sroubu o méné nez 3/4 otacky.

 Poznamka! Tfeci moment nesmi byt nastaven na vy3si hodnotu, protoze to
muze v pfipadé zablokovani poskodit sané.

Nastaveni napnuti femenu

jemen se musi vyménovat kazdych pét let nebo
tak, jak potfebujete.

e Ujistéte se, Ze naklad je pfi provadéni prace
zajistén.

e Odmontujte ochranu femenu.

e Uvolnéte motor. V pfipadé, Ze je femenice s kluznou spojkou pfipevnéna na
hfideli motoru, musite nejprve odmontovat pohon femenu (aby byly montazni
Srouby motoru pfistupné) a potom ho znovu namontovat.

e Pohybujte motorem do strany, dokud nebude femen tak napnuty, ze sila 3,5 N
vynakladana na femen pfimo mezi femenicemi vykaze vychylky 2,5 mm.

e Utahnéte montazni Srouby motoru.

e Kdyz je femenice s kluznou spojkou na hfideli motoru, otacCejte femenici (s
uvolnénou kluznou spojkou), dokud se vrub v okraji nedostane naproti Sroubu
pfipevnénému mezi stranami femenu. Utahnéte Sroub.

e Odmontujte femenice, abyste mohli utahnout ostatni Srouby.
e Prfipevnéte pohon femenu a nastavte kluznou spojku.
* Namontujte zpatky ochranu femenu.

. -16 -
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7 UDRZBA

Pravidelna udrzba je pro zajisténi bezpecnosti a spolehlivosti dileZita.

A UPOZORNEN:I!

Zavazky ze zaruky dodavatele ztraceji platnost, jestlize se zékaznik béhem zéaruéni doby
pokusi libovolnym zpiisobem zasahovat do vyrobku za tcelem odstranéni jakékoliv
zavady.

71 Denneé:

e Odfouknéte ze sani tavidlo a prach.
7.2 Kazdy mésic:

e Zkontrolujte ozubeny femen a v pfipadé potfeby ho vyménite.
Povsimnéte si,ze se femen musi vyménovat kazdych pét let.

e Poznamka. Toto je bezpecnostni pozadavek ve vertikalni montazni poloze,
jelikoz naklad sani v pfipadé, Zze femen praskne, spadne.
Pfi vyméné femenu nebo femenice musi byt naklad zajistén. Prectéte si strany
16 - 16.

7.3 Kazdy rok

e Ujistéte se, Ze je kluzna spojka nastavena na spravny kluzny moment. Viz strany
16.

7.4 V pripadé potreby

e Namazte méchy teleskopu disulfidem molybdenu.

Mazani kluzné spojky.

e Namazte kaliSkové pruziny a nejmensi vnitfni primér femenice disulfidem
molybdenu.

Poznamka. Mazivo se nesmi dostat do styku s tfeci plochou femenice, tfecim
krouzkem nebo trecim kolikem.

Vymeénte opotfebované ¢asti kluzné spojky.

* Vymeérnte tfeci krouzek a/nebo kaliSkovou pruzinu.

e Mazte podle doporuceni.

Nastavte tfeci moment (viz téz Provoz na strané 16).

e Utahnéte stfedovy Sroub kluzné spojky o 3/4 otacky za polohou, kde kaliSkové
pruziny zacCinaji pracovat.

. -17 -
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7.5 V pripadée dlouhého klidového stavu

e Namazte nechranéné povrchy ocelovych hfideli, abyste predesli vzniku koroze.
¢ Poznamka. Nesmite pouzit disulfid molybdenu.

e DoporuCujeme antikorozni pfipravky ve spreji, aby se mazivo dostalo i na skryté
povrchy.

7.6 Vymeéna linearnich lozisek

1 Remenice 5 Kulickové vieteno 8 Koncova podloZzka
2 Kilin 6 Jezdec 9  Profil sani

3 Matice kulickového loZiska 7  Kulova matice 10 Kulové pouzdro

4  Ocelova hfidel

Linearni loziska sani jsou tvofena dvéma ocelovymi hfidelemi (4) a ¢tyfmi kulovymi
pouzdry (10).

i -18 -
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Vyména kulovych pouzder (10)

5.

Stejnym zpUsobem vymérite ostatni kulova pouzdra.

Demontujte femenici (1), klin (2), matici kuliCkového loziska
(3) s pojistnou podlozkou a koncovou podlozku (8) z
kulickového vretena.

Vytahnéte jezdce (6) s kulickovym vietenem (5).
Pomoci Sroubovaku vytlacte kulové pouzdro (10) z jezdce (6).

Namontujte nové kulové pouzdro (10) tak, Ze ho zatlaCite,
aby zapadlo do zajistovaciho Sroubu.

Ujistéte se, Ze zajiStovaci Sroub vnika do vodiciho otvoru
kulového pouzdra (10).

* Zajistovaci Sroub

Vyména ocelovych hfideli (4)

1.

o K~ b

6.

Demontujte koncovou podlozku (8).

Z profilu sani (9) odSroubujte vSechny Srouby, které drzi ocelovou hfidel (4).
Vytahnéte vadnou ocelovou hfidel (4) z kulovych pouzder (10) jezdce.
Namazte kulova pouzdra (10) mazivem na kulickova loziska.

Zasunte novou ocelovou hridel (4) do pfislusnych kulovych pouzder se Srouby
obracenymi k profilu sani.

Naneste na Srouby pfipravek Loctite 242 a utahnéte je s momentem 10 Nm.

Stejnym zpusobem vlozte druhou ocelovou hfidel.

Namontujte koncovou podlozku.

Vyména kulickového vietena (5) s matici

1.

5.

Demontujte femenici (1), klin (2), matici kulickového loziska s pojistnou
podlozkou (3) a koncovou podlozku (9) z kuliCckového vietena.

Vytahnéte z fidiciho mechanismu jezdce (6) s kuliCkovym vietenem (5).
KleStémi ve vyfezu jezdce odSroubujte kulovou matici (7) z jezdce (6).

Naneste na zavit nové kulové matice pfipravek Loctite 222 a naSroubujte
kulovou matici (7) (vyrovnanou s kulickovym vietenem) na jezdec (6).

VloZzte jezdce (6) s kulickovym vietenem do mechanismu fizeni a loziska.

Nainstalujte zbyvajici soucasti.

-19 -
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8 OBJEDNAVANiI NAHRADNICH DiLU

Opravy a elektrické prace musi provadét autorizovany servisni technik ESAB.
Pouzivejte pouze originalni nahradni dily ESAB.

A6 Slide je navzena a zkousena v souladu s mezinarodnimi a evropskymi normami EN
60204-1, EN 1050, EN 12100-2 a EN 60974-10. Servisni jednotka, ktera provedla servisni

zakrok nebo opravu, ma za povinnost zajistit, aby vyrobek stale vyhovoval uvedenym
normam.

Nahradni dily si mUzete objednat u nejblizSiho prodejce spole¢nosti ESAB; viz
posledni stranku této publikace.

-20 -
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Slide

Objednaci ¢islo

Ordering no. Denomination Notes Max Speed
0334 333 880 | A6 Slide Setting lenght = 60 mm 70cm/min
0334 333 881 | A6 Slide Setting lenght = 120 mm 70cm/min
0334 333 882 | A6 Slide Setting lenght = 180 mm 70cm/min
0334 333 883 | A6 Slide Setting lenght = 240 mm 70cm/min
0334 333 884 | A6 Slide Setting lenght = 300 mm 70cm/min
0334 333 885 | A6 Slide Setting lenght = 420 mm 70cm/min
0334 333 886 | A6 Slide Setting lenght = 540 mm 70cm/min
0334 333 887 | A6 Slide Setting lenght = 730 mm 70cm/min
0334 333 888 | A6 Slide Setting lenght = 1030 mm 70cm/min
0334 333 924 | A6 Slide Setting lenght = 300 mm 330 cm/min
0334 333 940 | A6 Slide Setting lenght = 60 mm *) 70cm/min
0334 333 941 | A6 Slide Setting lenght = 120 mm *) 70cm/min
0334 333 942 | A6 Slide Setting lenght = 180 mm *) 70cm/min
0334 333 943 | A6 Slide Setting lenght = 240 mm *) 70cm/min
0334 333 944 | A6 Slide Setting lenght = 300 mm *) 70cm/min
0334 333 945 | A6 Slide Setting lenght = 420 mm *) 70cm/min
0334 333 946 | A6 Slide Setting lenght = 540 mm *) 70cm/min
0459 839 055 | Spare parts list

*) Optical pulse generator

The spare parts list is available on the Internet at www.esab.com

be030
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Opotrebované dily

Ordering no.

Denomination

Notes

0334 342 001

Cog belt

L400/80T

be03w
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Slide

Spotiebni dily

Motor cable,
AG6 Slide - Control box A6 GMH, A6 PAV

and A6 FAA
DM e 0460 745 880
BN o 0460 745 881
10M oo 0460 745 882
M 1M .o 0460 745 883
1OM . 0460 745 884
22 M 0460 745 885
D5 M 0460 745 886
D8 M o 0460 745 887
B M 0460 745 888
BB M . o 0460 745 889
be03a -24- Edition 110301
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ESAB subsidiaries and representative offices

Europe

AUSTRIA

ESAB Ges.m.b.H
Vienna-Liesing

Tel: +43 1 888 25 11
Fax: +43 1 888 25 11 85

BELGIUM

S.A. ESAB N.V.
Brussels

Tel: +322 745 11 00
Fax: +32 274511 28

BULGARIA

ESAB Kft Representative Office
Sofia

Tel/lFax: +359 2 974 42 88

THE CZECH REPUBLIC
ESAB VAMBERK s.r.o.
Vamberk

Tel: +420 2 819 40 885
Fax: +420 2 819 40 120

DENMARK
Aktieselskabet ESAB
Herlev

Tel: +45 36 30 01 11
Fax: +45 36 30 40 03

FINLAND

ESAB Oy

Helsinki

Tel: +358 9 547 761
Fax: +358 9 547 77 71

FRANCE

ESAB France S.A.
Cergy Pontoise

Tel: +33 1 30 75 55 00
Fax: +33 1 30 75 55 24

GERMANY

ESAB GmbH
Solingen

Tel: +49 212 298 0
Fax: +49 212 298 218

GREAT BRITAIN
ESAB Group (UK) Ltd
Waltham Cross

Tel: +44 1992 76 85 15
Fax: +44 1992 71 58 03

ESAB Automation Ltd
Andover

Tel: +44 1264 33 22 33
Fax: +44 1264 33 20 74

HUNGARY

ESAB Kft

Budapest

Tel: +36 1 20 44 182
Fax: +36 1 20 44 186

ITALY

ESAB Saldatura S.p.A.
Bareggio (Mi)

Tel: +39 02 97 96 8.1
Fax: +39 02 97 96 87 01

THE NETHERLANDS

ESAB Nederland B.V.

Amersfoort

Tel: +31 33 422 35 55
Fax: +31 33 422 35 44

NORWAY

AS ESAB

Larvik

Tel: +47 33 12 10 00
Fax: +47 33 11 52 03

POLAND

ESAB Sp.zo.o.
Katowice

Tel: +48 32 351 11 00
Fax: +48 32 351 11 20

PORTUGAL

ESAB Lda

Lisbon

Tel: +351 8 310 960
Fax: +351 1 859 1277

ROMANIA

ESAB Romania Trading SRL
Bucharest

Tel: +40 316 900 600

Fax: +40 316 900 601

RUSSIA

LLC ESAB

Moscow

Tel: +7 (495) 663 20 08
Fax: +7 (495) 663 20 09

SLOVAKIA

ESAB Slovakia s.r.o.
Bratislava

Tel: +421 7 44 88 24 26
Fax: +421 7 44 88 87 41

SPAIN

ESAB Ibérica S.A.

Alcala de Henares (MADRID)
Tel: +34 91 878 3600

Fax: +34 91 802 3461

SWEDEN

ESAB Sverige AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 95 00
Fax: +46 31 50 92 22

ESAB international AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 90 00
Fax: +46 31 50 93 60

SWITZERLAND
ESAB AG

Dietikon

Tel: +41 1741 25 25
Fax: +41 1 740 30 55

UKRAINE

ESAB Ukraine LLC

Kiev

Tel: +38 (044) 501 23 24
Fax: +38 (044) 575 21 88

North and South America

ARGENTINA
CONARCO

Buenos Aires

Tel: +54 11 4 753 4039
Fax: +54 11 4 753 6313

BRAZIL

ESAB S.A.
Contagem-MG

Tel: +55 31 2191 4333
Fax: +55 31 2191 4440

CANADA

ESAB Group Canada Inc.
Missisauga, Ontario

Tel: +1 905 670 02 20
Fax: +1 905 670 48 79

MEXICO

ESAB Mexico S.A.
Monterrey

Tel: +52 8 350 5959
Fax: +52 8 350 7554

USA

ESAB Welding & Cutting Products
Florence, SC

Tel: +1 843 669 44 11

Fax: +1 843 664 57 48

Asia/Pacific

CHINA

Shanghai ESAB A/P
Shanghai

Tel: +86 21 2326 3000
Fax: +86 21 6566 6622

INDIA

ESAB India Ltd
Calcutta

Tel: +91 33 478 45 17
Fax: +91 33 468 18 80

INDONESIA

P.T. ESABindo Pratama
Jakarta

Tel: +62 21 460 0188
Fax: +62 21 461 2929

JAPAN

ESAB Japan

Tokyo

Tel: +81 45670 7073
Fax: +81 45 670 7001

MALAYSIA

ESAB (Malaysia) Snd Bhd
usJ

Tel: +603 8023 7835

Fax: +603 8023 0225

SINGAPORE

ESAB Asia/Pacific Pte Ltd
Singapore

Tel: +65 6861 43 22

Fax: +65 6861 31 95

SOUTH KOREA

ESAB SeAH Corporation
Kyungnam

Tel: +82 55 269 8170
Fax: +82 55 289 8864

UNITED ARAB EMIRATES
ESAB Middle East FZE
Dubai

Tel: +971 4 887 21 11

Fax: +971 4 887 22 63

Africa

EGYPT

ESAB Egypt
Dokki-Cairo

Tel: +20 2 390 96 69
Fax: +20 2 393 32 13

SOUTH AFRICA

ESAB Africa Welding & Cutting Ltd
Durbanvill 7570 - Cape Town

Tel: +27 (0)21 975 8924

Distributors

For addresses and phone
numbers to our distributors in
other countries, please visit our
home page

www.esab.com

ESAB -
A

ESAB AB

SE-695 81 LAXA
SWEDEN

Phone +46 584 81 000

www.esab.com
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