Cutmaster® 60i

Inovace v plazmovém rezani
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Systém Cutmaster Cutmaster® 60i s hofakem SL60QD™
1Torch® predstavuje dokonalé skloubeni pozadavku
koncového uZivatele, pokrocilé technologie a
praktického designu. Tento plazmovy systém nabizi
nejvy3s8i pomér vykon-hmotnost ve své tfideé, v niz se
zarovefl mlze pochlubit nejlepSim komfortem pro
uzivatele a kvalitou fezu, bez ohledu na zpusob pouziti.

Jmenovity vystup 7.6 kW, dovolené zatizeni 50% pfi
60 A, pfenosnost a vysoka odolnost s konstrukci
vybavenou uzite€nymi madly

Hofak SL60QD 1Torch s moznosti rychlého napojeni
pomoci konektoru ATC® (Advanced Torch
Connector) umoznuje selektivni vyménu bud rukojeti
hofaku nebo kabell diky patentované technologii
SureLok®dostupné také jako standardni upinaci
systém RPT

Doporucena tloustka fezu je 16 mm, pfiemz
maximalni tloustka fezu je 32 mm a doporucené
dérovani do 16 mm

Velky displej s vysokou rozliitelnosti zahrnuje
moznost optimalizace prutoku vzduchu a ukazatel
konce Zivotnosti spotfebniho materialu

Ttileta zaruka na plazmovy zdroj a ro¢ni zaruka na
hofak

Pro vice informaci navstivte stranky esab.com.

SL60 Consumables s
4 o —8
iforch = :)
Y5 SumeLox” Technology (60A) 9-8218 a
98235
\ly 9, §
7,‘*3“‘& = 9:9237 9-8243
Replace Consumables s 9-8210 £ oix
(60A) Foe=
-
8-3487 8-3486 9-8218 9.8281

g
@s—ﬂ——%— D¢

9-8215 Std Life 9-8226 B
98213 (808) 08237 9-8241



Cutmaster® 60i

Specifikace/Technické udaje

Vystupni proud

10 - 60 A, plynule nastavitelny

Jmenovity vystupni vykon 7.6 kW
Napéti naprazdno (OCV) 300V
Vstupni napéti 400 VAC
Pocet fazi 3
Frekvence 50/60 Hz

Dovolené zatizeni

50% pfi 60 A
60% pfi 50 A
100% pfi 40 A

Odbér proudu

13,2 A pfi 400 V

Vstupni napajeci kabel se zastrékou

2.7m

Zemnici kabel se svorkou

6 m s pfipojenim 50 mm

PozZadavky na plyn

Stla¢eny vzduch

Rozsah provozni teploty 0°-50°C
Rozsah vstupniho tlaku vzduchu 6.2 — 8.6 bar
Pozadavky na pratok vzduchu (fezani a drazkovani) 142 — 235 I/m

Filtrace pfivodniho plynu

Castice do 5 mikront

Doporucéena tloustka fezu 16 mm
Maximani tloustka fezu 38 mm
Dérovani 16 mm

Dovolené zatizeni hofaku SL60QD

100% pfi 60 A a pritoku vzduchu 400 SCFM

Tlak vzduchu v horaku

5.2 bar

Odbér vzduchu na horaku

190 1/s

Horaky — pro pouziti se systémem Cutmaster 60i

SL60QD 1Torch (souéasti dodavky)
SL60/SL100 1Torch

SL100 Mechanizovany 1Torch
SL100SLV Automatizovany 1Torch

Rozméry (D x S x V)

536 x 199 x 593 mm

Hmotnost

16.2 kg

Parametry rezani

Tloustka materialu

Doporucena
rychlost Ffezu

Maximalni rychlost fezu

6 mm 2030 mm/min 2794 mm/min

13 mm 660 mm/min 914 mm/min

16 mm 480 mm/min 610 mm/min

19 mm 360 mm/min Pro moznosti pouziti se obratte na spolecnost ESAB
25 mm 150 mm/min Pro moznosti pouziti se obratte na spoleénost ESAB
32 mm 110 mm/min Pro moznosti pouziti se obratte na spolecnost ESAB
38 mm 110 mm/min Maximéni tloustka fezu




Cutmaster® 60i

Objednaci informace

E:@I?eﬁuéﬁa;tzrﬁgivgc? ;éﬂzr?l\gnz;ir;j s horakem SL60QD 1Torch, 0559156304
E:tf\e?eﬁufg;s;qe;Gr(].‘)llavil,fzzgr\]/lyerznd%os horakem SL60QD 1Torch, 0559156314
Plazmovy zdroj ESAB Cutmaster 60i - 3 fazovy (pouze zdroj) 0559356304
Horaky

Horak SL60QD, kabel 6,1 m a hlavice s Ghlem 75° 7-5604
Horak SL60QD, kabel 15,2 m a hlavice s Ghlem 75° 7-5605
Hofak SL60QD, hlavice s thlem 75° (bez kabell) 7-5680
Kabel SL60QD 6,1 m 4-5604
Kabel SL60QD 15,2 m 4-5605
Horak SL60, kabel 6,1 m a hlavice s thlem 75° 7-5204
Horak SL60, kabel 15,2 m a hlavice s uhlem 75° 7-5205
Horéak SL60, kabel 6,1 m a hlavice s thlem 90° 7-5260
Mechanizovany hofak SL100, kabel 1,5 m, télo s uhlem 180° 7-5213
Mechanizovany hofak SL100, kabel 3 m, télo s uhlem 180° 7-5214
Mechanizovany hofak SL100, kabel 7,6 m, télo s uhlem 180° 7-5215
Mechanizovany hofak SL100, kabel 15,2 m, télo s thlem 180° 7-5216

Baleni obsahuje: Napajeci zdroj Cutmaster 60i, hofak SL60QD 75° s kabelem, pracovni kabel délky 6,1 m se zemnici svorkou, sadu nahradnich
dila, provozni manual a kli¢ na filtr.

Objednaci informace — Nahradni a spotrebni k dily horaku 1Torch

Elektroda 9-8215
Startovaci kazeta 9-8213
Nastavec pro fezani s odstupem 9-8281
Néastavec 9-8218
Néastavec Max Life 9-8237
Nastavec pro drazkovani 9-8241
Nastavec (pouze tazeni) 9-8235
Deflektor 9-8243
Dyza — Tazeni (60 A) 9-8252
Dyza — Odstup (60 A) 9-8210
Dyza — Drazkovani A, (40 A Max), profil: Mélky/uzky 9-8225
Dyza — Drazkovani B, (50 — 100 A), profil: Hluboky/Uzky 9-8226
Dyza — Drazkovani C, (60 — 120 A), profil: Stfedni/stfedni 9-8227
Dyza — Drazkovani D, (60 — 120 A), profil: Mélky/Siroky 9-8228




Cutmaster® 60i

Volitelné prislusenstvi

Voditko Deluxe pro kruhové fezy 7-8910
Voditko pro kruhové fezy 7-3291
Kli¢ na filtr 9-9675
ProdluZovaci kabel ruéniho ovladace 7.6 m 7-7744
ProdluZovaci kabel 4.6 m 7-7544
ProdluZovaci kabel 7.6 m 7-7545
ProdluZovaci kabel 15.2 m 7-7552
KoZené kryty na kabely 6.1 m 9-1260
Viceucelovy vozik 7-8888
Sada kolecek pro fezani radiust 7-7501
Z&avésné dalkové ovladani 6.1 m 7-3460
Sada jednostupfiového vzduchového filtru 7-7507
Voditka pro fezani rovnych linii 7-8911
Sada dvoustupfového vzduchového filtru 9-9387
Pracovni kabel se zemnici svorkou a 50 mm zastrékou 9-9692

Pouziti spotiebnich dili pro hofak 1Torch

Rezani kontaktnim tazenim dyzy
Preferovana metoda fezani tenkych plechd s
tloustkou do 6 mm. Nejlepsi kvalita fezu s jeho
nejuzsi Sifkou, nejvyssi feznou rychlosti a témé&F
nulovou deformaci materialu. Dfive bylo tradi¢ni

e

kontaktni fezani limitovano na proudy 40 A a niZsi;

s technologii Thermal Dynamics TRUE Cut Drag
Tip Series™ je nyni mozné fezat pfi proudech az
60 A. Pro nejlepsi vysledky pfitlate nastavec s
dyzou k pracovnimu kusu (proud az 60 A).

Rezani s odstupem

Jedna se o upfednosthovanou metodu fezani
g plecht silnéjSich nez 6 mm, pfi proudech vyssich
nez 60 A. Tento zpusob Fezani umozriuje
maximalni viditelnost a pfistup k fezu.

Doporuc€ujeme nastavec pro fezani s odstupem (se

$pi¢kou hofaku 3 az 6 mm od pracovniho kusu).
PouZijte télo ochranného nastavce s deflektorem
pro delsi zivotnost spotfebniho materialu a lepSi
odolnost proti odrazeni tepla. Tato kombinace

poskytuje vysledky podobné pouziti kompaktniho

ochranného nastavce i snadny zplisob vymény

nastrojl pro drazkovani ¢€i Fezani tazenim nastavce.
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Rezani kontaktnim tazenim nastavce
Jedna se o uZivatelsky pfivétivou metodu fezani s
proudy v rozmezi 70 az 120 A pfi zachovani
stalého odstupu. Tato metoda je vhodna pro plechy
silnéj$i nez 6 mm. Staci nastavec tahnout po
materialu. PouZijte té€lo ochranného nastavce v
kombinaci s nastavcem vhodnym pro fezani s
ochranou a vadmi pouzivanym proudem. Tato
metoda se nedoporucuje pro fezani tenkych
plech(.

Drazkovani

Jednoducha metoda odstrafiovani kovu naklonénim
hofaku pod Uhlem 35 - 45° a pouzitim drazkovaciho
nastavce. Pfi zachovani stalého pulzujiciho odstupu
tato metoda umoziuje pouze Caste€nou penetraci
vyrobniho kusu, ¢imz dochazi k odstranéni materialu
z povrchu. MnozZstvi proudu, rychlost pohybu
hofaku, vzdalenost od obrobku, Uhel naklopeni a
velikost hubice ur€uji mnozstvi odstranéného
materialu a profil drazky.
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