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PRAVDA C. 1
OPRAVDOVA SPOLEHLIVOST - LED diody na
mikroprocesorové fizeném Celnim panelu fady ESAB
Cutmaster TRUE zajistuji mimoradnou spolehlivost obsluhy

a pouzivani bez prehmatl od nastaveni az po cistént.
= L

- PRAVDA C. 2

“\““ OPRAVDOVY VYKON - Rada ESAB Cutmaster TRUE

i)

umoznuije pracovat po cely den pfi doporucené rfezné
kapacité. Pokud byste ale potfebovali vétsi vykon,
mUZete se spolehnout na jeho dostupnost.

S ] PRAVDA C. 3
OPRAVDOVA ODOLNQST - Jakoby, pina tifleta zéruka
na zdroj byla malo, fada ESA'é Cutmaster TRUE je navic
jedina rada plazmovych rezacich strojd vybavena odolnym
. ochrannym ramem TRUE GUARD", coz je tySova konstrukce
zvysujici odolnost nasich vétsich plazmovych systému.*

2 T — PRAVDA C. 4
QU, p TRUE TIP™ — Plazmovy systém fady ESAB Cutmaster TRUE
/’—\ (-\ \ nabizi jako jediny na trhu fezaci dyzy pro kontaktni fezani
{ !
§ | \ .

tazenim proudem 60 A.*

PRAVDA C. 5
OPRAVDOVA FLEXIBILITA — Nova Fada Multi-Voltage ESAB
Cutmaster TRUE je vybaveng univerzalni a patentovanou
> “echnologif 1Torch® se systérﬁem Surelok®, ktery zajistuje
elektrodu v dané poloze pfi kazdém spusténi. Spotrebni dily;
s pomoci prodluzovacich kabelll Ize fezat az 30,5 m od zdroje
| a velice rychle prechazet mezi ru¢nim a mechanizovanym

A NMDAZ&I eTDbN 1 ANEY IE UE © |- A fezanim pouhou vyménou hoféku. (Doplnéni DPS pro
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ESAB CUTMASTER TRUE PRICU " X\ Y " RRAVDAC.6
o S N OPRAVDOVA PRENOSNOST - Rada ESAB Gutmaster TRUE
3 - o g lrf g \ N nabizi lehdi, prenosngjsi stroje, ovdem ne na Ukor vykonu.
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Řada zařízení ESAB® CUTMASTER® TRUE™ vychází z předpokladu, že by se
doporučená řezná kapacita měla rovnat skutečné řezné kapacitě.

S řadou TRUE už nemusíte nakupovat vyšší třídu a pořizovat si silnější
stroj, než ve skutečnosti potřebujete. S řadou ESAB Cutmaster TRUE budete řezat při nastavené doporučené kapacitě  stroje stroje např. 12 mm budou řezat po celý dne materiál o tloušťce 12 mm.

frejlz
Cross-Out

frejlz
Inserted Text
Jako by

frejlz
Cross-Out

frejlz
Cross-Out

frejlz
Inserted Text
a


FUNKCE.

Ochranny ram TRUE GUARD"

Zajistuje snadnou prepravu, chrani pfedni a zadni panel

napajeciho zdroje a propujéuje stroji nevidanou odolnost.

Uzivatelské ovladaci prvky

Veskeré uZivatelské ovladaci prvky jsou pohodiné
shromazdény na ¢elnim panelu.

LED diody s barevhym kédovanim

zobrazuiji stav tlaku a chyby
nastaveni.

Mobilita

Lehké provedeni zlepSuje prenositelnost

(snizeni hmotnosti pfiblizné o 50 %).

Automatické znovuzapaleni pilotniho oblouku

Diky této funkci se ihned znovu zapali pilotni oblouk
bé&hem Fezani tahokov.

Vice hodnot napéti

Univerzalné volitelny pfikon pfi napéti 208
az 460 V AC + 10 %, jednofazové nebo
trojfazové, a frekvenci 50 nebo 60 Hz.

Skladovani

Prakticka ulozna prihradka na

nahradni a spotrebni dily.

Dyza 60 A

Jedinecna dyza pro kontaktni
fezani na 60 A.

Flexibilita

Vice moznosti pouziti hotaku (ruéni, mechanizované

a automatizované).

Rychlé pripojeni

ATC® (Advanced Torch Connector)
rychlé pfipojeni/odpojeni bez pomoci

nastrojd.




FUNKCE 1TORCH'.

Ergonomicka rukojet horaku

Ruéni hofak nabizi ergonomickou rukojet se snadno
ovladatelnou spousti, ktera dodava komfort béhem
dlouhodobéjsiho pouzivani. Hlavy 75° a 90° poskytuji obsluze
vybér poloh.

Nova polohovaci trubka z fenolovych
pryskyric

Diky snadno odnimatelné inovativni ozubené tycCi s rozteci 32 Ize

polohovaci trubku z fenolovych pryskyfic snadno pfizplsobit
kazdému 35mm drzaku horaku. Je-li potfeba horak pouzit
rué¢né, danou Ulohu splini ozubena ty¢. Pokud se ozubena
ty€ nepouziva, jednoduse se vyjme z polohovaci trubky.

Prodlouzené nebo chranéné spotrebni dily
Spotfebni dily 1Torch se svym provedenim piizplsobi danému
stylu fezani. Jednoduchou vyménou ochranného krytu

Ize ziskat:

= Prodlouzenou dyzu pro vétsi viditelnost a kontrolu a presné
kontaktni fezani pfi nizkém vykonu.

= Chranénou dyzu pro kontaktni fezani plechu pfi vysokém
vykonu az do 120 A.

Nizs§i zasoba spotiebnich dilli a souvisejici
naklady

Pouhych 34 spotfebnich dill pokryva cely rozsah fezani a
drazkovani do 120 A. Vedeni zasob dilll pro fadu plazmovych
jednotek Ize zjednodusit za pomoci 1Torch®.

Vylepsené kabely
Kabely 1Torch jsou lehké, mimoradné ohebné a dostatecné
odolné, aby je bylo mozné pouzivat celé roky.

ATC® (Advanced Torch Connector)
Moznost rychlého odpojeni

Provedeni s rychlym odpojenim ATC pfinasi mimoradnou
flexibilitu témér kazdého plazmového systému. Prepnuti na
strojni horak, vyména poskozené jednotky nebo jednoduse
zmeéna velikosti kabell se provadi rychle a bez nastroju.

Prodluzovaci kabely ATC

Prodluzovaci kabely ATC nabizeji flexibilitu prace az 30,4 m
od napajeciho zdroje. Prodluzovaci kabely se nabizeji v délce
4,5m, 7,6 ma 15,2 m. ATC umozriuje se zménou pozadavkl
snadno zvysSit nebo snizit celkovou délku kabelu horaku.

Powered by Thermal Dynamics.

Nastavec
Tazeni
Ochranny
kryt

Drazkovani
Ochranny
kryt

Nastavec s maximalni zivotnosti

Deflektor

Patentovana technologie elektrody SureLok®

Eliminuje potrebu instalacniho nastroje

a zajistuje presné zarovnani elektrody a

dyzy. Vysledkem je vysoce definovany

oblouk a pfesné fezy. Zarovnani SureLok také znamena delsi
zivotnost dyzy a elektrody a nizsi provozni naklady.

Total Gas Management'" eliminuje potfebu samostatného
krytu plazmového plynu. Kazda dyza obsahuje otvory pro
plazmovy plyn, jedine¢né vyladéné k optimalizaci fezného
vykonu pfi jmenovitém proudu. Pfesna regulace plynu,
del8i zivotnost spottebnich dill a lepsi fezny vykon.

Technicky vyspélé provedeni spotiebnich dilG diky
celkovému Fizeni plynu Total Gas Management: Systém
Cutmaster® ma v dyze zabudovan kryt plynu, coz eliminuje
potifebu samostatného krytu plazmového plynu, zabranuje
zni¢eni rozdélovace plynu a zajistuje, ze uzivatel

docili konzistentnich a vysoce kvalitnich ezt bez
ohrozeni zivotnosti dilci.

Otvory
plynu

Powered by Thermal Dynamics®

= Vynikajici p¥i Fezani vysokou rychlosti: Vynikajici fezné
poméry (mm/min) zajiStuji vysoce kvalitni fezy dokonce i pfi
vysSich feznych rychlostech.

Startovaci kazeta Elektroda

= Nerez ocel: Systémy Cutmaster nabizeji vynikajici
vykon pro fezani nerez oceli.

= Mensi tloustky: Systémy Cutmaster nabizeji
prvotfidni kvalitu fezu u tencich kov( (méné nez 3 mm).

= Bez okuiji: Pri spravném ovladani dokazou systémy Cutmaster
TRUE" fezat s minimalnim az nulovym mnozstvim okuji.

= Vysoké rezné kapacity: Systémy Cutmaster TRUE maji
OPRAVDU vysokou feznou kapacitu.

Rychlé pripojeni

ATC® (Advanced Torch Connector)
Rychlé pfipojeni/odpojeni hofaku bez

pomoci nastroju.
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75° HLAVA HORAKU

s

90° HLAVA HORAKU

+ [EETRRFITTIFTTRNAELRE

180° HLAVA HORAKU

l —.... _

Zapadka spousté

Tato funkce zamezuje unavé
rukou pfi dlouhodobém

fezani.

VylepSené kabely

Lehké, ohebné a odolné pro

dlouhodobé pouzivani.
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1TORCH' - NAVOD K POUZITI
SPOTREBNICH DiLU.

Pro SL60° a SL100° pfi ruénim fezani a drazkovani

KONTAKTNi REZANI

Uprednostnéna metoda fezani kovl pomoci tazeni dyzy po

materialu do tloustky 6 mm. Zaru€uje nejkvalitnéjsi, nejuzsi fez a
nejvysSi rychlost fezani pfi minimalnim pokrouceni
fezaného materidlu. Dfive bylo kontaktni fezani
omezeno proudem 40 A nebo dokonce nizsim,
nyni je ale s pomoci fezaci dyzy TRUE™ Cut Drag

lL Tip Series™ od Thermal Dynamics® mozné fezat az

— proudem 60 A. V zajmu dosaZeni nejlepsich vysledkd

pouzivejte nastavec a dyzu drzte v pfimém kontaktu s materidlem

(az do proudu 60 A).

REZANi S ODSTUPEM

Uprednostnéna metoda k fezani kovu o tloustce nad 6 mm pri

fezacich proudech vyssich nez 60 A. Zabezpecuje nejlepsi viditelnost
a kontrolu. Nastavec pro fezani odstupem (s dyzou
hofaku ve vzdalenosti 3 mm az 6 mm od oprebku).
Pouzitim nastavce spolu s deflektorem docilite
prodlouzeni zivotnosti dilli a zvy$eni odolnosti proti

I—_l teplu. Tato kombinace dilé poskytuje stejnou kvalitu
s Pezu jako pouZziti samotného nastavce a umoZiuje
rychl)"/ prestup na kontaktni fezani s ochranou i na drazkovani.

KONTAKTNI REZANi S OCHRANOU
Jedna se o uzivatelsky priveétivou metodu fezani pfi proudu 70 az
120 A se zachovanim stalého odstupu. P¥i fezani kovu o tloustce
nad 6 mm jednoduSe tahnéte dyzu s ochrannym
krytem po povrchu obrobku.
PouZijte téleso nastavce v kombinaci s vhodnym
ochrannym krytem, ktery odpovida zvolenému
proudu. Tato metoda se nedoporucuje k fezani
@i wm  tenkych plechd.

DRAZKOVANI
Jednoducha metoda odbéru kovu pomoci drazkovaci dyzy a
naklonéni hofaku pod uhlem 35-45°. S touto metodou je zachovéan
staly odstup od materidlu a umozniuje pouze
Gastecné proniknuti do materialu, ¢imz odstrariuje
; pouze jeho povrchovou vrstvu. Silu proudu,
}P rychlost taZzeni horaku, odstup od materidlu,

i Uhel a velikost dyzy stanovi deflektor. Také je mozné
o P—
[ N—— pouzit jednodilny néstavec.

PROFILY DRAZKOVANI

Rozsah Hloubka | Sitka Profil
vykonu
DyzaA | 40 A (MAX) M&lky Uzky [
DyzaB | 50-100 A Hiuboky | Uzky ———
DyzaC |60-120 A Mirny Mirny —
DyzaD |60-120 A M&lky Siroky I—
WpE |120A Mirny Siroky -

" KONTAKTNI REZA

S OCHRANQU “

MECHANIZOVANE
REZANI

DRAZKOVANI

-

Sada rezacich voditek (Deluxe)

C. DILU 7-8910
PCH 10, 25, 26, 28, 35, 40, 42, 60, 62, 75, 76, 80,
100XL, 102, RPT 28, 100R(ER) 1Torch
Kruhové fezy od 54 mm do 1054 mm s vhodnymi
fezacimi nastavci. Tato sada obsahuje nastavce
jednoduse pouzitelné na vétsiné horakd Thermal
Dynamics® pro piesné fezani rovnych linii, kruhd
a srazeni hran. Soucasti je kuffik pro pfenaseni,
sada kolecek na fezani radiust (7-7501), voditko
pro kruhové fezy (7-3291), magneticky stojan,
stojan s pfisavkou.

Sada pro fezani kruhti

C. DILU 7-3291

PCH 10, 25, 26, 28, 35, 40, 42, 60, 62,

75, 76, 80, 100XL, 102, RPT 28,

100R(ER) 1Torch

Vyfezavani kruh(l o prdmérech 54 mm az
705 mm (s pouzitim magnetického stojanu)
pfi pozadavku fezani nebo srazeni hran.

K pouziti s vétsinou hofakl Thermal
Dynamics. Obsahuje voditko na obrazku,
stojan dodavame na prani (7-3148).

Sada s koleéky pro fezani radiust

C. DILU 7-7501
PCH 10, 25, 26, 28, 35, 40, 42, 60, 62, 75, 76,
80, 100XL, 102, RPT 28, 100R(ER) 1Torch®
(zadné kruhy, pouze radiusy)

Toto snadno pouzitelné voditko slouzi

k vyfezavani kruhi od 76 mm do 730 mm.
Udrzuje staly odstup od materialu,

at' uZ pouzivate nastavec pro Fezani kruhl nebo

kolecka pro usnadnéni fezani rovnych linii. Novacci

i experti jisté oceni vyznamné zrychleni a zkvalitnéni Ny x
prace a prodlouzZeni zivotnosti spotiebnich dild.
Moznost pouziti s vétsinou horakd Thermal Dynamics.

Voditka pro fezani rovnych linii
C. DILU 7-8911

Predstavujeme nové pfislusenstvi

voditek pro fezani, vhodnych pro vSechny
ruéni horéky, PCH-10 az PCH-102 a 1Torch. |ass =
Tato univerzalni pomUicka pro fezani
rovnych linii umoznuije fezat kolmo,

v Uhlu 90° nebo Sikmo. Staly odstup od
materidlu zvySuje kvalitu fezu a celkové
zlepSuje vaSe vykony. Pomaha fezat
dokonale rovné linie.

Tato sada je lehka, rychle se instaluje a

nevyzaduje zadné dodate¢né napajeni.

Kvalitni upevnéni zajistuji magnetické prichytky.

Na prani dodavame i pfisavkové Uchyty pro nemagnetické materialy
(napf. hlinik, nerezova ocel). Sada vedeni pro fezani obsahuje: 3
standardni kolejnici 1,2 m, drzék a objimku horaku,

2 magnetické uchyty pro vysoké zatizeniiNésuvraa r

kole¢ka a uchyty. K dispozici jsou volitelné
1,2m nastavce (9-7971). ;

Voditka pro fezani s odstupem .=
C. DILU 9-8251 K pouziti s dyzami 40 A
u hoéku SL60/SL100

€. DILU 9-8281 K pousiti s dyzami 60-100 A
u hofaku SL60/SL100

Kozené kryty na kabely

C. DILU 9-1260 6,1 m

C. DILU 9-1280 152 m

Tyto kryty jsou vhodné na kabely 1Torch i
SureLok®. Snadna instalace pomoci cvocka.
Pro silngjsi kabely je mozné sepnout dva kryty
dohromady po délce.

Kabelové nastavce ATC®
7-7544 46 m

7-754576m

7-7552 152 m

Pro v8echny systémy, které pouzivaji hofak 1Torch
s rychlym odpojenim ATC. Kabelové nastavce
umoziuji pfizplsobit délku pfivodniho kabelu pro
danou feznou Ulohu az do 30,5 m.

Voditka krytu spousté 1Torch (SL60 a SL100)

C. DILU 9-8420 Kratky kryt spousté

Tento kryt poskytuje navic ochranu pred nechténym stisknutim nebo
poskozenim tlacitka spousté horaku.

Zavésné dalkové
ovladani
C. DILU 7-3460 6,1 m

Zavésné dalkové ovladani pro strojni horak.

Prodluzovaci kabel se zavésnym ru¢nim

gvlqdaéem
C.DILU 7-7744 76 m

Prodluzovaci kabel pro zavésné dalkové ovladani 7-3460,

Vzduchovy filtr / sady vzduchovych filtra

Thermal Dynamics vam doporucuje s plazmovymi fezacimi stroji pouzivat
sadu vzduchového filtru, ktera vyrazné prodlouzi

Zivotnost stroje i spotfebnich dild.

Sada jednostupnového

vzduchového filtru

C. DILU 7-7507

(Téleso filtru 9-7740, hadice 9-7742, .
filtracni viozka 9-7741) l
Tento filtr je ur€eny pro pouziti s dilenskymi

systémy stlaceného vzduchu. Zabrariuje prichodu vody a vihkosti,

a to i pokud je uz pIné nasycen. Tato technicky dokonala filtraéni viozka
opravdu blokuje absorpci vody, ¢imz zvysuje vykon a prodluzuje Zivotnost
spotfebnich dild.

Dvoustupiiovy vzduchovy filtr
C. DILU 9-9387
Pro Cutmaster® TRUE™

Dvoustupriovy vzduchovy filtr odstrani
vlhkost a negistoty z proudu vzduchu
pfi pouziti stlaceného vzduchu.

Filtr je schopen filtrovani alespori na 5 mikrometrQ.
Sestava filtru je pfedem smontovana a vyzaduje
pouze instalaci k napajecimu zdroji.

Viceucelovy vozik
C. DILU 7-8888
Ur&eny pro vétsinu prenosnych ruénich fezacek,
napt. PakMaster®, Cutmaster nebo jakykoliv jiny systém
podobné velikosti.

Tento odolny vozik je vzadu osazen koly s
lenhkym chodem o prdméru 203 mm a vpredu
natacecimi kole¢ky o prdméru 76 mm.

Vozik také vyborné poslouzi jako stojan do vasi
predvadéci mistnosti
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1TORCH® SPOTREBN| MATERIAL.

0-krouzek O-krouzek

Ohmicka svorka

9-8259

M

& Mech Ochranny kryt
Nastavec
Dyza, tazeni _a
I— Ochranny knyt, tazeni,
3486 ?
—— Maxi Life®
3 ) .‘”‘I'ml ;“m E' el Deflektor Ochranny kryt
Elektroda . trhu-fezaci-dyzy
Startovaci kazeta

(M Nastavec
Ohmicka svork g&
9-8224 |

(Automatizovany a
mechanizovany horak)

O
Dyza, drazkovani GougingShield-Cap

MaximumLife®

Shield-Cup-Bedy

POPIS C.DiLU POPIS ¢. DiLU

O-krouzek 8-3487  Nastavec 9-8218
O-krouzek 8-3486  Telese-nastavee; MaximumLife® 9-8237
Mazivo na O-krouzky EW TG OCHRANNE KRYTY
ELEKTRODY Ochranny kryt, tazeni, 40 A 9-8244
Elektroda L Ochranny kryt, tazeni, 50-60 A 9-8235
STARTOVACI KAZETY Tazen Ochranny kryt, tazent, 70-100 A 9-8236
Startovaci kazeta 9-8213 Ochranny kryt, tazeni, 120 A 9-8258
Startovaci kazeta pro vysoka zatizeni (pouze systémy bez Ochranny kryt, mechanizovany, 40 A 9-8245
vysoké frekvence) 9-8277 M ) i Ochranny kryt, mechanizovany, 50-60 A|  9-8238
eenentzvany - Gotvanny o, mecharizovay. 70-T00A| —.6239
Dyza, tazeni, 20 A 9-8205 Ochranny kryt, mechanizovany, 120 A 9-8256
. . Dyza, tazeni, 30 A 0-8206  Deflektor Ochranny kryt, deflektor 9-8243
Tazeni Dyza, taZeni, 40 A 9-8207  Drazkovani Ochranny kryt, drazkovani 9-8241
Dyza, tazeni, 60 A VL7l OHMICKE SVORKY
Dyza, odstup, 40 A 9-8208 Ohmicka svorka 9-8224
Dyza, odstup, 50/55 A 9-8209  Ohmicka svorka pro ru¢ni hofaky 9-8259
Dyza, odstup, 60 A EE: A SADY NAHRADNICH DILU
Odstup Dyza, odstup, 70 A 9-8231  Sada nahradnich dild, 30 A 5-2550
Dyza, odstup, 80 A 9-8211 Sada nahradnich dild, 40 A 5-2551
Dyza, odstup, 90/100 A 9-8212  Sada nahradnich dil(i, 50/55 A 5-2552
Dyza, odstup, 120 A 9-8253 Sada nahradnich dl’ll?, 60 A 5-2553
Dyza, drazkovani, A 9-82925 Sada néhradn[ch dfllél, 70 A 5-2554
Dyza, drazkovani, B 9-8296 Sada nE,th'aan'Ch dI’|L°J, 80 A 5-2555
Dréskovani Dyza, drazkovani, C 9-8097 Sada nahradnich dild, 90/100 A 5-2556
Dyza, drézkovani, D 9-8228 Pozndmka: Veskeré sady nahradnich dilii obsahuji deset (10) dyz, pét (5) elektrod a jednu (1) startovaci kazetu.
Dyza, dréazkovani, E 9-8254

ESAB Cutmaster 40

ESAB Cutmaster 60

ESAB Cutmaster 80

Systémové specifikace rady ESAB Cutmaster® TRUE™

ESAB Cutmaster 100

ESAB Cutmaster 120

ESAB Cutmaster 40

ESAB Cutmaster 60

ESAB Cutmaster 80 ESAB Cutmaster 100 ESAB Cutmaster 120

Maximalni 40A 60 A 80A 100 A 120 A
vystupni proud
Vykon 3,8 kW 6,2 kW 9 kW 12 kW 15,4 kW
Dopf)ruéghé 12 mm f.w 230, 20 mm 25 mm 35 mm 40 mm
tloustka fezu 6-mm-pii-120-V
Maximalni 22,2 mm
tloustka fezu 5.8 32 mm 38 mm 45 mm 55 mm
Pripal 95‘53 mm Ev: 2: EE !'[ 12 mm 15,8 mm 20 mm 25 mm
120/230 V, 1fazové, 208-230/460 V, 208-230/460-\; 208-230/466-V; 208-230/466-V;
Vstupni napéti 50/60 Hz 1/3fazové, 50/60 Hz 3 1/3fazové, 50/60-Hz H3tazové56/60-Hz

400 V, 3fazové, 50 Hz

H3tézové;-50/60-Hz
400V, 3fazové, 50 Hz

400 V, 3fazové, 50 Hz

400V, 3fazové, 50 Hz

Dovolené zatizeni

40 % pfi 40 A 230 V,

40 % pfi 60 A
60 % pii 50 A

40 % pFi 80 A
60 % pfi 65 A

60 % p¥i 100 A
80 % pfi 80 A

40 % pfi 120 A

(pfi 40°C) - 100 % pfi 30 A 100 % pfi 55 A 100 % pfi 70 A 100 % pfi 100 A
\' 1 faze Vv 1-faze | 3 faze \' 1-faze | 3 faze \' 1 faze | 3 faze Vv 1-faze | 3 faze
126V 2H5A 236V | 45-A 24A | 230V | F2A 39-A | 230V | 95A 45-A | 230V | 126-A | 56A
g’nﬂ:)f)r proudu 230V 21,4A | 380V | - | 16A | 380V | - | 18A 380V | - | 28A | 380V | - | 35A
- - 400 V - 16 A | 400V - 18 A | 400V - 27 A | 400V - 35A
- - 460V | 31+A | 16A | 460V | 44A | 21-A | 460V | 60-A | 29A | 460V | 76A | 37A
Pracovni kabel 5m 6,1m 6,1m 6,1 m 6,1m
y 288 mm 381 mm 381 mm 381 mm 381 mm
Rozméry S [177 mm 305 mm 305 mm 305 mm 305 mm
H [470 mm 610 mm 610 mm 762 mm 762 mm
Hmotnost 11,8 kg 19,5 kg 19,5 kg 28,1 kg 28,1 kg
Zaruka 3 roky napajeci zdroj, 3 roky napajeci zdroj, 3 roky napajeci zdroj, 3 roky napajeci zdroj, 3 roky napajeci zdroj,

(dily a zpracovani)

1 rok horak

1 rok horak

1 rok horak

1 rok horak

1 rok horak

Certifikace

IP-23C, CSA, NTRL/C,
CE

Konfigurace horaku

IP-23C, CSA, NTRL/C,
CE, CCC

IP-23C, CSA, NTRL/C,
CE, CCC

IP-23C, CSA, NTRL/C,

CE, CCC

IP-23C, CSA, NTRL/C,
CE, CCC

Rucni horak SL60 s ATC, 75" ruéni hofak, 6,1 m SL100 s ATC, 75 ruéni horak, 6,1 m
(napajeny)

Automatizovany a

mechanizovany - SL100 (volitelné) SL100 (volitelné) SL100 (volitelné) SL100 (volitelné)
horak

Tlak vzduchu 5,2 bar 5,2 bar 5,2 bar 4,8 bar 4,8 bar

Pritok 190 I/m 190 I/m 190 I/m 212 1/m 212 I/m

* Zmény vyhrazeny bez predchoziho upozornéni
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BEZKONKURENCNI SERVIS
A PODPORA.

Cutmaster, jako vSechny vyrobky ESAB, je podlozen naSim zavazkem k prvotfidnimu zakaznickému servisu a podpore.
Nase kvalifikované oddéleni zakaznického servisu je pfipraveno rychle odpovédét na veskeré dotazy,

zabyvat se problémy a pomoci s Udrzbou a modernizaci vasich stroji. A na nase vyrobky se vztahuje
nejrozsahlejsi zaruka v oboru.

Se znackou ESAB si mlzZete byt jisti, Ze jste si koupili stroj, ktery vyhovi vasim dne$nim i budoucim potfebam.
K dispozici je také Skoleni k vyrobklm a procestim. Zastupce nebo distributora ESAB pozadejte o kompletni
feSeni ESAB.

Vice informaci naleznete na esab.com/cutmaster nebo sejmutim kédu QR.

3leta zaruka.

Servis a podpora ESAB, ve svém oboru prvotfidni, znamena, ze pokud skutec¢né 3
potfebujete pomoc, budete kryti nejrozsahlejsi zarukou v odvétvi. vxgé\”lfy
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