Caddy® Mig C200i

Prenosny svarovaci zdroj MIG/MAG se zabudovanym
podavaéem pro civky 200mm

Zdroj Caddy® C200i je uréeny pro svarovani
metodou MIG/MAG nelegovanych materiald,
hliniku, legovanych oceli a MIG-ové pajeni.
Jednoduché ovladani a vysoky vykon poskytuji
vynikajici kvalitu svarovani po dlouhou dobu bez
unavy. Je vynikajici spoleénik v krytych
prostorach nebo pfi svarovani venku.

Propracovany design

Pouzité moderni materialy snizuji hmotnost zdroje na
minimum a zaroven zajiStuji odolnost a pevnost krytu.
Ramenni popruh a nizka vaha 11.5 kg usnadnuji pfenos
zdroje na pracovisté.

Pouziti zdroje

Vykon zdroje a nabidka funkci u umoznfuji pouziti v
riznych oblastech svafovani a aplikaci. Umozriuje
svafovani nelegovanych a legovanych oceli, hliniku nebo
MIG/MAG pajeni pokovenych material(. Pro svafovani lze
pouzit plny i plnény drat pro svafovani bez ochranného
plynu. Universalni zdroj pro opravy a renovace, mobilni
svarovani pfi sestavovani konstrukci a na stavbach.
Jednofazové napajeni zdroje umoznuje pfipojeni do sité
kdekoliv. Pokud neni elektricky rozvod k dispozici, Ize zdroj
napajet z generatoru*

QSet™, inteligentni nastaveni oblouku

Nastavte pouze tloustku svafovanych materialt a zdroj se
sam postara o nastaveni svarovacich parametrd pro vasi
aplikaci. QSet™ vzdy nastavi nejoptimalnéj$i parametry
svafovaciho oblouku! QSet™ zajiStuje jednoduchou
obsluhu a konstantni parametry béhem svafovani.
Nastaveni parametri je mozné i bé&znym manualnim
nastavenim.

*Pro plny rozsah svafovacich parametru je doporuen generator o
vykonu 6,4kVA s automatickou regulaci napéti

Aplikace

» Opravy a renovace, drobné prace
* Opravy na zemédélskych strojich
* Autoopravny

* Lehka kovovyroba

» Doprava

+ Skolstvi

+ Domacnosti

» Stehovani

» Svarovani na generatorech

XA00149414

Vice vykonu
Obvody PFC zajistuji o 30 % vysSSi vykon pfi stejné drovni
jisténi.

Popis

Zdroj Caddy® Mig C200i je postaven na vykonném
invertorovém zdroji. Uvnitf je zabudovany podavaci
mechanismus v€etné prostoru pro civku s pfidavnych
svarovacim materialem. V prostoru podavacich kladek jsou
kontakty pro moznou zménu polarity pro aplikace svafované
plnénou elektrodou.

Pouzitelna civka dratu
Rozmeéry civky: vnitfni prdmér 51 mm, vné&jSi primér 200
mm a Sife 55 mm.

Doporucené draty

OK Autrod 1251, @ 0.8 (0.6 & 1.0) pro nelegované
materialy.

Coreshield 15, @ 0.8 pro nelegované materialy bez pouziti
ochranného plynu.

OK Autrod 19.30, @ 0.8 (1.0) pro MIG/MAG péjeni.

OK Autrod 308LSi, @ 0.8 (0.6 & 1.0) pro oceli 18Cr 8Ni.
OK Autrod 316LSi , @ 0.8 (0.6 & 1.0) pro legované
materialy.

OK Autrod 5183, @ 1.0 pro hlinikové materialy.

* Pro svarovani nelegovanych a legovanych oceli,
hliniku nebo MIG/MAG pajeni

* QSet™, inteligentni nastaveni svarovacich
parametrii — konstantni kvalita, jednoducha obsluha

» Obvod PFC spliiuje pozadavky na evropsky predpis
,»Harmonického vinéni“ = efektivni vyuziti energie

* Snadna zména polarity = moznost pouziti plnénych
elektrod s vlastni ochranou.

» Vybaveny zabudovanych kvalitnim horakem ESAB
MXL180, délky 3 m



Technické udaje

Napajeni, V/f Hz 230 1f 50/60 +15%

Pojistka (pomala), A 16
Auto poj. (MCB) EN 60898 typ B 20
Napdjeci kabel, @ mm 1.5
Maximalni svarovaci proud 200 A
Dovolené zatizeni pfi 40°C

35% DZ, AV 180/23

100% Dz, AV 100/19
Uginik pfi maximalnim proudu 0,99
Uginnost pfi maximalnim proudu % 82
Setting range, A 30-200
Napéti naprazdno, V 60

Rychlost podavani dratu, m/min 2-12
Maximalni rozmér civky, mm (kg) 200 (5)

Vykon naprazdno, W 15
Rozmeéry dxsxv, mm 449x198x347
Vaha s kabely a hofakem, kg 115
Trida kryti IP23C -
Aplikacéni trida S
Normy IEC/EN 60974-1, 60974-5
EN 60974-10
Pracovni teplota, °C -10 do +40
Objednaci informace
Popis Objednaci €islo
Caddy®Mig C200i, 1f 230V 0349 312 030 Vozik — pro snadnou piepravu zdroje
Vozik pro zdroj a plyn. lahev 0459 366 887 Caddy® Mig a plynové lahve.

Obsah baleni: zabudovany hofak 3m, napdjeci kabel 3m,
plynovy hadice 4,5 m s rychlospojkou, zemnici kabel se
svorkou, jednoduchy ramenni  popruh, kompletni
pfisluSenstvi hofaku pro drat @ 0,8mm, manual.

Civka dratu OK Autrod 12.51, 0.8 mm - 1kg.

Spotrebni dily, horak MXL180

Spotiebni dily '
Podavaci kladka s V-drazkou, 0,6/08-1,0 0349 311 890 8
Podavaci kladka s U-drazkou 0,6/0,8-1,0V-drazkou0349 312 836 s
Pritla¢na kladka 0349 312 062 RS
Zavadéci trubitka v podavadi 0455 049 002 S
Plynova hubice (1) 0700 200 054 —_ s S
Kontaktni &pi¢ka (2) pr. 0.8mm 0700 200 064 Technicka data hofaku MXL 180 g
Kontaktni $pi¢ka (2) pr. 1.0mm 0700 200 066 3
Pruzina (3) 0700 200 078 Chlazeni plyn 3
Ocelovy bovden (4) pro drat 0.8mm 0700 200 085 T S
Ocelovy bovden (4) pro drat 0.9-1.2mm 0700 200 087 Dovolena 2até2 pfi 20% R
PFTE bovden(4), 0.6-0.8mm SS & CuSi3 0700 200 089 Ochranny plyn CO2 200 A g
PFTE bovden(4), 0.9-1.2mm Al, SS & CuSi3 0700 200 091 Ochranny plyn smés Ar/CO2 180 A 2
Adaptér kontaktni Spicky (5) 0700 200 072 Svarovani bez ochranného plynu 120A &

Dovolena zatéz pri 35% 2

- o o P Ochranny plyn CO2 180 A N
Svarovaci draty 200 mm civka Ochranny plyn smés AriCO2 150 A ji
) oL ] L Svafovani bez ochranného plynu 100 A 3

popis primér/vaha objednaci cislo o
OK Autrod 12.51 @ 0.8 5kg 1251084600 Doporuéeny pritok plynu 8- 15 I/min g
Coreshield 15 @ 0.8 4.5kg 35UE084630 Pramér dratu 0.6-1.0 mm w
OK Autrod 19.30, @ 0.8 5kg 1930084600 Vaha 1.32 kg N
OK Autrod 308LSi; SS 0.8 5kg 1612084600 Délka hofaku 30m b
OK Autrod 316LSi, SS @ 0.8 5kg 1632084600 Ridici kabel 2-Zilovy g
OK Autrod 5183, Al @1.0 2kg 1816104620 b=
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