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e, Pouzité symboly a zkratky
A

VSeobecné vlastnosti svarového kovu a svafovacich materiall:

Rn pevnost v tahu (MPa)

R, dolni mez kluzu v tahu (MPa)

Rpo2 smluvni mez kluzu v tahu (MPa)

As(A,) taznost (méfeno na délce I=5 x d, resp. I=4 x d) % B
°C/KV narazova prace pfi zkousce rdzem na ty¢i s,V vrubem (pfi teploté <C) (J)

HV tvrdost dle Vickerse

HB tvrdost dle Brinella

HRC tvrdost dle Rokwlla

FN feritové ¢islo (WCR 92)

B index bazicity tavidel dle Boniszevského

B Ca0+MgO+SrO+Ba0+Li0,+Na,0+K,0+CaF,+1/2 (FeO+MnO)
- SiO,+1/2 (Al,04+TiO,+Zr0O,)
X-faktor (Bruscato) X =(10P +5 Sb +4 Sn + A) / 100 (ppm)

MKK mezikrystalova koroze

PRE Pitting Resistant Equivalent PRE=%Cr + 3,3%Mo + 16%N

TZ0 vlastnosti svarového kovu po svafovani

TZ x vlastnosti po zihani blize specifikovaném (na sniZeni pnuti, normalizaénim, rozpoustécim apod.)

Druh proudu, polarita:

stfidavy proud, AC

5 U

stejnosmérny proud, zapojeni na + pdl, DC+

stejnosmérny proud, zapojeni na - pél, DC-

I
s

stejnosmérny proud, zapojeni na + nebo - pél, DC+

bud stejnosmémy proud a zapojeni na + pél nebo stfidavy proud

|
T =

bud stejnosmérmy proud a zapojeni na - pél, nebo stfidavy proud

n
I+

neni rozdil v zapojeni a ve volbé druhu proudu

Vykonové hodnoty:

ad pramér elektrody - dratu (mm)
@gdxl pramér x délka elektrody (mm)
N mnozstvi svarového kovu na 1 kg elektrod (kg)

pocet elektrod na 1 kg svarového kovu (ks)
vykon navareni (kg/h)
doba hofeni elektrody (s)

c 4 T w

napéti (V)
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g Pouzité symboly pro polohy svafovani
a jejich znaceni dle norem
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ZjednodusSeny pohled na znac¢eni hlavnich poloh

symbol | druh AWS  oznaceni nazev
svaru dle
tupy 1G PA vodorovna shora
koutovy 1F PA vodorovna shora
I: tupy 2G PC vodorovna na svislé sténé
tupy 4G RE nad hlavou
koutovy - PD vodorovna nad hlavou
— tupy 3G BE svisla nahoru
8 koutovy - BE svisla nahoru
9 tupy 3G PG svisla dolu
=~~~ | koutovy - PG svisla dolu
m koutovy 2F PB vodorovna Sikmo shora

svarovani podle CSN EN ISO 6947 (050024)

vodorovna
shora
e PA e
vodorovna vodorovna
Sikmo shora Sikmo shora
PB PB
vodorovna vodorovna
PD PD
vodorovna vodorovna
§ikmo nad hlavou PE §ikmo nad hlavou
vodorovna
nad hlavou



g=n. Porovnani oznac€eni svarovacich poloh

podie EN ISO 6947 a ASME/AWS

Oznaceni Tupy svar Koutovy svar Svar na trubce Svar
polohy dle trubka - plech
EN PA PA PA PB
ASME 1G 1F 1G 2F
\
00|
EN PB
ASME 2F
ﬁw
PG - shora doll PG - shora dolli PG - shora doll PG - shora dolt
EN PF - zdola nahoru PF - zdola nahoru PF - zdola nahoru PF - zdola nahoru
ASME 3G 3F 3G 5F
J'L 045 - od vrcholu svaru dolit
EN PE PD H'L 045 - k vrcholu svaru nahoru PD
ASME 4G 4F 6G 4F
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g Zkratky, pouzité v katalogu pro oznaceni zkusebnich,
“*¥ Kklasifikaénich a certifikaénich spolecnosti

B

] U-Zeichen, Ubereinstimmungszertifikat nach Bauregliste A, Teil 1
ABS American Bureau of Shipping

BV Bureau Veritas

CE Prohlageni o shodé dle EN 13479, nahrazuje U

co Controlas, Association for welding verification, Nederland

DNV Det Norski Veritas

DB Deutsche Bahn

GL Germanische Lloyd

LR Lloyds Registr of Shipping

TOV Technischer Uberwachungs Verein

RS (RMRS) Russian Maritime Register of Shipping

RINA The ltalian Ship Classification Body

cwB Canadian Welding Bureau

GDF Gaz de France

OBB Osterreichische Bundesbahn

PRS Polski Register statkow

uDnT Urzad Dozoru Technicznego

DS Dansk Standard

FORCE Force Institut

SFS Finish Standard

SS Swedisch Standard

GASPROM Institut gazovoj promyslennosti

VNIIST All -Russia Research and Development Institute on Certification
SEPROS Certifikat vidpovidnosti ,SEPROS" Institutu Elektrosvarki imeni E.O. Patona
NAKS Hanuonanbaoe Arenrcrso Konrponsa Capku



