ﬁ OK Flux 10.14 EN ISO 14174: ES A FB 2B 56 44 DC

J1

Pouziti: Typ: bazické, aglomerované
Vysoce bazické tavidlo pro elektrostruskové nava- CaF;- AlL,O,
fovani. Vhodné pro navafovani austenitickou Cr, Bazicita: B~44
CrNi nebo CrNiMo péskou vyssi rychlosti az okolo Sypna hmotnost: 1,0 kg/dm?
35 cm/min. Zrno: 0,2-1,0mm
Teplota presuseni: 300 + 25°C/2h
Klasifikace. certifikace: Max. proudova zatéz: 2500 A
- Doporuéené napéti:  24-26V
Orientaéni spotteba tavidla: e =t
cca 0,5kg tavidla/kg pasky

Typické chemické sloZzeni navareného kovu:

Paska | Rozm. | c | si | mn | cr | Ni | Mo| Nb | FN
OK Band 309 LNb 6005 |<006| 05 | 16 | 19 | 10 |002| 06 | 5
90x05 004 | 04 | 17 | 20 ‘ 11 | o1 ‘ 06 ‘ 9

Poznémka: jednovrstvy ndvar na bézné konstrukéni oceli, analyza 1,5mm pod povrchem

Parametry svafovani: 60 x 0,5mm, DC+, 2300A, 40 cm/min.
90 x 0,5mm, DC+, 2300A, 30 cm/min.
Hodnota FN stanocena vypoctem dle WRC-92



