£Z" Shield-Bright 309

(OK TUBROD 14.22)

SFA/AWS A 5.22: E309LT 1-1
E309LT 1-4

ENISO 17633-A: T2312LP C12
T2312L P M212

E37

Pouziti:

PInéna elektroda s rutilovou népini pro heterogenni
spoje (nerez - nizkolegovana ocel) a svafovani
nerezaveéjicich oceli typu 18Cr8Ni. Je uréena pro
svarovani ve vSech polohach s vyjimkou polohy
shora dol. Je vhodnd i pro navafovéani antikoro-
znich vrstev na uhlikové oceli a pro svarovani feri-
tickych i martenzitickych 13% a 17% chromovych
oceli. Pfi svafovani se doporucuje udrzovat nizké
vnesené teplo.

Klasifikace, certifikace:

Typ naplné:
rutilova

Ochranny plyn:

EN ISO 14175: M21, C1

VytéZnost:
83%

Svafovaci proud: [=(+)]

Typické chemické sloZeni - Cisty svarovy kov (%):

ABS E309LT1-1 (C1) c si Mn Cr Ni
BV 309L (C1) <004 070 145 235 130
CCSs 309L (C1)
8|E NK E\')Véggzg(C) ) Polohy svarovani:
ass
CWB  EB309LT1-1(C1) Eﬂ] ./ E IE m
cwB E 309LT1-4 (M21)
DNV NV 309L (C1) 4 daie:
Jiné udaje:
KR RW309LG(C) (C1) FN 12-20
LR SS/CMn (C1)
VdTOV 04833 (M20,M21)
Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo.2 A, KV (J)°C
MPa MPa % +20 | -20 | -60

Aws | Tzo | M2t | »520 | >80 | >80 | 61|54 46
TZ 0 - stav po svafovani
Svarovaci parametry a orientac¢ni vykonové hodnoty:

Pramér Proud Napéti Vylet Rychlost Vykon

dratu podavani svarovani
(mm) (A) ) (mm) (m/min) (kg/h)
1,2 | 130-220 | 24-29 | 20 | 58-144 | 19-48





