Z PZ 6166

EN 14700:

ENISO 17633-A: T 13 4M M 2

T Fe7

Pouziti:

PInéna elektroda pro svafovani a navafovani mar-
ten-zitickych oceli typu CrNi - 13/4. Pouziti: vyroba
a opravy vodnich obéznych kol a soucasti francisovych
a peltonovych turbin. Mlze byt pouzita jak pro svarové
spoje, tak i pro navafovani. Svarovy kov ma vysokou
odolnost proti korozi pod napétim a kavitaci. Teplota
M;s ~ 245°C. Po TZ 1 je mikrostruktura martenziticka
s cca 20 - 25% austenitu. Je vhodna i k jednostrannym
svartim na keramické podlozce.

Klasifikace, certifikace:

Vlastnosti navafeného kovu:
Po navareni: ~36HRC

Typ néplné:
s kovovym praSkem

Ochranny plyn:
EN ISO 14175:

VytéZnost:
95%

Svarovaci proud:

M12, M13

(=)

Obsah difuzniho vodiku:
~ 3,5ml/100g svarového kovu

Typické chemické sloZeni - Cisty svarovy kov (%):

Cc Si Mn Cr Mo Ni
Po TZ 600°C/8 hod.: ~25HRC ’ ’ ’ ’ ’ ’
Polohy svarovani:
/] —
we L2 1
Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo.2 As KV (J)/°C
MPa MPa % +20 | -20
EN | Tzi Mi2 | >760 | 570 | >15 | >50 | >40
TZ 1 - stav po zihani 580 - 600°C/8h.
Svarovaci parametry a orientac¢ni vykonové hodnoty:
Pramér Proud Napéti Vylet Rychlost Vykon
dratu podavani svarovani
(mm) (A) ) (mm) (m/min) (kg/h)
1,2 150 - 350 18- 34 20 53-16,4 22-7,0
1,6 150 - 450 18 - 39 20 2,4-112 1,8-10,0
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