£ PZ 6138SR

SFA/AWS A5.29: F81T1-Ni1C
Ab5.36: E81T1-C1A8-Nit
E71T1-C1P8-Nit

ENISO 17632-A: T46 6 INiPM1H5

Pouziti: Typ néplné:
Rutilova plnéna elektroda pro svafovani ve vSech polo- rutilova
hach, poskytujici nizkolegovany svarovy kov s vyso-
kou houZevnatosti az do teplot-60°C. Je doporu¢ovana Ochranny plyn:
pro svafovani tlustych plechli s naslednym zihanim EN 1SO 14175: M21
na odstranéni pnuti. Je vhodna i pro jednostranné
svary, provadéné na keramickych podlozkéch. Vytéznost:
85%

Klasifikace, certifikace:

ABS 5Y42M H5

ABS 5Y46M H5

BV 5Y42 H5 (C1)

BV 5Y46 H5 (C1)

DNV V Y42MS (H5) (C1)

DNV V Y46MS (H5) (C1)
GL 5Y42H5S (stress relieved)
GL 5Y46H5S (as welded)

Svarovaci proud: [ =(+)]

Obsah diftizniho vodiku:
< 5ml/100g svarového kovu

Typické chemické sloZeni - Cisty svarovy kov (%):

C Si Mn Ni Mo
0,06 0,35 1,30 0,95 0,20

Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:

Podminky Stav Plyn Rm Rpo2 As KV (J)/°C
MPa MPa % -60
ISO TZ0 M21 550 - 650 > 470 > 22 > 47
ISO TZA1 M21 520 - 620 > 420 > 22 > 47
TZ 0 - stav po svafovani, TZ 1 - stav po zihani 600 °C/2h
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Plyn Rychlost Vykon
podavani svarovani
(mm) (A) (V) (m/min) (kg/h)
12 | 175-350 | 25-38 | 20 | 56-128 | 28-81

E26





