Z PZ 6138

SFA/AWS A5.36: E81Ti-M21A8-Ni1-H4
EN ISO 17632-A: T 506 1Ni P M 1 H5

Pouziti:

PInéna elektroda s rutilovou népini uréena pro svarovani
oceli pro nizkoteplotni aplikace do -50 °C ve vSech
polohach. Rychle tuhnouci struska dobfe podporuje
udrzeni tavné lazné v polohach a pouziti tohoto druhu
trubickového dratu pak ve srovnani s obalenou elektro-
dou zvySuje produktivitu svafovani az o 100%. Svarovy
kov byl ve stavu po svafeni ovéfen zkouskou CTOD.
Pouziti této elektrody dava zaruku velmi nizkého obsahu
difizniho vodiku ve svarovém kovu na urovni 3 -
4ml na 100g svarového kovu. Siroce pouzivany typ
ve vyrobé extrémné naméahanych konstrukci. Vhodny
i pro jednostranné svary na keramické podlozce.

Klasifikace, certifikace:

Typ naplné:
rutilova

Ochranny plyn:

EN ISO 14175: M21

VytéZnost:
85%

Svarovaci proud: [=(+)]

Obsah diftizniho vodiku:
< 4ml/100g svarového kovu

Typické chemické sloZeni - Cisty svarovy kov (%):

ABS 3SA, 3YSA H5 c Si Mn Ni Mo
BV S3YM H5 (M21) 006 03 130 095 020
CE EN 13479
BEV ?/2\.(14%5|\./I088(H5) (v21) Polohy svarovani:
GL  6Ya6HsS LZEET
LR 5Y40S H5 (M21)
NAKS/HAKC 1.2MM
PRS 3YS H5 (M21)
RS 5Y42MSH5 (M21)
vdTUV 04903
Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo2 As KV (J)/°C
MPa MPa % -20 | -40 | -60
EN | Tzo | M2t | 550-650 | 5500 | 22 | >90|>60 | »47
TZ 0 - stav po svafovani
Svarovaci parametry a orientac¢ni vykonové hodnoty:
Pramér Proud Napéti Vylet Rychlost Vykon
dratu podavani svarovani
(mm) (A) ) (mm) (m/min) (kg/h)
1,2 150 - 350 20-35 20 5,8-22,0 21-75
1,6 150 - 450 24 - 36 20 26-119 1,8 -8,1
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