£ PZ 6113S

SFA /AWS A5.36: E71T1-C1A2-CS2-H4
ENISO 17632-A: T463 P C2 H5

Pouziti:

PInéna elektroda s rutilovou naplni je ur€ena pro
vSechny polohy svafovani s pouzitim ochranného
plynu CO,. Umozriuje stabilni sprchovy pfenos sva-
rového kovu i pfi pouziti jednoho priméru a stejnych
parametr(i pro r(izné polohy svafovani. Svarovy kov
ma vybornou houzevnatost az do teploty -30°C.
Pfi navafovani v poloze zdola nahoru poskytuje
podstatné vys§i vykon navafeni nez pfi pouziti
obalené elektrody ¢i pIného dratu. NejCastéji je
pouzivéna v tézkém primyslu a pfi vyrobé lodi.

Typ naplné:
rutilova

Ochranny plyn:

EN ISO 14175: C1

VytéZnost:
~85%

Svafovaci proud:

Typické chemické sloZeni - Cisty svarovy kov (%):

Klasifikace, certifikace: c Si Mn Ni
ABS 38A, H5 0,07 0,45 1,30 <0,50
BV SA3YM H5 (C1)
CCs 3Y40SHs (C1) Polohy svarovani:
CE EN 13479
CRS 4Y H5S (C1) E m E I]E E
DNV Il YMS H10 (C1)
GL 4Y42H10S (C1)
LR 3YS H5 (C1)
PRS 3YS H5 (C1)
RINA 3Y SH5 (C1)
RS 3YH5 (C1)
vdTOvV 07085
Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:

Podminky Stav Plyn Rm Rpo.2 A, KV (J)/°C

MPa MPa % 0 | -20 | -30
EN | Tzo | ¢t | s50-650 | >460 | >22 | 100 65 | 54
TZ 0 - stav po svafovani
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
Primér Proud Napéti Vytéznost Spotreba Rychlost Vykon
svar. kovu plynu podavani svarfovani
(mm) (A) ) (%) (V/min) (m/min) (kg/h)
12 | 150-350 | 27-38 | 85 20 | 58-207 | 21-75
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