£ OK Tubrodur 58 O/G M

(OK Tubrodur 15.52)

EN 14700: T Fe6

E51

Pouziti:

PInéna elektroda s rutilovou napini pro navafovani
Snekovych dopravnik(, lopatek mixerll, drazek pistu
velkych spalovacich motori apod. Pro vylouceni trh-
lin se doporucuje predehfev a interpass teplota cca
200°C, pfi vétSich tloustkach 300 - 400°C s naslednym
pomalym ochlazovanim ze svafovaci teploty. Pro
tfiskové opracovani nutno zihat na teplotu 650 - 750°C.
Kaleni z teploty 950 - 1000°C v oleji nebo vzduchem.

Typ naplné:
rutilova

Ochranny plyn:
s vlastni ochranou, event. Ize uziti C1 (EN ISO 14175)

Svafovaci proud: [=(+)]

Typické chemické sloZeni - Cisty svarovy kov (%):
C Si Mn Cr Mo Al

Klasifikace, certifikace: 0’40 0’30 1 ’30 5y0 1 !20 0’50
L Polohy svarovani:
Vlastnosti navareného kovu:
Tvrdost (3. vrstva): 55 - 60 HRC E
Obrobitelnost: bez zihani jen brousenim
Odolnost proti razdm: horsi
Odolnost proti abrazi: velmi dobra
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
Primér Proud Napéti Rychlost Vykon
podavani svarovani
(mm) (A) (V) (m/min) (kg/h)
16 |  150-450 | 40 | 24-119 | 18-90





