£ OK Tubrodur 53 GM  *"'™™

(OK Tubrodur 15.84, PZ 6159)

Pouziti: Typ naplné:
PInéna elektroda pro navarovani. Svarovy kov obsa- s kovovym praskem

huje karbidy wolframu v martenzitické matrici a odo-
lava teplotam do 500°C. Opracovani je mozné pouze Ochranny plyn:

brouSenim. Drét je pouzitelny i pro navafovani casti EN ISO 14175: C1
pracujicich za zvySenych teplot, napf. v ocelafstvi.
Oblast pouziti: Zihaci pece, navarovani ostfi nastrojl VytéZnost:
pracujicich za tepla. 90 - 95%
Klasifikace, certifikace: Svarovaci proud: [=(+)]
Typické chemické sloZeni - Eisty svarovy kov (%):
Vlastnosti navareného kovu: c Si Mn C Co Mo V W
Tvrdost: 49 - 55 HRC 040 1,10 1,0 1,80 2,00 040 0,40 800

Obrobitelnost: brousenim

Polohy svarovani: E
==

Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:

Primér Proud Napéti Vylet Rychlost Vykon
dratu podavani svarovani
(mm) (A) (\)) (mm) (m/min) (kg/h)
16 | 150-450 | 21-40 20 | 24-119 | 18-90
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