£ OK Tubrodur 2000D

(OK Tubrodur 14.71)

EN 14700: T Fe10

Pouziti: Typ néplné:
PInéna elektroda s rutilovou néplni pro navafovani specialni rutilova
a svarovani oceli s obtiznou svafitelnosti, napf.

13%Mn oceli, vysokouhlikovych oceli, oceli roz- Ochranny plyn:
dilnych jakosti, jako mezivrstvy pro tvrdé navary s vlastni ochranou
a svarovani korozivzdornych oceli s ocelemi nelego-

vanymi nebo nizkolegovanymi. Prokovanim nebo VytéZnost:
nasledujicimi deformacemi za provozu tvrdost navaru cca 90%

vzrista az na cca 40 HRC.

Svarovaci proud: [ =(+)]
Klasifikace, certifikace:

Typické chemické sloZeni - Cisty svarovy kov (%):

C Si Mn

Cr Ni

0,07 0,50 55
Polohy svarovani:

L

Jiné udaje:
W.Nr. ~1.4370

Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:

19,0 9,0

Podminky Stav Plyn Rm Rpo2 As KV (J)°C HB
MPa MPa % |+20 | 20 | -60
EN | Tz0 | - | 640 | 400 |35 70]60] 40 [~180
TZ 0 - stav po svafovani
Svarovaci parametry a orientaéni vykonové hodnoty:
Pramér Proud Napéti Rychlost Vykon
podavani svarovani
(mm) (A) (V) (m/min) (kg/h)
16 |  150-450 | 21-40 | 24-119 | 1,8-9,0

E52





