£Z5 OK Tubrodur 13Mn O/G *'"™'™

(OK Tubrodur 15.60)

Pouziti:

PInéna elektroda s rutilovou napini pfedevsim pro
opravy dilti z 13%Mn oceli, napf. u dlinich a zemnich
strojd, kde je vyzadovana kromé tvrdosti vysoka odol-
nost proti razim. Manganovou ocel Ize svafovat bez
pfedehfevu, interpass teplota max. 150°C. Odpovida-
jici elektroda: OK 86.08.

Klasifikace, certifikace:

Vlastnosti navareného kovu:
Tvrdost: po navareni 190 - 240 HB
po zpevnéni 41 - 49 HRC
Obrobitelnost: brousenim
Odolnost proti razim: vyborna

Typ naplné:
rutilova

Ochranny plyn:
s vlastni ochranou, event. Ize uziti C1 (EN ISO 14175)

Svarovaci proud: [=(+)]

Typické chemické sloZeni - Cisty svarovy kov (%):

C Si Mn Ni Al

0,90 0,60 12,5 3,0 0,50

Polohy svarovani:

L

Jiné udaje:
W.Nr. ~1.3402
Svarovaci parametry a orientaéni vykonové hodnoty:
Pramér Proud Napéti Rychlost Vykon
podavani svarovani
(mm) (A) (m/min) (kg/h)
16 |  150-260 | 24-30 | 20-42 |  25-32
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