£ZZ OK Tubrod 15.

SFA/AWS A5.36: E71T1-M21A0-CS2-H8 H8/
E71T1-C1A0-CS2-H4

ENISO 17632-A: T422PC1H5
T462PM1H10

1

Pouziti:

PInéna elektroda s rutilovou néplni pro svafovani
oceli stfedni a vy3Si pevnosti ve vSech polohach
do pevnosti 620 MPa vSude tam, kde je pozadovana
vysoka produktivita prace ve vSech polohach. Pro
snadnou ovladatelnost a pro nepatrné mnoZstvi
strusky s minimalnim rozstfikem je velmi vhod-
na pro vyrobu nejriznéjSich ocelovych konstrukei,
nadrzi i pro svafovani potrubi. Tento typ patfi mezi
nejpouzivanéjsi druhy svafovacich materialli v fadé
evropskych i svétovych lodénic.

Klasifikace, certifikace:

Typ naplné:
rutilova

Ochranny plyn:

EN ISO 14175: M21, C1

VytéZnost:
~ 85%

Svafovaci proud: [=(+)]

Typické chemické sloZeni - Cisty svarovy kov (%):

ABS 3SA, 3YSA H5 (C1 & M21) Cc Si Mn
BV SA3M, SA3YM H5 (M21) 0,06 0,50 1,25
BV SA3M,SA3YM HHH (C1)
CE EN 13479
DB 42.039.21
DNV III'YMS (H5) (C1)
DNV III'YMS (H5) (M21)
GL 3Y H5S (C1)
GL 3Y H10S (M21)
LR 3YS H5 (C1)
LR 3YS H5 (M21)
PRS 3YS H5 (C1 & M21)
RINA 2YS H5 (C1)
RINA 3YS H5 (M21)
RS 3YH5 (C1)
RS 3YH5 (M21)
VdTUV 05019
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpoz As KV (J)/°C
MPa MPa % -20
ISO TZ0 C1 550 > 420 >22 > 54
ISO TZ0 M21 590 > 460 >22 > 54
TZ 0 - stav po svafovani
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
Pramér Proud Napéti Vytéznost Spotreba Rychlost Vykon
svar. kovu plynu podavani svarovani
(mm) (A) V) (%) (//min) (m/min) (kg/h)
12 150 - 250 23-35 | & | 20 | 58-207 | 21-75
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