£Z5 OK Tubrod 15.09

SFA/AWS A5:36:
E111T1-M21A4-K3-H4
EN ISO 18276-A:

T 69 4 2NiMo P M 2 H5

E15

Pouziti:

PInéna elektroda urenad pro svafovaci vysokope-
vnostnich oceli s mezi kluzu vy3$i nez 640 MPa
ve v§ech polohach s pouzitim smésného plynu M21.

Klasifikace, certifikace:
CE EN 13479
NAKS 1.2mm
vdTUV 10733

Typ naplné:
rutilova

Ochranny plyn:

EN ISO 14175: M21

VytéZnost:
>85%

Svaiovaci proud: [=(+)]

Typické chemické sloZeni - Cisty svarovy kov (%):

Cc Si Mn Ni Mo
0,06 0,35 1,20 2,30 0,40
Polohy svarovani:
A —
LKEIT
Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpoz As KV (J)/°C
MPa MPa % -40
so | Tz0 | M2t | 80 | 600 | >18 | >47
TZ 0 - stav po svafeni
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
Primér Proud Napéti Vytéznost Spotreba Rychlost Vykon
svar. kovu plynu podavani svarfovani
(mm) (A) ) (%) (V/min) (m/min) (kg/h)
12 | 150-350 | 21-32 85 20 | 56-198 | 21-75





