Z5 OK Tubrod 14.13

SFA/AWS A5.36: E71T15-M21A2-CS1
EN ISO 17632-A: T 422M M 2 H5

E13

Pouziti:

PInéna elektroda s naplni kovového prasku uréena
pro produktivni svafovani béznych oceli, nejcastéji
v polohach PA a PB. Je vhodna i pro kofenové svary
na keramickych podlozkach. Do priméru 1,4mm
Ize pouzit i pro ostatni polohy svarovani, s vyjimkou
polohy shora doll. Poskytuje pravidelnou housenku
bez zépall a s minimalnim rozstrikem.

Vhodnost pro svarovani, napf.:
S235 az S420

Klasifikace, certifikace:
ABS 3YSA H5

Typ néplné:
s kovovym praSkem

Ochranny plyn:
EN ISO 14175: M21

VytéZnost:
~95%

Svarovaci proud: | =(+)

Obsah diftizniho vodiku:
<5ml/100g svarového kovu

BV SA3YM (M21) Typické chemické sloZeni - Cisty svarovy kov (%):
CE EN 13479 Si  Mn Ni Mo
DNV 11 YMS (M21)
VaTOV 09086 N v ]
Jiné udaje:
@ 1,6 jen polohy PA, PB
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm ReL As KV (J)/°C
MPa MPa % 20 | -29
EN | Tzo | M2t | 61 53 | 26 | 108 | >27
TZ 0 - stav po svafovani
Svarovaci parametry a orientaéni vykonové hodnoty:
Primér Proud Napéti Rychlost Vykon
podavani svarovani
(mm) (A) (V) (m/min) (kg/h)
1,2 100 - 320 16 - 32 1,8-12 1,3-7,5
1,4 120 - 380 16 - 34 2,0-9,0 16-75
1,6 140 - 450 18 - 36 1,5-8,0 1,6 -8,0





