A SFA/AWS A5.36: E71T15-M21A4-CS1-H4
it OK T"brOd 1 4.1 o EN ISO 17632-A: T 46 4 M M 2 H5

Pouziti:
Kovova pInéna elektroda pro svafovani nelego-
vanych a jemnozrnnych oceli. Drat ma vynikajici
podavatelnost a perfektni svafovaci viastnosti s mini-
malnim rozstifikem a snadnym znovu zapalovanim
oblouku.

Klasifikace, certifikace:

CE EN 13479

DB 42.039.22

DNV IV YMS(H5) (M21)
vdTUOV 05018

Ochranny plyn:
M21 (EN ISO 14175)

Typ napliné:
s kovovym praskem

Obsah difuzniho vodiku:
<5 ml/100g

Polarita:
DC+

Typické chemické sloZeni dratu (%):

C Si Mn
M21 0,70 0,60 1,55
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu: E
Podminky Stav Plyn ReL Rpo2 As KV (J)I°C
MPa MPa % -40
EN - M21 490 560 28 84
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Vytéznost Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) (V) (%) (I/min) (m/min) (kg/h)
1,2 130 - 350 16 - 34 95 20 4,6-185 2,0-8,0
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