£ Dual Shield 69

SFA/AWS A 5.36:
E111T1-M21A6-G-H4
EN ISO 18 276-A:
T696ZPM2H5

E33

Pouziti:

Rutilova pInéna elektroda pro svafovani oceli s mezi
kluzu 690 MPa a vynikajici houzevnatosti az do
-60°C. Jeji pouziti je pro svafovani pobfeznich plosin,
zvedacich zafizeni a podobnych konstrukci z vysoko-
pevnostnich material(.

Vhodnost pro svarovani:
napf. Weldox 700, S690QL, apod

Klasifikace, certifikace:

Ochranny plyn (EN ISO 14 175):
M21

Klasifikace svarového kovu:
SFA/AWS A 5.36: E111T1-M21A6-G-H4
EN ISO 18 276-A: T696ZPM2H5

Svarovaci proud: [=(+)]

Typické chemické sloZeni - Cisty svarovy kov (%):

Cc Si Mn Ni Mo
ABS 4YQ690 SA H5
Polohy svarovani:
/| -]
- L= T
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo.2 A, KV (J)/°C
MPa MPa % -40 | -60
EN | Tz0o | M2t | 790 740 | 20 | 65 | 58
TZ 0 - stav po svafovani
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
Pramér Proud Napéti Vytéznost Spotreba Rychlost Vykon
svar. kovu plynu podavani svarovani
(mm) (A) V) 9/100g dratu (//min) (m/min) (kg/h)
12 | 150-350 | 21-32 | & | 20 | 56-198 | 21-75





