£5 Coreweld 89

SFA/AWS A5.36: E120T15-M20A4-G-H4
E120T15-M21A4-G-H4
EN ISO 18276-A: T894 ZM M 3 H5

Pouziti:

PInéna elektroda s kovovym praSkem urcena pro sva-
fovani vysokopevnostnich oceli s minimalni mezi kluzu
890 MPa.

Klasifikace, certifikace:
CE EN 13479

Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:

Typ:
s kovovym praSkem

Svaiovaci proud: [=(+)]

Typické chemické sloZeni - Cisty svarovy kov (%):
C S Mn P S Cr N Mo V Nb Cu

009 060 135 00050005 06 25 07 004 004 01

Rpo,2 Rm As KV (J)°C
MPa MPa % -40
Typ | 923 | 985 | 18 | 72
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
Pramér Proud Napéti Vytéznost Spotieba Rychlost Vykon
svar. kovu plynu podavani svarovani
(mm) (A) V) (%) (/min) (m/min) (kg/h)
12 | 100-320 | 16-32 | 95 | 20 | 18-120 | 13-75
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