£ZX Coreweld 46 LT H4

SFA/AWS A 5.36:
E81T15-M21A8-G-H4
EN ISO 18 276-A:
T466ZMM212H5

Pouziti:

PInéna elektroda s kovovym praskem uréena pro sva-
fovani konstrukéich oceli s mezi kluzu do 460 MPa.
Svarovy kov ma vynikajici houzevnatost az do teplot
-60°C. PInéna elektroda je vhodna i pro robotizovana
pracoviste.

Vhodnost pro svarovani:
naprt. S420/P2420 az S460/P460 a jiné

Klasifikace, certifikace:

Typické mechanické hodnoty ¢istého svarového kovu:

Ochranny plyn:
M21

Klasifikace svarového kovu:
SFA/AWS A 5.36: E81T15-M21A8-G-H4
EN ISO 18 276-A: T466ZMM212 H5

Svarovaci proud: [=(+)]

Typické chemické sloZeni - Cisty svarovy kov (%):

C Si Mn Ni

0,061 0,57 1,46 0,55

Polohy svarovani:

LESHET

Podminky Stav Plyn Rm Rpo.2 As KV (J)°C
MPa MPa % -60
EN | Tz0o | M2t | 610 | 50 | 26 | 94
TZ 0 - stav po svafovani
Svarovaci parametry a orientaéni vykonové hodnoty:
Pramér Proud Napéti Vytéznost Spotreba Rychlost Vykon
svar. kovu plynu podavani svarovani
(mm) (A) (V) 9/100g dratu (/min) (m/min) (kg/h)
12 | 90-380 | 14-35 | 95 20 | 20-185 | 10-89
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