SFA/AWS A 5.18: ER 70S-6
EN ISO 14 341-A: G3Si1

£Z2 Purus 42

Ochranny plyn (EN ISO 14 175):
M20, M21, C1

Pouziti:

Novy typ pomédéného dratu pro svafovani béznych
uhliko-manganovych oceli. Jeho pouziti je zejména
pro svarovani ocelovych konstrukei, v automobilovém
prdmyslu a ostatnich odvétvich. Diky jedine¢nému
chemickému slozeni produkuje minimum silikonovych
ostrivk( na povrchu svaru. Tim se snizuji néklady na
dal$i Cistici operace. Dodava se i ve velkokapacitnim
baleni MPAc a umoziuje pouziti vysokoproduktivni

Klasifikace svarového kovu:

EN ISO 14341-A: G 38 3 C1 3Sit
EN ISO 14341-A: G 42 4 M20 3Si1
EN ISO 14341-A: G 42 4 M21 3Si1

Svafovaci proud: [=(+)]

metody SAT™.
Typické chemické sloZeni dratu (%):
Vhodnost pro svarovani, napf.: .
C Si Mn

napf. S235/P235 az S420/P420 a jiné 0,085 0,85 145

Klasifikace, certifikace:

CE EN 13479 Polohy svarovani:
CWB  B-G49A3C1 56 (B-G49A 3 C G6) JEKFET
vdTUV 19190

Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:

D9

Podminky Stav Plyn Rm ReL (Rpo2) As KV (J)/°C
MPa MPa % | +20 | -30 | -40
EN TZ0 M21 560 470 25 | 130 90 80
EN TZ0 C1 530 430 24 | 110 75 65
AWS TZ0 C1 530 420 30 80
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Vytéznost Spotieba Rychlost Vykon
svar. kovu plynu podavani svarovani
(mm) (A) (V) 9/100g dratu (//min) (m/min) (kg/h)
0,8 60 - 200 18 - 24 95 14 32-10 0,8-2,3
1,0 80 - 300 18 - 32 96 16 2,7-15 1,0-55
1,2 120 - 380 18 - 35 97 18 2,5-15 1,3-8,0
1,6 225 - 550 28 - 38 98 20 2,3-10 2,1-94






