Z5 OK Autrod NiCrMo-

(OK Autrod 19.82)

SFA/AWS A 5.14: ERNiCrMo-3
ENISO 18274: S Ni 6625

D111

Pougiti:

Drét pro svafovani zaropevnych a korozivzdornych
oceli, 9%-Ni oceli a oceli s podobnym chemickym
slozenim. Napf. typt NiCr22Mo, NiCr21Mo, a jinych
niklovych slitin. Svarovy kov m& dobré mechanické
vlastnosti za velmi nizkych teplot, dobfe odolava
dulkové korozi a korozi pod napétim. Pro heterogenni
spoje typu austenit-ferit.

Vhodnost pro svarovani, napf.:
X12Ni5, X8Ni9, 1.4301, 1.4306, 1.4404, 1.4429,

1.4876, 1.4529 i niklovych slitin, napf. typd 2.4856,
nebo 2.2458

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
11,13
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Svarovaci proud:

Typické chemické sloZeni dratu (%):
C Si Mn Cr Ni Mo Cu Fe Nb+Ta

<010 <050 <050 >200 >600 90 <050 <20 37

Polohy svarovani:

Y el

Klasifikace, certifikace: W‘% 4831

TOV 10003 o ’

DNV pro NV1.5Ni k NVONi

Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:

Podminky Stav Plyn Tepl. zk. Bh Rpo.2 As KV (J)°C
°C MPa MPa % +20 |-105 |-196

EN TZ0 11 +20 780 500 45 130 | 120 | 110
EN TZ0 11 +550 580 380 48
EN TZA1 11 +20 765 370 46 185 | 170 | 150
EN TZA1 11 +550 590 270 46
EN TZ2 I +20 796 490 40 140 120

TZ 0 - stav po svafovani, TZ 1 - stav po rozp. zihani 1175°C/0,5 h

TZ 2 - stav po zihani 550°C/15h.

Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:

ad Proud Napéti Spotieba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) (\)) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 70-190 20 - 27 12 5,0-18,0 1,3-4,8
1,0 100 - 200 21-27 15 6,0 - 13,0 2,5-55
1,2 160 - 280 24 -30 18 6,0 - 10,0 3,6 -6,0
1,6 200 - 350 25-32 22 40- 8,0 43-8,6





