Z2 OK Autrod NiCrMo-13

SFA/AWS A5.14: ERNiCrMo-13
EN ISO 18274: S Ni 6059
(NiCr23Mo16)

D113

Pougziti:

Drat pro svafovani vysokolegovanych Ni materiall
vhodny pro svafovan 9% Ni oceli a super aus-
tenitickych oceli typu 20Cr 25Ni 5Mo. Lze pouzit
pro svafovani heterogennich spoju. Svarovy kov ma
vysokou houzevnatost a vybornou korozni odolnost
v oxidickych i redukénich prostredich.

Klasifikace, certifikace:

Ochranny plyn:
80Ar/20C0O,, CO,

Typ legury:
Ni + 23 % Cr + 16 Mo)

Typické chemické sloZeni dratu (%):
C Si Mn P S C Mo Co A Fe

VaTOV 12662 (MV) <01 <05 30 200 >670 <05 <30 25 015 05
Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:
Rm Rpo2 As-As KV (J)/°C
MPa MPa % -110
750 | 500 40 | 120
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) ) (I/min) (m/min) (kg/h)
12 | 120-280 | 24-30 18 | 60-100 | 36-60





