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Pougiti:

Drét pro svafovani vysocelegovanych zaruvzdornych
oceli a korozivzdornych materialti, 9%-Ni oceli a oceli
podobného typu s vysokou houzevnatosti za niz-
kych teplot a niklovych slitin napf. typu NiCr15Fe
aj. Vhodny pro heterogenni spoje typu ferit-austenit.
Svarovy kov poskytuje velmi dobré mechanické vlast-
nosti pfi nizkych teplotach a dobrou odolnost proti

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
11 (12, 13)

Svarovaci proud: | =(+)

Typické chemické sloZeni dratu (%):

C Si_ _Mn Cr Ni_ Cu Fe NbiTa

korozi pfi napéti. <0,10 <050 30 200 >67,0 <050 <30 25
Vhodnost pro svarovani, napf.: Polohy svafovni:
.
1.4558, 1.4859, 1.4861, 1.4876, 1.4958, 1.4959 LB
a jiné, napf. Ni slitin typu 2.4816 a 9% Ni oceli
X8Ni9 IR
Jiné udaje:
Klasifikace, certifikace: W.Nr.2.4806
DNV pro NV1-5Ni k NVONi
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Tepl. zk. Rm Ren As KV (J)/°C
°C MPa MPa % +20 |-196
EN TZ0 il +20 700 425 44 150 | 145
EN TZA1 11 +20 750 460 40 160 |145
EN TZA1 11 +450 600 330 4
TZ 0 - stav po svafovani, TZ 1 - stav po zihani 650°C/15 h
Svarovaci parametry a orienta¢ni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Spotieba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) (\)) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 70-190 20 - 27 12 5,0-18,0 1,3-4,8
1,0 100 - 200 21-27 15 6,0-13,0 25-55
1,2 160 - 280 24 - 30 18 6,0-10,0 3,6-6,0
1,6 200 - 350 25-32 22 40- 8,0 43-8,6
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