Z5 OK Autrod 4043

(OK Autrod 18.04)

SFA/AWS A5.10: ER4043
ENISO 18273: S Al 4043(AISi5)
S Al 4043A(AISI5 (A))

D93

PouZiti:

OK Autrod 4043 je jednim z nejvice pouzivanych dratu
pro svafovani hlinikovych slitin. Pfidavek kfemiku
umoznuje lepsi tavitelnost a je divodem oblibenosti
u svarec¢d. Svarovy kov neni nachylny ke tvorbé trh-
lin a povrch svaru je leskly bez vétSich nerovnosti.
Tepelné se nezpracovava. Nedoporucuje se viak pro

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
11,13

Svafovaci proud: | =(+)

Typické chemické sloZeni dratu (%):

svarence s potfebou povrchové Upravy. SSOiO <g'g5 gglo <('): %O <§r11 0
Je doporucovan predehrev 80 - 120 °C. ’ ’ ’ ’ ’
Interpass teplota 150°C Polohv svafovani:
Vhodnost pro svarovani, napf.: E . E IE m
AIMgSi0,5, AIMgSi1, AIMg1SiCu, G-AISi6Cu4 a jiné.
- - Jiné udaje:
Klasifikace, certifikace: dine ucaje:
CE EN 13479 W.Nr.  ~3.2245
DB 61.039.05
vdTOvV 12187
dalsi: CWB
Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:
Podminky Plyn Rm Rpo22 As
MPa MPa %
EN | I | 165 | 55 | 18
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Spotieba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) (V) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 60 - 170 13-24 15 8,0-11,0 0,6-0,9
1,0 90 - 210 15-26 16 7,0-12,0 09-15
1,2 140 - 260 20-29 19 55-11,0 1,0-2,1
1,6 190 - 350 25-30 25 45- 8,0 1,5-2,6






