£% OK Autrod 310

(OK Autrod 16.70)

SFA/AWS A 5.9: ER 310
EN ISO 14343-A: G 25 20

Pougiti:

Drét pro svafovani zaropevnych austenitickych oceli
typu 25Cr20Ni. Svarovy kov je rovnéz pIné austeniticky,
dobre odolava plynim obsahujicim dusik resp. malé
mnozstvi kysliku, neodolavéa atmosféfe obsahujici
siru. Odolnost proti opalu az do 1150°C. Pouziva se
pro vSeobecné aplikace pfi stavbé primyslovych peci,

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
M12, M13

Svarovaci proud: [=(+)]

Typické chemické sloZeni dratu (%):

&asti nadob a tepelnych vymanikd. 0? ; oiio 1""8"0 zgro 2'1“0
Doporuceni: vnesené teplo pfi svafovani omezit max. ’ ’ ’ ’ ’
na 1,5 kdJ/mm.
Polohy svarovani:
Vhodnost pro svarovani, napf.: E . E E
1.4840, 1.4841, 1.4843, 1.4845 a jiné
. e . Jiné udaje:
!(Iasmkace, certifikace: W.Nr. 14842
FN 0
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo2 As KV (J)I°C
MPa MPa % +20 | -196
EN | Tz0 | M3 590 30 | 43 | 175 | 60
TZ 0 - stav po svafovani
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Spotieba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) (\)) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 50 - 140 16 - 22 12 34-11,0 0,8-2,7
1,0 80 - 190 16 - 24 16 29- 84 1,1-31
1,2 180 - 280 20 - 28 20 49- 85 2,6-45
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