£Z5 OK AristoRod

SFA/AWS A5.28: ER 120S-G
ENISO 16834: GMn4Ni2CrMo

89

PouZiti:

Nepomédény nizkolegovany drat uréeny pro svaro-
vani vysokopevnych oceli tepelné zpracovanych
a jemnozrnnych konstrukénich oceli s minimalni mezi
kluzu 890 MPa.

Vhodnost pro svarovani
S 890, Weldox 890, XABO 90 a Domex 960

Klasifikace, certifikace:

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
M21

Klasifikace svarového kovu:
EN ISO 16834-A: G89 4 M Mn4Ni2CrMo

Svarovaci proud: [ =(+)

Typické chemické sloZeni dratu (%):

Cc Si Mn Cr Ni Mo
CE EN 13479
DB 42.039.37 010 080 19 030 210 065
\édLTUV 11(2218 Polohy svarovani: D
7
L KESIEIET
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Re As KV (J)°C
MPa MPa % -40
ENISO | Tz20 | M2 | 1000 | 920 [ 18 | 60
TZ 0 - stav po svareni
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Vylet Spotreba Rychlost Vykon
dratu plynu podavani svarovani
(mm) (A) (V) (mm) (/min) (m/min) (kg/h)
0,8 40-170 16 - 22 10 12 2,0-25,0 04-26
1,0 80 - 280 18 -28 15 15 2,7-25,0 1,0-54
1,2 120 - 350 20-33 20 18 2,7-20,0 1,5-6,6
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