£Z5 OK AristoRod

(OK AristoRod 13.31)

SFA/AWS A 5.28: ER 120S-G
EN ISO 16834-A: G Mn4Ni2CrMo

79

D25

Pougiti:

Nepomédény nizkolegovany drat uréeny pro svafovani
vysokopevnych oceli, oceli tepelné zpracovanych a
jemnozmnych konstrukénich oceli typu napf. XABO 90
apod. s minimalni mezi kluzu az 850 MPa.

Vhodnost pro svarovani, napf.:
S 620 az S 890 ajiné

Klasifikace, certifikace:

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
M21

Klasifikace svarového kovu:
EN ISO 16834-A: G 79 4 M Mn4Ni2CrMo
=(+)

Svarovaci proud:

Typické chemické sloZeni dratu (%):

C Si Mn Cr Ni Mo
CE EN 13479 010 075 185 035 205 055
Poloh svarovani:
Typické mechanické hodnoty éistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo2 As KV (J)I°C
MPa MPa % 0 |-20 |-30
EN | Tz0 | M2t 900 | 810 | 18 |70 [60 |50
TZ 0 - stav po svafovani
Svarovaci parametry a orienta¢ni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Spotieba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) (V) (I/min) (m/min) (kg/h)
1,0 80 - 280 18- 28 15 2,7-250 1,0-54
1,2 120 - 350 20-33 18 2,7-20,0 15-6,6





