Z5 OK AristoRod 13.22

SFA/AWS A 5.28: ER 90S-G
EN ISO 21592-A: G CrMo2Si
EN ISO 21592-B: G 62 M 2C1M3

D39

Pougiti:

Nizkolegovany drat pro svafovani nizkolegovanych
zaropevnych a nizkolegovanych vysokopevnych oceli
podobného slozeni s pracovni teplotou az do 600°C.
Predehfev a interpass teplota 200 - 350°C.

Po svafeni nasleduje obvykle zihani na odstranéni
pnuti v rozmezi teplot 600 - 700°C.

Vhodnost pro svarovani, napf.:
10CrM09-10, G17CrM09-10 a jiné

Ochranny plyn (EN ISO 14175):

M21, C1
Klasifikace svarového kovu:
EN ISO 21952-A: G CrMo2Si
EN ISO 21952-B: G 62 M 2C1M3
SFA/AWS A5.28: ER 90S-G
=(+)

Svarovaci proud:

Typické chemické sloZeni dratu (%):

!(Iasmkace certifikace: c si Mn cr Mo
0,08 0,60 1,00 2,60 1,10
Poloh svarovan
Jiné udaje: W.Nr.1.7384
Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:
Podminky| Stav Plyn Tepl. zk. Rn Rpo.2 R0 As KV (J)°C
°C MPa MPa MPa % +20 | -20 | -40
EN TZ0 M21 +20 890 750 795 19 55 30
EN TZ0 M21 +450 880 680 750 19 -
EN TZA M21 +20 590 480 510 25 150 | 120 | 85
EN TZA M21 +450 520 410 450 24
TZ 0 - stav po svafovani, TZ 1 - stav po zihani 750°C/0,5 h
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
@d Proud Napéti Vylet Spotreba Rychlost Vykon
dratu plynu podavani svarovani
(mm) (A) V) (mm) (/min) (m/min) (kg/h)
1,0 80 - 280 18 - 28 15 13 2,7-25,0 1,0- 54
1,2 120 - 350 20-33 20 18 2,7-20,0 15- 6,6
1,6 225 - 480 26 - 38 30 20 3,1-15,0 3,3-11,6





