Z=5 OK AristoRod 13.16

EN ISO 21952-B: G 55A 1CM
EN ISO 21952-A: ZCrMo 1Si
SFA/AWS A5.28: ER80S-B2

D37

Pougiti:
Nizkolegovany nepomédény drats 1% Cra 0,5% Mo
pro svafovani zaropevnych oceli. Vyznacuje se vyso-
kou metalurgickou Cistotou. Vhodny pro svafovani
oceli jako SA-387 Grade 11, A 335 Grade P 11 a
dalSich.

Klasifikace, certifikace:

Typ legovani: 1,3Cr- 0,5Mo

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
M21, C1

Svafovaci proud: | =(+)

Typické chemické sloZeni dratu (%):

Cc Si Mn Cr Mo
CE EN 13479 0,10 0,50 0,40 1,30 0,50
Poloh svarovani:
X-factor: < 15
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
RpD.Z Rm AS
(MPa) (MPa) (%)
50 | 620 | 24
TZ 1 - Zihani ke snizeni pnuti 620°C / 1h
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
@d Proud Napéti VytéZnost Spotreba Rychlost Vykon
svar. kovu plynu podavani svarovani
(mm) (A) V) g/100g dratu (/min) (m/min) (kg/h)
12 | 100-320 | 16-32 | 95 20 | 18-200 | 13-75





