Z% OK AristoRod 13.09

SFA/AWS A 5.28: ER 80S-G
EN ISO 14341-A: G 2Mo
EN ISO 21952-A: G MoSi
ENISO 21952-B: G 1M3

D35

Pouiiti:

Nizkolegovany drat s 0.5% Mo pro svafovani
zaropevnych oceli (trubky, tlakové nadoby) s pracovni
teplotou do 500°C. Drét je vhodny pro svafovani niz-
kolegovanych oceli s vy$8i pevnosti. Po svafeni se
obvykle provadi zihani na odstranéni vnitfniho pnuti
v rozmezi 600 - 700 °C.

Interpass teplota 150 - 300 °C

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
M21, C1

Klasifikace svarového kovu:
EN ISO 14341-A: G 380 C12Mo
EN ISO 14341-A: G 46 2 M21 2Mo

Svafovaci proud: [=(+)]

Predehrev 150 - 300 °C pro C1
¥ 4 - 0 00 , . , ,

Predehrev 220 - 250 °C pro Ar+20% CO; Typické chemické sloZeni dratu (%):

Vhodnost pro svarovani, napt.: © Si Mn Mo

P 235 - P 460, 16Mo3, G20Mo5 a jiné 0,10 0,60 1,10 0,50

Klasifikace, certifikace: Polohy svarovani:

CE EN 13479 7 I

DB 42.039.31 E u E IE g m

DNV III'YMS (M21)

TUV 10088 Jiné udaje:

NAKS/HAKC W.Nr. 15424

Typické mechanické hodnoty éistého svarového kovu:

Podminky Stav Plyn Tepl. zk. Rm Rpo2 As KV (J)/°C
°C MPa MPa % |+20 | 0 |-20 | -40

EN TZ0 M21 +20 610 515 26 (117 | - |100 | 57
EN TZ0 M21 +450 570 425 20
EN TZA1 M21 +20 545 430 26 | 150 [ 130 | 95 | 90
EN TZ A1 M21 +450 490 370 23
EN TZ2 M21 +20 460 290 34 |130 | 95| 65 | 35
EN TZ2 M21 +450 470 220 25

TZ 0 - stav po svafovani, TZ 1 - stav po zihani 620°C/15 h, TZ 2 - stav po norm. zihani 940°C/0,5h.

Svarovaci parametry a orientac¢ni vykonové hodnoty:

ad Proud Napéti Vylet Spotieba Rychlost Vykon
dratu plynu podavani svarovani

(mm) (A) V) (mm) (/min) (m/min) (kg/h)
0,8 40- 170 16 - 22 10 12 2,0-25,0 04- 26
1,0 80 - 280 18- 28 15 14 2,7-25,0 1,0- 54
1,2 120 - 350 20-33 20 18 2,7-20,0 15- 6,6
1,6 225 - 480 26-38 12 30 3,1-15,0 33-11,6





