Z5 OK AristoRod 12.57

EN ISO 14341-A: G 2Si
SFA/AWS A5.18: ER70S-3

D13

Pougiti:

OK AristoRod 12.57 je nepomédény svarovaci drat
uréeny pro svafovani nelegovanych oceli pfedevsim
tam, kde jsou pozadovany vysoké svafovaci parame-
try a nejvysSi podavaci rychlosti dratu. Jeho vlastnosti
Ize uplatnit na mechanizovanych a robotizovanych
pracovistich, napf. pro vyrobu ocelovych konstrukei,
tlakovych nadob a transportnich zafizeni. Je vhodny
i pro svarovani jemnozrnnych oceli, napf. P235/S235
a dalSich typu.

Klasifikace, certifikace:

CE EN 13479
DB 42.039.10
VdTUvV 10615

Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:

Ochranny plyn M21, C1 (EN ISO 14175):

Klasifikace svarového kovu:
EN ISO 14311-A G 38 3 M21 2Si
EN ISO 14311-A G352C12Si

Typ legovani: ocel Mn/Si
Svafovaci proud:

Typické chemické sloZeni - isty svarovy kov (%):

Cc Si Mn

0,1 0,5 0,8

Polohy svarovani:

LEHIEIET

Podminky Stav Plyn Rm ReL (Rpo2) As KV (J)/°C
MPa MPa % +20 | -20 | -30
EN TZ0 M21 515 420 26 140 (110 | 90
EN TZ0 C1 485 385 25 115 | 90
TZ 0 - stav po svareni
Svarovaci parametry a orienta€ni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Vytéznost Spotreba Rychlost Vykon
svar. kovu plynu podavani svarovani
(mm) (A) V) g/100g dratu (/min) (m/min) (kg/h)
1,0 80 - 300 18- 32 96 16 2,5-20,0 1,0-75
1,2 100 - 320 16 - 32 97 18 2,5-20,0 1,3-7,5





