Z5 OK NiFe-Cl

(OK 92.60)

SFA/AWS A 5.15: E NiFe-Cl

89

Pougziti:

Elektroda pro svafovani Sedé litiny a pro svafovani
litinovych dili s oceli se zlepSenymi vlastnostmi
a vySSi odolnosti proti vzniku trhlin. Opracovatelnost:
dobra. Tvrdost po svafeni: 190 - 240 HB Pouzitelna
napf. i pro litiny s kulickovym grafitem (GJS resp.
GGG) a pro dily z temp. litiny s ¢ernym lomem (GJMB
resp. GTS). Pfedehfev neni nutny.

Klasifikace/certifikace:

Typické chemické sloZeni ¢istého svarového kovu:

C Si Mn Fe Ni Al Nb Cu
09 06 07 420 540 03 02 09

EN ISO 1071: E C NiFe-13
Obal: bazicky
Teplota suseni: 200°C/2 h
Svarovaci proud: =(+)

>45V

LE-IRIET

Napéti naprazdno:

Polohy svarovani:

Typické mechanické hodnoty éistého svarového kovu:

Podminky Rm Rpo22 As HB
MPa MPa %
ISO | 560 | 380 | >15 | 180-220
Vykonové parametry:
Primér Délka Proud Vytéznost Doba Podil ks/kg Vykon
horeni svar. kovu | svar. kovu | navarovani
(mm) (mm) (A) (%) (s) (%) (kg/h)
2,5 300 60 - 100 110 45 0,70 85 0,80
3,2 350 80 - 150 110 56 0,70 44 1,20
4,0 350 100 - 200 110 59 0,70 30 1,60





