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(OK 92.35)

SFA/AWS A5.11: ~(E NiCrMo-5)

E ZNi 2

PouZiti:

Elektroda typu NiCrMoW. Navar je typu Hasteloy C
pro nejriiznéjsi aplikace. Svarovy kov odolava vétsing
pouzivanych kyselin pfi pokojové teploté, je mecha-
nicky vytvrditelny a pevnost pfi vysokych teplotach
dosahuje nasobkl hodnot béznych typt svarovych
kovl. Typické aplikace: navafovani - za tepla pracu-
jici lisovaci nastroje a stfizné nastroje; svarové spoje
- slitiny NIMONIC a INCONEL s uhlikovymi a lego-
vanymi ocelemi; navafovani - korozi a opotfebeni
odolavajici navary ventill a dilt ¢erpadel. Svarovani
se provadi bez pfedehfevu s nizkou mezihousenko-
vou teplotou. Pfi svafovani je tfeba udrzovat malou
svarovou lazen a nizké vnesené teplo.

Klasifikace/certifikace:

Typické chemické sloZeni ¢istého svarového kovu:

C Si Mn Cr Ni Fe Mo W
006 0,7 07 155 zbytek 55 165 3.8

Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:

EN 14700:
Obal: rutil-bazicky
Teplota suseni: 350°C/2 h
Svarfovaci proud: =(+)

>70V

LK

Napéti naprazdno:

Polohy svarovani:

Jiné udaje:
Tvrdost: 240 - 260 HV po svareni

C

40 - 45 HRC po mechanickém zpevnéni

Podminky Stav Rm Rpo2 As
MPa MPa %
SO | TZ0 | 750 | 515 | 17
TZ 0 - stav po svafovani
Vykonové parametry:
Primér Délka Proud Vytéznost Doba Podil ks/kg Vykon
horeni sv. kovu sv. kovu navar.
(mm) (mm) (A) (%) (s) (%) (kg/h)
2,5 300 65 -110 190 62 0,61 56 1,10
3,2 350 110 - 150 185 86 0,63 28 1,60
4,0 350 160 - 200 185 89 0,64 19 2,30
5,0 350 190 - 250 190 106 0,65 11 3,10
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