Z OK 74.70

SFA/AWS A 5.5: E 8018 - G
EN ISO 2560-A: E504 Z B 4 2 H5

c27

Pougziti:

Elektroda s nizkonavlhavym bazickym obalem,
uréend pro svafovani nizkolegovanych oceli vysokych
pevnosti. Pfi vyrobé narocnych konstrukci je vhodna
pro svafovani potrubi v poloze zdola nahoru.

Vhodnost pro svarovani, napt.:
API5LX 60,5LX65a5LX70,L415MB az L 480MB,

L 415 a jinych

Klasifikace/certifikace:
SEPROS UNA 272580

Typické chemické sloZeni ¢istého svarového kovu:

Obal:

bazicky

Svafovaci proud: =)
Obsah diftizniho vodiku: <5 ml/ 100 g svar. kovu

LE-IST

300 - 350°C / 2h

Polohy svarovani:

Teplota presuseni:

Cc Si Mn Mo
0,08 0,40 1,50 0,40
Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:
Podminky Stav Rm ReL As KV (J)/°C
MPa MPa % -20 | -40 | -60
SO 120 | 650 550 | 25 [120 | 90 | 50
TZ 0 - stav po svafovani
Vykonové parametry:
Pramér Délka Proud Napéti | Vytéznost| Doba Podil (ks/kg Vykon
hofeni | sv.kovu | sv. kovu) navar.
(mm) (mm) () (V) (%) (s) (%) (kg/h)
3,2 350 80 - 140 23 104 63 0,58 50,0 1,14
3,2 450 80 - 140 23 104 91 0,61 25,0 1,60
4,0 450 90 - 190 24 109 93 0,63 24,0 1,66





