e OK 74.46 EN 180 3560 £ Mo B 3.2 H5

Pouziti: Obal: bazicky
Bazicka elektroda s 0.5 % Mo pro svarovani tlakovych
nadob, napf. pro ocel 16Mo3 a jejich spojli s nelego- Teplota presuseni: 300 - 350°C / 2h
vanymi a jemnozrnymi ocelemi. Vhodna i pro vétsi
tloustky. Elektroda je vhodna pro svafovani trubek. Svafovaci proud: =(+)
Klasifikace/certifikace: Napéti naprazdno: >65V
CE EN 13479
VdTUV 01043 Obsah difuzniho kysliku: < 5 ml/ 100 g svar. kovu
7 —]
Typické chemické sloZeni ¢istého svarového kovu: Polohy svarovani: Eﬂj E m
Cc Si Mn Mo
0,06 0,40 0,75 0,50
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Rm Rpo.2 As KV (J)/°C
MPa MPa % +20
ISO TZ0 560 460 27 175
ISO TZ1 560 460 27 175

TZ 0 - stav po svafovani, TZ 1 - stav po zihani 620°C / 1h

Vykonové parametry:

Priimér Délka Proud Napéti | Vytéznost| Doba Podil (ks/kg Vykon

horeni | sv.kovu | sv. kovu) navar.

(mm) (mm) (A) V) (%) (s) (%) (kg/h)
25 350 75-110 23 115 55 0,59 73 0,90
32 450 105 - 150 25 110 81 0,59 37 1,20
4,0 450 140 - 200 26 110 90 0,65 23 1,80
5,0 450 190 - 270 27 110 104 0,65 15 2,40
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