£5 OK 73.68

SFA/AWS A 5.5: E 8018-C 1
EN ISO 2560-A: E 46 6 2Ni B 32 H5

Pougiti:

Bazickd elektroda legovand Ni pro svafovani
konstrukénich a nizkolegovanych oceli, které musi
mit dobrou odolnost proti kfehkému lomu az do -60°C.
Dobra ovladatelnost ve vSech svafovacich polohach.
Svarovy kov odolédva korozi vlivem morské vody
a param kyseliny sirové. Svarovy kov je testovan
zkouskou CTOD. Pouziva se pro svafovani jemnozrn-
nych oceli. Pfivelkych tloustkach a nizkych teplotach
svarovani se doporucuje predehfev cca 100°C.

Vhodnost pro svarovani, napf.:
P 460NL2, 13MnNi5-3, 13MnNi6-3, 15MnNi6, 12Ni14
ajiné

Obal:

bazicky

Teplota presuseni: 250-350°C/2h

Svafovaci proud: [ =[=()]
Napéti naprazdno: > 65V

Obsah diftizniho vodiku: <5 ml/ 100 g svar. kovu

LT c

Polohy svarovani:

Klasifikace/certifikace:

ABS 3Y400H5 GL 6Y46H5
ABS  E 8018-C1 LR  5Y42 H5
BV 5Y40MH5 PRS 5Y42H
CE EN 13479 RS 5Y46MH5
DNV 5YH5 Sepros UNA 272580
GL  6Y46 H5 vdTUV 01529
Typické chemické sloZeni Eistého svarového kovu:
Cc Si Mn Ni
0,05 0,35 1,0 2,40
Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:
Podminky Stav Rm Rpo22 As KV (J)I°C
MPa MPa % 55 | -60
ISO TZ0 610 520 26 110 105
AWS TZ A1 600 500 28 90 85
TZ 0 - stav po svafovani, TZ 1 - stav po Zihani 620°C / 1h
Vykonové parametry:
Pramér Délka Proud Napéti | Vytéznost| Doba Podil (ks/kg Vykon
hofeni | sv.kovu | sv. kovu) | navar.
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)
25 350 70 - 110 23 120 55) 0,62 70 0,90
3,2 450 105 - 150 23 120 81 0,62 32 1,40
4,0 450 145 - 190 23 120 88 0,65 21 2,00
5,0 450 190 - 270 27 120 104 0,65 14 2,50
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