£5 OK 68.81

SFA/AWS A 5.4: E 312-17
ENISO 3581-A: E299 R 32
EN 14700: E Fe 11

Pougziti:

Elektroda pro svafovani vysokopevnostnich nizko-
legovanych i nelegovanych oceli, pro opravy zu$lech-
ténych a nékterych nastrojovych oceli i pro svafovani
austenitickych oceli s ocelemi nelegovanymi. Svarovy
kov je odolny proti koroznimu praskani i proti tvorbé
okuji do teplot 1150°C. Nahrazuje elektrodu E-B 456.
Interpass teplota: < 150°C

Klasifikace/certifikace:

Obal:
Teplota suSeni:
Svafovaci proud:
Napéti naprazdno:

Polohy svarovani:

rutil - kysely
350°C/2h
=(+)

> 60V

LT e

SEPROZ UNA 272580 CE EN13479 Jiné udaje:
Tvrdost svar. kovu:  ~ 220 - 240 HV
Typické chemické sloZeni ¢istého svarového kovu: FN 35-65
c si Mn cr Ni W. Nr. 1.4337
0,12 0,7 0,8 29,0 9,5
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Rm Rpo2 As(As) KV (J)/°C
MPa MPa % +20
ISO TZ0 790 610 22 30
AWS TZ0 790 610 (25) 30
TZ 0 - stav po svafovani
Vykonové parametry:
Pramér Délka Proud Napéti | Vytéznost| Doba Podil (ks/kg Vykon
hofeni | sv.kovu | sv. kovu) navar.
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)
2,0 300 40 - 60 22 125 41 0,64 123 0,70
2,5 300 50 - 85 24 125 48 0,64 78 0,90
3,2 350 60 - 125 25 125 65 0,62 42 1,30
4,0 350 80-175 26 125 66 0,62 26 2,00
5,0 350 150 - 240 28 125 68 0,65 17 3,20
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