£ OK 68.17

SFA/AWS A 5.4: E 410NiMo-16
ENISO 3581-A: E134R 32

EN 14700: EFe7

Pouziti: Obal: rutil-bazicky
Elektroda vyvinutd pro svafovani oceli typu
13Cr4NiMo. Teplota presuseni: 350 °C/2h
Interpass teplota: 100 - 180 °C

Svarovaci proud: [(=1=(]
Klasifikace/certifikace:
SEPROZ UNA 272580 Napéti naprazdno: >55V

7 I
Chemické slozeni ¢istého svarového kovu: Polohy svarovani: Eﬂ] E m
C Si Mn Cr Ni Mo .
Jiné udaje:
<0,04 030 080 12,00 450 0,60 W. NI 1.4351

Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:

Difuzni vodik: < 8,0 ml/100g svarového kovu
Tvrdost: TZ0: 36 HRC

TZ: 600 °C/1h 29 HRC

TZ: 600 °C/8h 25 HRC

Podminky Stav Rm Rpo.2 As(As) KV (J)/°C
MPa MPa % +20 |-10 |-40
ISO TZA 870 650 17 45 |45 |40
ISO TZ2 750 500 15
AWS TZ3 >760 (>15)
TZ 1 - zihani 600 °C/8h, TZ 2 - Zihani 600 °C/2h, TZ 3 - zihani 600 °C/1h
Vykonové parametry:
Pramér Délka Proud Napéti | Vytéznost| Doba Podil (Ks/kg Vykon
hofeni | sv.kovu | sv. kovu) navar.
(mm) (mm) (A) v) (%) (s) (%) (kg/h)
2,5 350 55 - 100 21 117 61 0,62 73 0,8
3,2 350 65-135 21 118 66 0,59 45 1,2
4,0 450 90 - 190 24 115 92 0,59 23 1,7

€63





